TEHNICKE INFORMACIJE

BO:IA ZA SVAS’JE DIREKTNO NA METAL (DTM)

Series 0333
DTM, polusjajan, brzosusiv, protuuljni zavréni premaz za Sasije

TEHNICKE ZNACAJKE

DTM, polusjajni, brzosuseéi zavrini temeljni premaz za $asiju s dobrom otporno$éu na
industrijska ulja, moZe se prebojiti sa nitro, poliuretanskim, akrilnim bojama ili sam sa
sobom. Proizvod karakterizira dobro prianjanje, a baziran je na pasivizirajuéim
pigmentima koji &ine caklinu pogodnom za izravnu primjenu na metalu s antikorozivnom

funkcijom.
PODRUCIJE PRIMJENE
Pogodan kao temeljni i zavrini premaz za $asije poljoprivrednih vagona i industrijskih
\ 1 vozila, kao i za metalne konstrukcije, alatne strojeve, poljoprivredne strojeve, stolariju,
FRANCH m, _ dizalice i sustave za podizanje.
OSNOVNE INFORMACIJE
Sistem: jednokomponentan - 1K Prikladne podloge: Zeljezo, lijevano Zeljezo, pjeskareno
Osnova: na bazi otapala Zeljezo - pjeskarenje Sa 1-2 ili pjeskarenje Sa 2,5-3
Pakiranje: 5 kg - 24 kg/| Moze se premazivati sa: brzosusivi, nitro i poliuretan enameli
Nijansiranje: Nijansiranje kolorantima na bazi otapala Series 0615 Lepeza boja i kolor karte: RAL 841 GL, RAL Design, NCS 1950,

ColoradoMix 1040, Colorado Box 2.0

PRIPREMA POVRSINE

Prije nano$enja premaza potrebno je dobro i temeljito pripremiti povr$inu, kako bi se dobili i zajam¢éili kako optimalni, tako i dugotrajni
rezultati te uéinak tijekom vremena. Podloga mora biti savr§eno ¢ista, suha, odma$éena i bez hrde i/ili kalamina. Takoder je
preporucljivo osigurati da povrsina bude bez &estica i drugih boja koje nisu savr§eno prianjajuce ili nekompatibilne sa premazom boje
koji ¢e se nanijeti. U svrhu ispravne i potpune pripreme, preporu¢amo prouditi objasnjenja priloZzena u tehni¢kom listu ili priruéniku za
bojenje te po potrebi konzultirati sluZzbu tehni¢ke pomodi Laboratorija za istraZivanje i razvoj. Ovisno o vrsti povrsine i rezultatu koji se
Zeli dobiti, u Bilieskama su posebno ukazane razli¢ite metode prethodne obrade kao $to su odmaséivanje, ruéno i mehani¢ko &iséenje
posebnom opremom, mehani¢ke pripreme (struganje, brusenje, tapkanje, &etkanje), lagane ili precizno pjeskarenje, sa&marenje,
saémarenje i mokro pjeskarenje (ili hidro pjeskarenje).

PRIMJENA

Uvjeti primjene

Nanosenje premaznog proizvoda ovisi o razli¢itim &¢imbenicima kao §to su uvjeti okoline (medu kojima je potrebno spomenuti
temperaturu, vlagu i ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, povrsinskim profilima i debljinama koje se nanose. Sustav
nano$enja koji se koristi od posebne je vaznosti jer, ovisno o vrsti sustava, razliéiti parametri mogu varirati, poput potrebne koli¢ine boje
za premazivanje, rasprsivanje, dobiveni estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakodu ili sloZzenost primjene. Iz tih razloga, prije
primjene na sustavima i linijama znadajnog opsega, preporucljivo je kontaktirati sluzbu tehni¢ke pomodi kako bi se izvrSio pregled i
potrebna istraZivanja te konzultirati u vezi s metodama primjene i definicijom ad hoc tehni¢kih detalja o predmetnom postrojenju.

Zbog 1K, sinteti¢ke prirode proizvoda, moze doéi do fenomena krtosti filma nakon premazivanja 2K proizvodima (akril ili poliuretan), §to
dovodi do vece osjetljivosti filma na mehani¢ka optereéenja. U slu¢ajevima kada je ova karakteristika bitna, potrebno je odlu¢iti se za 2K
epoksidni temeljni premaz.

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK NAPOMENE
AIR BRUSH- CUP GUN 25" - 45" Ford Cup 4 1,4-1,6 mm 3,5 -4 bar -
AIRMIX Ovisno o parametrima 911 60- 100 bar -

primjene

Obratite se tehni¢koj sluzbi
ELECTROSTATIC - - - za odabir odgovarajuéeg
antistati¢nog aditiva
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TEMPERATURA TEMPERATURA
OKOLISA POVRSINE
5°C-35°C 5°C-35°C
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RELATIVNA ROK TRAJANJA
VLAGA
60 % 2 godine u neotvorenoj ambalaZi na
+5/+35°C.
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TEORETSKI PRIMJENA RAZRJEPIVANJE MOKRI FILM
PROSJEK DEBLJINA
POKRIVNOSTI PO PREMAZU

7,5 m2/kg Raspriivanje 10% sa sintetskim 25 - 35 sjaja 90 um

pojedini premaz pri
debljini suhog filma
od 50 um

razriedivaéem 90 Series 0955
ili Anti-blooming Nitro
razriediva¢ Series 0970
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SUHI FILM BROJ PREMAZA SUHI FILM TEORETgKA

DEBLIINA UKUPNA DEBLJINA  PROSJECNA

PO PREMAZU POTROSNJA
50 um 1 do 2 premaza 80 um 133 g/m?2

do postizanja ukupne
zeljene debljine premaza

SUSENJE

MEDUPREMAZNI ZRAENO SUH NA SUHNADODIR  SUH ZA OBRADU
INTERVAL SUSENUE PRASINU
2 sata 20°C 15 - 20 minuta 1 - 3 sata 24 - 36 sata
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POTPUNO SUH  PREPRSKAVANJE  SUSENJE U PECI TEMPERATURNA
OTPORNOST
7 dana - - 80°C stalno
izlaganje

PREPORUKE | UPOZORENJA

* Buduéi da se proizvod temelji na su$ivim uljima, njegovi ostaci, alati, prasina i naslage od spreja, istroseni filtri, papir i krpe natopljene
proizvodom, mogu uzrokovati pojavu samozapaljenja: stoga ih je potrebno namoditi vodom i uskladistiti u hermeti¢ki zatvorenim
spremnicima prije odlaganja. Povremeno provjeravajte straznji dio kabine, ispusne kanale i ventilatore i ocistite ih od bilo kakvih

naslaga od prskanja koje mogu uzrokovati pojavu samozapaljenja.

* Proizvod se moZe nanositi izravno, bez prethodnog temelinog premaza, samo ne na jako sjajnom i novo pociné¢anom &eliku.
* Za postizanje homogenog satin/mat efekta, proizvod se mora nanositi u laganim slojevima, nastojeéi odrzati pravilnu i homogenu

debljinu.

* Preporuca se ne prekoraditi nanesenu debljinu kako ne bi doslo do problema sporog su$enja i manje otpornosti na vodu.

* Uskladenost boja procjenjuje se nakon nano$enja i su$enja proizvoda.

* Nakon $to ste proizvod nijansirali odgovarajuéim pigmentima, dobro ga promijeajte.

* Kako ne biste snosili financijske kazne, nakon $to ste nijansirali proizvod strojem za nijansiranje, posaljite MSDS i nanesite
odgovarajué¢u zakonsku oznaku za ispis pomodu softvera za nijansiranje Databook P&C.

* Za jedan premaz s DTM, kod proizvoda obojenih nijansama niske neprozirnosti (Zuta, naranéasta, crvena), moZda e biti potrebno

nanijeti dva sloja od 100 u w.f.t. proizvoda.

* Zbog specifi¢nosti proizvoda raspon sjaja naveden u parametrima i tehni¢kim podacima moZe se razlikovati ovisno o nacinu primjene.
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PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA
Sastav: Modificirani alkid VISKOZITET 1250 - 1750 mPa.s (20°C) ISCOL 1
. .. Rod 4 Speed 20
Referentna boja: bijela
% suhe tvari teZinski: 73 £ 2% SIAJ 25 - 35 gloss 60° ISCOL 6
% suhe tvari volumno: 54 + 2% SPECIFICNA TEZINA 1.25-1.4g/ml ISCOL 2

HOS (hlapivo organski spojevi) : 392+ 2 g/I
HOS (hlapivo organska otapala): 27.3 + 2%

NIJANSIRANJE

BAZA PAKIRANJE BAZE NIJANSIRANO PAKIRANJE % OMJER MJESANJA
4 kg 5kg
VEZIVO 19,2 kg/L 24 kgL 80-20

BILJESKE

Cis¢enje alata: Nakon aplikacije paZljivo operite pistolje za prskanje, sustave za bojanje, alat i spremnike odgovarajuéim razriedivagem,

kako biste izbjegli nakupljanje naslaga te ih pohranite na suhom.

Zastita zdravlja: PaZljivo rukujte proizvodom. Prou¢ite MSDS i postujte nacionalne te lokalne vazZece propise vezane uz osobnu zastitu i

zastitu okolisa.

Dodatne biljeske:

* Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su koristenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, uévréivadi,
razrjedivadi) primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijama. Neodgovarajuéa uporaba razriedivaéa i/ili uévr§éivaéa, osim onih
navedenih ili onih koje Franchi&Kim ne proizvodi, moZe ugroziti zna¢ajke primjene, performanse i kona¢no stvrdnjavanije proizvoda.
Stoga, u slu¢aju mjeSovitih sustava premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne moZe se potvrditi uskladenost rezultata s
parametrima navedenim u tehni¢kom listu.

* Sva vremena navedena u odjeljku o su$enju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugacije navedeno.

* Navedeni i testirani sjaj moZe se promijeniti tijekom faze nano$enja jer na njega mogu utjecati sljedeéi &imbenici: ostvarena boja,
debljina, broj slojeva, uvjeti okoline, koristeni razrjediva& i uévriéiva¢ ako se razlikuju od onih navedenih u tehni¢kom listu.

* Stope pokrivnosti su teoretske, indikativne i predvidene po sloju buduéi da na njih moZe utjecati boja i sustav nano$enja. PredlaZe se
testiranje prakti¢éne primjene.

Informacije sadrzane u ovom tehni¢kom dokumentu aZurne su i to&ne prema nasem najboljem saznanju, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom slu&aju, oni ne mogu
podrazumijevati jamstvo s na$e strane, buduéi da su odredeni &imbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvjeti uporabe, nanosenja, susenja i premazivanja, kao i stanje
ocuvanosti proizvoda. izvan nade stroge kontrole. Korisnik je duZan provijeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvodenje radova u skladu sa
sadrzajem tehni¢kog lista, preporu&enim sustavom premaza i pripremom podloge. Za daljnje informacije o naéinu primjene i uvjetima koristenja preporuéamo kontaktirati nasu
tehni¢ku podriku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godidnjih cjenika. Ovaj
dokument zamjenjuje sve prethodne verzije. U svakom sluéaju, preporudljivo je pogledati priloge s objadnjenjima kako biste bolje razumijeli i produbili parametre u tehni¢kom listu.
Azurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odjeljku listovi tehni¢kih podataka v podru&ju za preuzimanije, freba se smatrati jedinim izdanjem koje treba
konzultirati kao referencu.

ESTALIA Performance Coatings Spa
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