TEHNICKE INFORMACIJE

ISO 90 SATIN

Series 0413
Poliuretanski saten emaijl

TEHNICKE ZNACAJKE

2k, saten emajl na bazi hidroksiliranih poliesterskih smola i izocijanata, karakteriziran
visokom punoéom, otporno$éu na vremenske uvjete, mehani¢kom otporno$éu i lakoéom
nano$enja. Proizvod takoder ima visoku povrsinsku tvrdoéu i otpornost na ogrebotine.

PODRUCIJE PRIMJENE

Poliuretanski saten emaijl idealan je kao saten zavr$ni premaz za ACE sektor (1].
poljoprivredne i zemljane strojeve te strojeve za rukovanje i dizanje), za mala prijevozna
sredstva kao $to su kombiji i minibusevi, posebna oprema za industrijsku karoseriju, laku i
tesku stolariju, industrijske strojeve gdje se zahtijeva visoko zadrZavanje sjaja i dobra

-' FRANCH! m(‘w tecnost.
OSNOVNE INFORMACIJE
Sistem: dvokomponentni - 2K Kolor karte: Ral 841 GL, Ral Design, Ncs 1950, ColoradoMix
Osnova: na bazi otapala 1040, Colorado Box 2.0

Pakiranje: 1 kg - 4 kg - 20 kg
Nijansiranje: nijansiranje kolorantima na bazi otapala Series 0615

PRIPREMA POVRSINE

Budu¢i da se radi o zavr§nom proizvodu, u sluéaju vanjske primjene ili gdje je potrebna antikorozivna zastita, potrebno je prvo nanijeti
odgovarajuéi temeljni premaz. Priprema podloge mora se izvrsiti u skladu s onim $to je navedeno u posebnom tehni¢kom listu
odgovarajuéeg temelinog premaza. Kako biste istraZili i odabrali idealan sustav premaza, preporuéljivo je konzultirati se sa sluZbom
tehni¢ke pomodi ili komercijalnom podrskom kako biste dobili preciznu indikaciju prikladnih temeljnih premaza koji ¢e se koristiti prema
vrsti proizvoda i podlozi koja se boji. Preporu¢amo postivanje medupremaznog intervala temeljnog premaza.

PRIMIJENA

Uvjeti primjene

Nanosenje premaznog proizvoda ovisi o razli¢itim &imbenicima kao $to su uvjeti okoline (medu kojima je potrebno spomenuti
temperaturu, vlagu i ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, vrstu povrsinskih profila i debljinama koje se nanose.
Sustav nano$enja koji se koristi od posebne je vaznosti jer, ovisno o vrsti sustava, razli¢iti parametri mogu varirati, poput potrebne
koli¢ine boje za premazivanje, rasprsivanje, dobiveni estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakodu ili slozenost primjene. Iz tih
razloga, prije primjene na sustavima i potezima znacajnog opsega, preporucljivo je kontaktirati tehni¢ku sluzbu koja e izvrsiti pregled i
nadzor te definirati ad hoc tehni¢ko rje$enje za predmetni sluéaj i dati potrebne savjete vezane uz metodu primjene.

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK NAPOMENE
ZRACNI PISTOLJ S POSUDOM 20" - 30" Ford Cup 4 1,4-1,7 mm 3,5 - 4 bara .
ZRACNO Ovisi o parametrima 11-13 60 - 100 bara -

primjene

Kataliza na 25% s HS Plus
420 Hardener Series 1392
- razriedivanje na 5% max
s Pur Thinner Series 0988

VALIAK - - -

Kontaktirajte tehni¢ku

ELEKTROSTATSKO - - - sluzbu radi odabira
odgovarajuéeg antistatskog
aditiva
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TEHNICKE INFORMACIJE Industrial Line

ISO 90 SATIN
Series 0413

KATALIZA

SERIJA KATALIZATOR OMJER MIJESANJA NAMJENA TRAJANJE MJESAVINE NA 20°C PAKIRANJE

0929 PUR ALIPHATIC HARDENER 50% tezinski (100+50) za vanjsku primjenu 4 sata 0,5kg-2kg-5kg

0941 AROMATIC PUR HARDENER 50% tezinski (100+50) za unutarnju primjenu 4 sata 0,5kg-2kg-5kg
PUR MIXED AROMATIC/ALIPHATIC 50% tesinski (100450)  za unutarnju i

0935 b tezinski ( +50) | 4 sat 0,5kg-2kg-5k
HARDENER vanijsku primjenu saia 9 9 9

1383 STANDARD HS HARDENER 50% tezinski (100+50) standardna primjena 4 sata 0,51-11-5kg

1392 HS PLUS 420 HARDENER 25% tesinski (100+25)  UHS, za sporu 4 sata 11-2,51

primjenu valjkom

UVJETI OKOLISA
O © L © e [CL L]
®) i ] =

TEMPERATURA TEMPERATURA RELATIVNA ROK TRAJANJA
OKOLISA POVRSINE VLAGA
5°C-35°C 5°C-35°C 60 % 2 godine u neotvorenoj ambalazi na
+5/+35°C.

@D@%’@@

TEORETSKI PRIMJENA RAZRIEDIVANJE MOKRI FILM SUHI FILM BROJ PREMAZA SUHI FILM TEORETSKA
PROSJEK DEBLJINA DEBLJINA UKUPNA DEBLJINA  PROSJECNA
POKRIVNOSTI PO PREMAZU PO PREMAZU POTROSNJA
8,6 m2/kg pojedini ki . 5 -10% sa PUR . 1 do 2 premaza
t, valjak e 50 - 60 88 40 S 70 11 2
premaz pri debljini Isr,slgr:ge ' razriedivagem sidl Hm Hm do postizanja ukupne pm 7 g/m
suhog filma od 40 PN Series 0988 zeljene debljine
premaza
um
SUSENJE
0 (<} () (<}
3 (. Cy o ;
Y d [ [
MEDUPREMAZNI ZRAENO SUH NA SUH NA DODIR SUH ZA OBRADU POTPUNO SUH  PREPRSKAVANJE  SUSENJE U PECI TEMPERATURNA
INTERVAL SUSENJE PRASINU OTPORNOST
4 - 96 sati 20°C 20 - 30 minuta 1 - 2 satfa 24 - 36 sati 14 dana 40 sata pri 20°C 30 min pri 40°C  80°C kratko
(nakon ¢ega je izlaganije pri
potrebno 100°C - 120°C
bruenie)
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TEHNICKE INFORMACIJE

ISO 90 SATIN
Series 0413

PREPORUKE | UPOZORENJA

* Buduéi da se radi o zavr$nom premazu koji nema antikorozivna svojstva, u sluéaju vanjske primjene ili gdje je potrebna antikorozivna
zastita potrebno je prije nanijeti odgovarajuéi antikorozivni temeljni premaz.

* Uskladenost boja procjenjuje se nakon nano$enja i su§enja proizvoda.
* Nakon $to ste proizvod obojili odgovarajuéim pigmentima, kratko ga promijedajte.

* Kako ne biste snosili financijske kazne, nakon §to ste obojili proizvod strojem za nijansiranje, posaljite MSDS i ispisite odgovarajuéu
zakonsku oznaku pomodu softvera za nijansiranje Databook P&C.

* Za proizvode blago mat boje (Zuta, naranéasta, crvena) preporuéa se koristiti odgovarajuéi bijeli temeljni premaz.

* Upotreba nitro razriedivaca za nanosenje poliuretanskih premaznih sustava moZe stvoriti pojavu rupi¢aste mrlie na povrsini osusenog
filma. Nadalje, prisutnost djelomi¢no reaktivnih otapala moze dovesti do neZeljenih reakcija, smanjujuéi estetske i mehanicke karakteristike
sustava. Odabir neprikladnih regeneriranih razriediva¢a moZe stvoriti probleme promjene boje, taloZenja proizvoda i manje u&inkovitosti u
smanjenju viskoznosti.

* Proizvod je ograni¢eno otporan na otapala koja su opéenito namijenjena privremenom kontaktu i vremenski ograni¢ena.

* Na stupan| sjaja moZe utjecati odabrana boja i debljina nanesene boje. Za razliku od sjajnog zavr§nog premaza, otpornost na grebanje
i poliranje je manja.

* Za postizanje homogenog satenskog/mat efekta, proizvod se mora nanositi u laganim slojevima, nastojeéi odrzati pravilnu i homogenu
debljinu.

* Rok trajanja komponente B: rok trajanja uévr§éivada koristenog s komponentom A je 12 mjeseci.
* Koristenje Pur Aliphatic Hardener Series 0929, za proizvode za vanjsku upotrebu, omoguéuje bolje zadrzavanje boje i sjaja.
* Za unutarnju upotrebu i ako se zahtijeva kemijska otpornost, potrebna je upotreba Aromatic Pur Hardener Series 0941.

* Za unutarnju i vanjsku primjenu, moguce je koristiti Pur mije§ani aromatski/alifatski uévrséiva¢ serije 0935 s omjerom katalize po teZini
od 50% (100+50). Bijele boje i nijanse izvedene iz bijele, ako su izloZene vani, s vremenom mogu poZzutjeti.

* Za velike povrs$ine preporucuje se Standard HS Hardener Series 1383 s teZinskim omjerom katalize od 50% (100 + 50).

* Za nano$enje valijkom (kratka dlaka), preporuéa se koristiti HS Plus 420 uévrscivaé serije 1392 s tezinskim omjerom katalize od 25%
(100 + 25).

* Proizvod se moZe nanositi valjkom i éetkom samo na male povrsine i dijelove proizvoda koji se premazuju, za potrebe odrzavanja i u
slu¢aju umjerene potreba i oéekivanja vezanih uz zavrini estetski izgled.

OSTALE TEHNICKE INFORMACIJE

PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA
Sastav: hidroksi poliester VISKOZITET 0000 Jo00rpas (20%C) ISCOL 1
Referentna boja: bijela P
% suhe tvari teZinski: 72 + 2% SPECIFICNA TEZINA 1.2-1.65g/ml ISCOL 2
% suhe tvari volumno: 52 + 2% SIAJ 50 - 60 gloss 60° ISCOL 6

HOS (hlapivo organski spojevi): 422 £ 2 g/I
HOS (hlapivo organska otapala): 28.2 + 2%

OMJER MIJESANJA A+B

METODA 0929 0941 0935 1383 1392
Specifiéna teZina nakon katalize (A+B): 1.2+ 0,05 g/ml A+B TEZINSKI 100 + 50 100 + 50 100 + 50 100 + 50 100 + 25
% suhe tvari teZinski: (A+B): 60+ 2%
% suhe tvari volumno: (A+B) 45+ 2% A+B VOLUMNO 100+70 100+70 100+70 100+70 100 + 30

HOS (hlapivo organski spojevi) (A+B): 525.6+2 g/|
HOS (hlapivo organska otapala) (A+B): 40+ 2%
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TEHNICKE INFORMACIJE

ISO 90 SATIN
Series 0413

NIJANSIRANJE
BAZA PAKIRANJE BAZE OBOJENO PAKIRANJE % OMJER MIJESANJA
0,65 kg 1 kg
VEZIVO 2,6 kg 4kg 65-35
13 kg 20 kg

Ciséenje alata: Nakon aplikacije pazljivo operite pistolje za prskanje, sustave za bojanje, alat i spremnike odgovarajuéim

razriedivadem, kako biste izbjegli nakupljanje naslaga te ih pohranite na suhom.

Zastita zdravlja: PaZljivo rukujte proizvodom. Prou&ite MSDS i postujte nacionalne te lokalne vazZede propise vezane uz osobnu zastitu i

zastitu okolida.

Dodatne biljeske:

* Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su kori§tenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, ué&vriéivadi,
razrjedivadi) primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijama. Neodgovarajuéa uporaba razriediva&a i/ili uévr§éivaéa, osim onih
navedenih ili onih koje Franchi&Kim ne proizvodi, moZe ugroziti znacajke primjene, performanse i konaé¢no stvrdnjavanje proizvoda.
Stoga, u sluc¢aju mjeSovitih sustava premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne moZe se potvrditi uskladenost rezultata s
parametrima navedenim u tehni¢kom listu.

* Sva vremena navedena u odjeljku o su$enju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugacije navedeno.

* Navedeni i testirani sjaj moZe se promijeniti tijekom faze nano$enja jer na njega mogu utjecati sljedeéi &imbenici: ostvarena boja,
debljina, broj slojeva, uvjeti okoline, koristeni razrjediva¢ i uévri¢iva¢ ako se razlikuju od onih navedenih u tehni¢kom listu.

* Podatke koji se odnose na omjer mije$anja A+B potrebno je smatrati odnosima samo na prvi preporuéeni katalizator.

* Stope rasprostiranja su teoretske, indikativne i predvidene po sloju buduéi da na njih moZe utjecati boja i sustav nano$enja. PredlaZe se
testiranje prakti¢ne primjene.

* Vrijeme trajanja mje$avine definirano je na temperaturi od 20°C, stoga vise ili niZe temperature, uévriéivadi, uvjeti okoline i vlaZnost
razli¢iti od standarda mogu utjecati na o$tecenje ili prekora&enje trajanja vijeka trajanja.

Informacije sadrzane u ovom tehni¢kom dokumentu aZurne su i toéne prema nasem najboliem saznanju, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom sluéaju, oni ne mogu
podrazumijevati jamstvo s nade strane, bududi da su odredeni ¢imbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvieti uporabe, nano$enja, sudenja i premazivanja, kao i stanje
o&uvanosti proizvoda. izvan nase stroge kontrole. Korisnik je duzan provjeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvodenije radova u skladu sa
sadrzajem tehni¢kog lista, preporuéenim sustavom premaza i pripremom podloge. Za dalinje informacije o na&inu primjene i uvjetima koritenja preporu¢amo kontaktirati nagu
tehni¢ku podrsku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godi$njih cjenika. Ovaj
dokument zamijenjuje sve prethodne verzije. U svakom sluéaju, preporuéljivo je pogledati priloge s obja$njenjima kako biste bolje razumieli i produbili parametre u tehni¢kom listu.
Azurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odijeliku listovi tehnig¢kih podataka u podrugju za preuzimanie, treba se smatrati jedinim izdanjem koje treba
konzultirati kao referencu.

ESTALIA Performance Coatings Spa
Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 21 35 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
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