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ISO 90 SATIN
Series 0413
Poliuretanski saten emajl

TEHNIČKE ZNAČAJKE
2k, saten emajl na bazi hidroksiliranih poliesterskih smola i izocijanata, karakteriziran 
visokom punoćom, otpornošću na vremenske uvjete, mehaničkom otpornošću i lakoćom 
nanošenja. Proizvod također ima visoku površinsku tvrdoću i otpornost na ogrebotine.

PODRUČJE PRIMJENE
Poliuretanski saten emajl idealan je kao saten završni premaz za ACE sektor (tj. 
poljoprivredne i zemljane strojeve te strojeve za rukovanje i dizanje), za mala prijevozna 
sredstva kao što su kombiji i minibusevi, posebna oprema za industrijsku karoseriju, laku i 
tešku stolariju, industrijske strojeve gdje se zahtijeva visoko zadržavanje sjaja i dobra 
tečnost.

OSNOVNE INFORMACIJE

Sistem: dvokomponentni - 2K
Osnova: na bazi otapala
Pakiranje: 1 kg - 4 kg - 20 kg
Nijansiranje: nijansiranje kolorantima na bazi otapala Series 0615

Kolor karte: Ral 841 GL, Ral Design, Ncs 1950, ColoradoMix 
1040, Colorado Box 2.0

PRIPREMA POVRŠINE

Budući da se radi o završnom proizvodu, u slučaju vanjske primjene ili gdje je potrebna antikorozivna zaštita, potrebno je prvo nanijeti 
odgovarajući temeljni premaz. Priprema podloge mora se izvršiti u skladu s onim što je navedeno u posebnom tehničkom listu 
odgovarajućeg temeljnog premaza. Kako biste istražili i odabrali idealan sustav premaza, preporučljivo je konzultirati se sa službom 
tehničke pomoći ili komercijalnom podrškom kako biste dobili preciznu indikaciju prikladnih temeljnih premaza koji će se koristiti prema 
vrsti proizvoda i podlozi koja se boji. Preporučamo poštivanje međupremaznog intervala temeljnog premaza.

PRIMJENA

Uvjeti primjene
Nanošenje premaznog proizvoda ovisi o različitim čimbenicima kao što su uvjeti okoline (među kojima je potrebno spomenuti 
temperaturu, vlagu i ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, vrstu površinskih profila i debljinama koje se nanose. 
Sustav nanošenja koji se koristi od posebne je važnosti jer, ovisno o vrsti sustava, različiti parametri mogu varirati, poput potrebne 
količine boje za premazivanje, raspršivanje, dobiveni estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakoću ili složenost primjene. Iz tih 
razloga, prije primjene na sustavima i potezima značajnog opsega, preporučljivo je kontaktirati tehničku službu koja će izvršiti pregled i 
nadzor te definirati ad hoc tehničko rješenje za predmetni slučaj i dati potrebne savjete vezane uz metodu primjene.

ZRAČNI PIŠTOLJ S POSUDOM 20" - 30" Ford Cup 4 1,4 - 1,7 mm 3,5 - 4 bara -

Ovisi o parametrima 
primjene 11 - 13 60 - 100 bara -

- - -

Kataliza na 25% s HS Plus 
420 Hardener Series 1392 
- razrjeđivanje na 5% max
s Pur Thinner Series 0988

- - -
Kontaktirajte tehničku 
službu radi odabira 
odgovarajućeg antistatskog 
aditiva

TEHNIČKE INFORMACIJE

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK NAPOMENE

ZRAČNO

VALJAK

ELEKTROSTATSKO



 
 

WARNINGS AND RECOMMENDATIONS

•As this is a finishing product, it has no anticorrosive properties, therefore in case of outdoor application or where anticorrosive protection is required, it is 
necessary to apply a suitable anticorrosive primer.

•The color match is evaluated after the application and drying of the product.

•After having colored the product with the suitable colorants, mix it in a short time.

•In order not to incur financial penalties, after having colored a product with tinting machine, send the MSDS and apply the appropriate legal labelling 
printable using the Databook P&C tinting software.

•For slightly matt colored products (yellow, orange, red) it is recommended to use a suitable white primer.

•The use of nitro thinners for the application of polyurethane coating systems can create pitting phenomena on the surface of the dried film. Furthermore, 
the presence of partially reactive solvents can give rise to undesired reactions, reducing the aesthetic and mechanical features of the system. The choice 
of unsuitable regenerated thinners can create problems of color change, product sedimentation and less effectiveness in reducing viscosity.

•The product is limitedly resistant to solvents generally intended as temporary contact and limited in time.

•The degree of gloss can be influenced by the chosen color and the thickness applied. Unlike glossy final coat, resistance to scratching and polishing is 
lower.

•To obtain a homogeneous satin/matt effect, the product must be applied in light coats, trying to maintain regular and homogeneous thicknesses.

•Shelf Life Component B: the shelf life of the hardener used with Component A is 12 months.

•The use of the Pur Aliphatic Hardener Series 0929, for products for outdoor use, grants better color and gloss retention.

•For indoor use and if chemical resistance is requested, the use of the Aromatic Pur Hardener Series 0941 is requested.

•For indoor and outdoor application, it is possible to use the Pur Mixed Aromatic/Aliphatic Hardener Series 0935 with catalysis ratio by weight at 50% 
(100+50). White colors and shades derivated from white, if exposed to the outside, can yellow over time. The product catalyzed with 0935 is out of 
touch after 2-3 hours.

•For large surfaces the Standard HS Hardener Series 1383 with catalysis ratio by weight at 50% (100 + 50) is suggested.

•For roller applications (short hair), it is recommended to use the HS Plus 420 Hardener Series 1392 with a catalysis ratio by weight at 25% (100 + 25).

•The product can be applied by roller and brush only on small areas and parts of the product to be coated, for maintenance purposes and in case of 
moderate needs and expectations in relation to the the final aesthetic finish.

SUPPLY TECHNICAL DATA

PARAMETER DATA TEST METHOD

Composition: Hydroxy polyester 
Reference color: White
% solid content by weight: 72 ± 2%
% solid content by volume: 52 ± 2%
VOC: 422 ± 2 g/l
VOS: 28.2 ± 2%

VISCOSITY 6000 - 7000 mPa.s (20°C)
Rod 4 Speed 20 ISCOL 1

SPECIFIC WEIGHT 1.2 - 1.65 g/ml ISCOL 2

GLOSS 50 - 60 gloss 60° ISCOL 6

MIXING RATIO A+B
METHOD 0929 0941 0935 1383 1392

Specific weight after catalysis (A+B): 1.2 ± 0,05 g/ml
% solid content by weight (A+B): 60 ± 2%
% solid content by volume (A+B): 45 ± 2%
VOC (A+B): 525.6 ± 2 g/l
VOS (A+B): 40 ± 2%

A+B BY WEIGHT 100 + 50 100 + 50 100 + 50 100 + 50 100 + 25

A+B BY VOLUME 100 + 70 100 + 70 100 + 70 100 + 70 100 + 30

KATALIZA

0929 PUR ALIPHATIC HARDENER za vanjsku primjenu 4 sata 0,5 kg - 2 kg - 5 kg

0941 AROMATIC PUR HARDENER za unutarnju primjenu 4 sata 0,5 kg - 2 kg - 5 kg

0935 PUR MIXED AROMATIC/ALIPHATIC 
HARDENER

4 sata 0,5 kg - 2 kg - 5 kg

1383 STANDARD HS HARDENER standardna primjena 4 sata 0,5 l - 1 l - 5 kg

1392 HS PLUS 420 HARDENER UHS, za sporu 
primjenu valjkom

4 sata 1 l - 2,5 l

UVJETI OKOLIŠA

5°C - 35°C 5°C - 35°C 60 % 2 godine u neotvorenoj ambalaži na 
+5/+35°C.

TEHNIČKI PODACI

kist, valjak, 
prskanje

5 - 10% sa PUR 
razrjeđivačem 
Series 0988

50 - 60 sjaj 88 µm 40 µm 70 µm 117 g/m2

SUŠENJE

4 - 96 sati 
(nakon čega je 

potrebno 
brušenje)

20°C 20 - 30 minuta 1 - 2 sata 24 - 36 sati 14 dana 40 sata pri 20°C 80°C kratko 
izlaganje pri 

100°C - 120°C
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TEHNIČKE INFORMACIJE

SERIJA KATALIZATOR OMJER MIJEŠANJA NAMJENA   TRAJANJE MJEŠAVINE NA 20°C       PAKIRANJE

50% težinski (100+50)

za unutarnju i 
vanjsku primjenu

50% težinski (100+50)

50% težinski (100+50)

50% težinski (100+50)

25% težinski (100+25)

TEMPERATURA 
OKOLIŠA

TEMPERATURA 
POVRŠINE

RELATIVNA 
VLAGA

ROK TRAJANJA

TEORETSKI 
PROSJEK

POKRIVNOSTI

PRIMJENA RAZRJEĐIVANJE SJAJ MOKRI FILM
DEBLJINA

PO PREMAZU

SUHI FILM
DEBLJINA

PO PREMAZU

BROJ PREMAZA SUHI FILM
UKUPNA DEBLJINA

TEORETSKA
PROSJEČNA 
POTROŠNJA

8,6 m²/kg pojedini 
premaz pri debljini 
suhog filma od 40 

µm 

1 do 2 premaza 
do postizanja ukupne 

željene debljine 
premaza

MEĐUPREMAZNI 
INTERVAL

ZRAČNO 
SUŠENJE

SUH NA
PRAŠINU

SUH NA DODIR SUH ZA OBRADU POTPUNO SUH PREPRSKAVANJE SUŠENJE U PEĆI TEMPERATURNA
OTPORNOST

30 min pri 40°C



 
 

PREPORUKE I UPOZORENJA

• Budući da se radi o završnom premazu koji nema antikorozivna svojstva, u slučaju vanjske primjene ili gdje je potrebna antikorozivna
zaštita potrebno je prije nanijeti odgovarajući antikorozivni temeljni premaz.
• Usklađenost boja procjenjuje se nakon nanošenja i sušenja proizvoda.
• Nakon što ste proizvod obojili odgovarajućim pigmentima, kratko ga promiješajte.
• Kako ne biste snosili financijske kazne, nakon što ste obojili proizvod strojem za nijansiranje, pošaljite MSDS i ispišite odgovarajuću
zakonsku oznaku pomoću softvera za nijansiranje Databook P&C.
• Za proizvode blago mat boje (žuta, narančasta, crvena) preporuča se koristiti odgovarajući bijeli temeljni premaz.
• Upotreba nitro razrjeđivača za nanošenje poliuretanskih premaznih sustava može stvoriti pojavu rupičaste mrlje na površini osušenog
filma. Nadalje, prisutnost djelomično reaktivnih otapala može dovesti do neželjenih reakcija, smanjujući estetske i mehaničke karakteristike
sustava. Odabir neprikladnih regeneriranih razrjeđivača može stvoriti probleme promjene boje, taloženja proizvoda i manje učinkovitosti u
smanjenju viskoznosti.
• Proizvod je ograničeno otporan na otapala koja su općenito namijenjena privremenom kontaktu i vremenski ograničena.
• Na stupanj sjaja može utjecati odabrana boja i debljina nanesene boje. Za razliku od sjajnog završnog premaza, otpornost na grebanje
i poliranje je manja.
• Za postizanje homogenog satenskog/mat efekta, proizvod se mora nanositi u laganim slojevima, nastojeći održati pravilnu i homogenu
debljinu.
• Rok trajanja komponente B: rok trajanja učvršćivača korištenog s komponentom A je 12 mjeseci.
• Korištenje Pur Aliphatic Hardener Series 0929, za proizvode za vanjsku upotrebu, omogućuje bolje zadržavanje boje i sjaja.
• Za unutarnju upotrebu i ako se zahtijeva kemijska otpornost, potrebna je upotreba Aromatic Pur Hardener Series 0941.
• Za unutarnju i vanjsku primjenu, moguće je koristiti Pur miješani aromatski/alifatski učvršćivač serije 0935 s omjerom katalize po težini
od 50% (100+50). Bijele boje i nijanse izvedene iz bijele, ako su izložene vani, s vremenom mogu požutjeti.
• Za velike površine preporučuje se Standard HS Hardener Series 1383 s težinskim omjerom katalize od 50% (100 + 50).
• Za nanošenje valjkom (kratka dlaka), preporuča se koristiti HS Plus 420 učvršćivač serije 1392 s težinskim omjerom katalize od 25%
(100 + 25).
• Proizvod se može nanositi valjkom i četkom samo na male površine i dijelove proizvoda koji se premazuju, za potrebe održavanja i u
slučaju umjerene potreba i očekivanja vezanih uz završni estetski izgled.

OSTALE TEHNIČKE INFORMACIJE

Sastav: hidroksi poliester 
Referentna boja: bijela
% suhe tvari težinski: 72 ± 2%
% suhe tvari volumno: 52 ± 2%
HOS (hlapivo organski spojevi): 422 ± 2 g/l 
HOS (hlapivo organska otapala): 28.2 ± 2%

VISKOZITET 6000 - 7000 mPa.s (20°C)
Rod 4 Speed 20 ISCOL 1

SPECIFIČNA TEŽINA 1.2 - 1.65 g/ml ISCOL 2

SJAJ 50 - 60 gloss 60° ISCOL 6

OMJER MIJEŠANJA A+B

0929 0941 0935 1383 1392

Specifična težina nakon katalize (A+B): 1.2 ± 0,05 g/ml
% suhe tvari težinski: (A+B):  60 ± 2%
% suhe tvari volumno: (A+B): 45 ± 2%
HOS (hlapivo organski spojevi) (A+B):  525.6 ± 2 g/l
HOS (hlapivo organska otapala) (A+B):  40 ± 2%

100 + 50 100 + 50 100 + 50 100 + 50 100 + 25

100 + 70 100 + 70 100 + 70 100 + 70 100 + 30
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CATALYSIS

SERIES HARDENER CATALYSIS USE POT LIFE AT 20°C PACKAGE

0929 PUR ALIPHATIC HARDENER 50% by weight (100 + 50) Non yellowing for 
exterior use 4 hours 0,5 kg - 2 kg - 5 kg

0941 AROMATIC PUR HARDENER 50% by weight (100 + 50) For interior use 4 hours 0,5 kg - 2 kg - 5 kg

0935 PUR MIXED AROMATIC/ALIPHATIC 
HARDENER 50% by weight (100 + 50) For interior and exterior 

use 4 hours 0,5 kg - 2 kg - 5 kg

1383 STANDARD HS HARDENER 50% by weight (100 + 50) Standard 4 hours 0,5 l - 1 l - 5 kg

1392 HS PLUS 420 HARDENER 25% by weight (100 + 25) UHS, slow for roller 
application 4 hours 1 l - 2,5 l

ENVIRONMENTAL CONDITIONS

ENVIRONMENT 
TEMPERATURE

SUBSTRATE 
TEMPERATURE

RELATIVE 
HUMIDITY

SHELF LIFE

5°C - 35°C 5°C - 35°C 60 % Store 2 years in original sealed packaging 
at +5/+35°C.

TECHNICAL DATA

THEORETICAL 
AVERAGE 

SPREADING RATE

APPLICATION DILUTION GLOSS WET FILM 
THICKNESS 
EACH COAT

DRY FILM 
THICKNESS 
EACH COAT

N° OF COATS TOTAL DRY FILM 
THICKNESS

THEORETICAL 
AVERAGE 

CONSUMPTION

8,6 m²/kg 
 each coat at the 
dry film thickness 

of 40 µ

Spray, Roller, 
Brush

5-10% with PUR 
Thinner Series

0988

50 - 60 gloss 88 µ 40 µ 1 or 2 coats to 
achieve the total 
desired thickness

70 µ 117 g/m²

DRYING

OVERCOATING 
INTERVAL

AIR DRYING DUST-FREE 
DRYING 

DRY TO TOUCH DRY THROUGH FULL CURE FLASH OFF STOVING DRYING RESISTANCE TO 
TEMPERATURE

4 - 96 hours
(after it is 

necessary to 
sand)

20°C 20 - 30 minutes 1 - 2 hours 24 - 36 hours 14 days 4 hours at 20°C 30 minutes at 
40°C

80°C short 
temperature leap
at 100°C-120°C
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TEHNIČKE INFORMACIJE

PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA

METODA

A+B TEŽINSKI

A+B VOLUMNO



 
 

Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 21 35 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
ESTALIA Performance Coatings Spa

NIJANSIRANJE

VEZIVO
0,65 kg
2,6 kg
13 kg

1 kg
4 kg

20 kg
65 - 35

BILJEŠKE

Čišćenje alata:  Nakon aplikacije pažljivo operite pištolje za prskanje, sustave za bojanje, alat i spremnike odgovarajućim 
razrjeđivačem, kako biste izbjegli nakupljanje naslaga te ih pohranite na suhom.
Zaštita zdravlja:  Pažljivo rukujte proizvodom. Proučite MSDS i poštujte nacionalne te lokalne važeče propise vezane uz osobnu zaštitu i 
zaštitu okoliša.
Dodatne bilješke:

•Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su korištenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, učvršćivači, 
razrjeđivači) primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijama. Neodgovarajuća uporaba razrjeđivača i/ili učvršćivača, osim onih 
navedenih ili onih koje Franchi&Kim ne proizvodi, može ugroziti značajke primjene, performanse i konačno stvrdnjavanje proizvoda. 
Stoga, u slučaju mješovitih sustava premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne može se potvrditi usklađenost rezultata s 
parametrima navedenim u tehničkom listu.

•Sva vremena navedena u odjeljku o sušenju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugačije navedeno.
•Navedeni i testirani sjaj može se promijeniti tijekom faze nanošenja jer na njega mogu utjecati sljedeći čimbenici: ostvarena boja, 

debljina, broj slojeva, uvjeti okoline, korišteni razrjeđivač i učvršćivač ako se razlikuju od onih navedenih u tehničkom listu.
•Podatke koji se odnose na omjer miješanja A+B potrebno je smatrati odnosima samo na prvi preporučeni katalizator.
•Stope rasprostiranja su teoretske, indikativne i predviđene po sloju budući da na njih može utjecati boja i sustav nanošenja. Predlaže se 

testiranje praktične primjene.
•Vrijeme trajanja mješavine definirano je na temperaturi od 20°C, stoga više ili niže temperature, učvršćivači, uvjeti okoline i vlažnost 

različiti od standarda mogu utjecati na oštećenje ili prekoračenje trajanja vijeka trajanja.

Informacije sadržane u ovom tehničkom dokumentu ažurne su i točne prema našem najboljem saznanju, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom slučaju, oni ne mogu 
podrazumijevati jamstvo s naše strane, budući da su određeni čimbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvjeti uporabe, nanošenja, sušenja i premazivanja, kao i stanje 
očuvanosti proizvoda. izvan naše stroge kontrole. Korisnik je dužan provjeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvođenje radova u skladu sa 
sadržajem tehničkog lista, preporučenim sustavom premaza i pripremom podloge. Za daljnje informacije o načinu primjene i uvjetima korištenja preporučamo kontaktirati našu 
tehničku podršku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godišnjih cjenika. Ovaj 
dokument zamjenjuje sve prethodne verzije. U svakom slučaju, preporučljivo je pogledati priloge s objašnjenjima kako biste bolje razumjeli i produbili parametre u tehničkom listu. 
Ažurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odjeljku listovi tehničkih podataka u području za preuzimanje, treba se smatrati jedinim izdanjem koje treba 
konzultirati kao referencu.
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BAZA PAKIRANJE BAZE OBOJENO PAKIRANJE % OMJER MIJEŠANJA




