TEHNICKE INFORMACIJE

EPOKIM SATIN

Series 0434
Epoksidni emajl za metal saten izgleda, pogodan i kao protuprasni premaz za cementne podove

TEHNICKE ZNACAJKE

Epoksidni emajl sa satenskom zavrsnom obradom, izvrsnih karakteristika otpornosti na kiseline i slabe
luzZine te mehanic¢ko djelovanje. Proizvod se moze koristiti za izravno prianjanje na metal (DTM) jer i
bez antikorozivnih svojstava osigurava dobro prianjanje na povrsine namijenjene unutarnjoj uporabi.
Proizvod se mozZe aplicirati na betonske podove i/ili cementne povrsine namijenjene za unutarnju
upotrebu u svrhu protuprasnog premaza protiv prasine ili zastitu od daljnjeg trosenja.

PODRUCIJE PRIMJENE

Epoksidni emajl sa satenskom zavr$nom obradom, idealan kao zavrini premaz za Zeljezo, lake
legure ili pocinéani &elik, te cementne podloge gdje je potrebna dobra kemijska i mehani¢ka
otpornost. Posebno pogodan za kemijska postrojenja, pumpe, industrijska postrojenja, elektro-

_ FRANCR medicinsku opremu, alatne strojeve i stolariju. Proizvod je prikladan za cementne podloge kako bi se
stvorio obojeni tankoslojni premaz protiv prasine.

OSNOVNE INFORMACIJE

Sistem: dvokomponentni - 2K Lepeza boja i ton karte: Ral 841 GL, Ral Design, Ncs
Osnova: na bazi otapala 1950, ColoradoMix 1040, Colorado Box 2.0
Pakiranje: 4 kg - 20 kg

Nijansiranje: Nijansiranje kolorantima na bazi otapala Series 0615

PRIPREMA POVRSINE

Kako se radi o zavrsnom proizvodu, u sluéaju vanjske primjene ili gdje je potrebna antikorozivna zastita, potrebno je prvo nanijeti odgovarajuéi

temeljni premaz. Priprema podloge mora se izvrsiti u skladu s onim $to je navedeno u posebnom tehni¢kom listu odgovarajuéeg temelinog premaza.
Kako biste istrazili i odabrali idealan sustav premaza, preporuéljivo je konzultirati se sa sluzbom tehni¢ke pomodi ili komercijalnom podrskom kako

biste dobili preciznu indikaciju prikladnih temeljnih premaza koji ée se koristiti prema vrsti proizvoda i podlozi koja se boji. Preporuéamo postivanje

medupremaznog intervala temelinog premaza.

PRIMJENA

Uvijeti primjene

Nano3enje premaznog proizvoda ovisi o razliéitim &imbenicima kao $to su uvjeti okoline (medu kojima je potrebno spomenuti temperaturu, vlagu i
ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, povrsinskim profilima i debljinama koje se nanose. Sustav nanosenja koiji se koristi od
posebne je vaznosti jer, ovisno o vrsti sustava, razliéiti parametri mogu varirati, poput potrebne koli¢ine boje za premazivanje, rasprsivanje, dobiveni
estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakodu ili slozenost primjene. Iz tih razloga, prije primjene na sustavima i linijama znaéajnog opsega,
preporuéljivo je kontaktirati sluzbu tehnicke pomoéi kako bi se izvrio pregled i potrebna istraZivanja te konzultirati u vezi s metodama primjene i
definicijom ad hoc tehnickih detalja o predmetnom postrojenju.

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK NAPOMENE
ZRACNI PISTOL) S POSUDOM 20" - 30" Ford Cup 1,4-1,7 mm 35 - 4 bara -
ZRACNO Ovisi o parametrima 9-11 60 - 100 bara )
primjene
VALAK B ) B Razriediti 5-10% sa epoksi

razriedivacem Series 0981

Obratite se tehnickoj sluzbi
ELEKTROSTATSKO - - - za odabir odgovarajuéeg

antistati¢kog aditiva
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KATALIZA
SERIJA  KATALIZATOR OMUJER MJESANJA NAMIJENA TRAJANJE MJESAVINE NA 20°C PAKIRANJE
1600 EPOX STANDARD HARDENER 25% teZinski (100 + 25) Brzo 6 sati 1kg-5kg
0917 EPOX FAST HARDENER 15% tezinski (100 + 15) Brzo, visoka évrstoéa 6 sati 1kg-3kg

UVJETI OKOLISA
O © L © e [CLL]
e il Q] =

TEMPERATURA TEMPERATURA RELATIVNA ROK TRAJANJA
OKOLISA POVRSINE VLAGA
12°C-35°C 12°C-35°C 60 % 2 godine u neotvorenoj ambalaZi na
+5/+35°C.
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TEORETSKI PRIMJENA RAZRJEDIVANJE MOKRI FILM SUHI FILM BROJ PREMAZA SUHI FILM TEORETSKA
PROSJEK DEBLIINA DEBLJINA UKUPNA DEBLIINA  PROSIECNA
POKRIVNOSTI PO PREMAZU PO PREMAZU POTROSNJA
7,2m?/kg pojedini  prskanije, 10-15% sa epoksi 50 - 60 sjaja 96 pm 50 pm 1 do 2 premaza 90 pm 143 g/m?
premaz pri debljini valjak razriedivaéem do postizanja
suhog filma od 50 Series 0981 ukupne Zeljene
pm debljine premaza
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MEDUPREMAZNI SUSENJE SUHVNA SUH NA DODIR SUH ZA OBRADU POTPUNO SUH  PREPRSKAVANJE SUSENJE U PECI TEMPERATURNA
INTERVAL PRASINU OTPORNOST
6 - 96 sati 20°C 30 minuta 2 - 3 sata 24 - 36 sata 28 dana - - 80°C stalnog
(poslije ¢ega izlaganja
je brusenje
neophodno)

Revision date 01/10/2022
Revision N° N°01.01 Pag 2/ 4




Industrial Line

j S—
—

EPOKIM SATIN
Series 0434

* Bududi da se radi o zavrsnom premazu koji nema antikorozivna svojstva, u sluaju vanjske primjene ili gdje je potrebna antikorozivna zastita
potrebno je prije nanijeti odgovarajuéi antikorozivni temeljni premaz.

* Ne nanosite proizvod na sobnoj temperaturi ispod 12°C - 15°C i odrZavajte ovu granicu, to se odnosi na proizvod i povrsinu koja se tretira,
najmanje 8-12 sati nakon nanosenja.

e |zloZen UV zrakama, kreda se i Zuti, a da pritom ne gubi svoje osnovne karakteristike.

* U sluéaju cementnih podloga, preporuéljivo je nijansirati pigmentima za nijansiranje visoko otpornim na alkalije. Kako biste dobili najbolju
disperziju 0615 paste u boji i maksimalnu toénost boje, obavezno promijesajte proizvod (neutralna baza i/ili bijela baza) s COWLES/
SAWBLADE mje$a¢em nakon dodavanja pigmentirane paste.

* Za postizanje homogenog satenskog/mat efekta, proizvod se mora nanositi u tankim slojevima, nastojeéi odrZati pravilnu i homogenu debljinu.

* Na stupanj sjaja moZe utjecati odabrana nijansa i debljina nanesene boje. Za razliku od sjajnog zavr§nog premaza, otpornost na grebanje i
poliranje je niza.

* Preporuéljivo je pricekati 8-10 dana prije nego $to osuseni film dode u kontakt s uljima.

e Uskladenost boja procjenjuje se nakon nanosenja i suenja proizvoda.

* Nakon $to ste proizvod nijansirali odgovarajuéim pigmentima, kratko ga promijesaijte.

 Kako ne biste snosili financijske kazne, nakon §to ste nijansirali proizvod strojem za nijansiranje, posaljite MSDS i ispisite odgovarajuéu
zakonsku oznaku pomoéu softvera za nijansiranje Databook P&C.

* Potpuni razvoj boje u epoksidnim smolama postize se nakon stvrdnjavanja i razrjedivanja proizvoda.

e Za proizvode blago mat boje (Zuta, naranéasta, crvena) preporuéa se koristiti odgovarajuéi bijeli temeljni premaz.

* Rok trajanja komponente B: rok trajanja uévriéivaca koji se koristi s komponentom A je 24 mjeseca.

e Sustav je djelomi¢no otporan na aromatska i joka otapala (ketone) te na jako kisele ili alkalne materijale.

* Proizvod je prikladan za cementne podove kao sustav protiv prasine, "tankog sloja".

 Za postizanje nanosenja i kromatske ujednacenosti na cementnim podlogama, preporua se koristenje jedne proizvodne serije.

e Postujuéi neke osnovne mjere opreza, epoksidni satinirani emajl moZe se koristiti za bojanje podova: cementne podloge moraju biti savr§eno
osusene (vise od 2 mjeseca), oprane vodom, suhe i bez jednokomponentnih, sinteti¢kih premaza; prije nanosenja potrebno je ukloniti dijelove koji
se ljuste. Kako bi se sprijecile reakcije saponifikacije i kasnije kredanje proizvoda, preporucuje se nanosenje jednog sloja impregnirajuéeg
temelinog premaza za fiksiranje na bazi otapala Ancor-fix serije 8231 ili impregnirajuéeg temeljnog premaza za fiksiranje na vodenoj bazi
AquaFixer serije 8200, kako je navedeno za asortiman Franchi & Kim proizvoda za podove. Prije nanosenja bilo koje vrste boje za pod,
preporudljivo je napraviti test vlage betona s plastiénom folijom, u skladu sa standardom ASTM D 4263-83, kako bi se provjerio problem
uzrokovan prekomjernom rastu¢om vlagom i/ili prijenosom vlage .

 Za postizanje protukliznog ucinka, prvo dodajte 5% protukliznog aditiva serije 0851 u komponentu A i dobro promijesajte elektriénom
mijesalicom s brzinom motora od 300-400 o/min, a tek onda pomijesajte s drugom komponentnom prema uputama u odjeljku Kataliza ovog
tehnickog lista.

OSTALE TEHNICKE INFORMACIJE

PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA
Sastav: Epoksi poliamid VISKOZITET 2233 '542:;);)%'5 (20%€) ISCOL1
Referentna nijansa: Bijela P
% Cvrste tvari tezinski: 77 + 2% SJAJ 50 - 60 sjaja pri 60° ISCOL 6
% Evrste tvari volumno: 58 + 2% SPECIFIENA TEZINA 1.45-1.65 g/ml ISCOL 2

HOS (hlapivo organski spojevi): 369 £2 g/I
HOO (hlapivo organska otapala): 22.7 + 2%
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OMIJER MJESANJAA+B

METODA 1600 0917
Specifiéna tezina nakon katalize (A+B): 1.46 £ 0,05 g/ml A+B TEZINSKI 100 +25 100+15
% Evrste tvari tezinski: (A+B): 68 + 2%
% Evrste tvari volumno: (A+B): 52 + 2% A+B VOLUMNO 100+ 50 100+ 30

HOS (hlapivo organski spojevi) (A+B): 477 £ 2 g/I
HOO (hlapivo organska otapala): (A+B): 32.2 + 2%

NIJANSIRANIJE

BAZA PAKIRANJE BAZE NIJANSIRANO PAKIRANJE % OMJER MJESANJA
3,4kg 4kg
VEZIVO 17 kg 20 kg 85-15

BILJESKE

Ciséenje alata: Nakon aplikacije pazljivo operite pistolje za prskanje, sustave za bojanje, alat i spremnike odgovarajuéim razriedivacem,

kako biste izbjegli nakupljanje naslaga te ih pohranite na suhom.

Zastita zdravlja: Pazljivo rukujte proizvodom. Proucite MSDS i postujte nacionalne te lokalne vazZeée propise vezane uz osobnu zastitu i zastitu

okolisa.

Dodatne biljeske:

* Stope pokrivnosti su teoretske, indikativne i predvidene po sloju buduéi da na njih mozZe utjecati boja i sustav nanosenja. PredlaZe se testiranje praktiéne
primjene.

* Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su koristenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, uévrséivaéi, razrjedivadi)
primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijoma. Neodgovarajuéa uporaba razriedivaéa i/ili uévriéivaca, osim onih navedenih ili onih koje
Franchi&Kim ne proizvodi, moZe ugroziti znaéajke primjene, performanse i konaéno stvrdnjavanje proizvoda. Stoga, u sluéaju mjesovitih sustava
premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne moze se potvrditi uskladenost rezultata s parametrima navedenim u tehnickom listu.

* Sva vremena navedena u odjeljku o suSenju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugaéije navedeno.

* Navedeni i testirani sjaj moze se promijeniti tijekom faze nanosenja jer na njega mogu utjecati sliededi ¢imbenici: ostvarena boja, debljina, broj slojeva,
uvjeti okoline, koristeni razriedivaé i uévriéiva¢ ako se razlikuju od onih navedenih u tehni¢kom listu.

* Podaci koji se odnose na omjer katalize komponenti A+B odnose se samo na prvi preporuéeni katalizator.

* Vrijeme frajanja mjesavine definirano je na temperaturi od 20°C, stoga vise ili nize temperature, uévriéivadi, uvjeti okoline i vlaZnost razliciti od
standarda mogu utjecati na osteéenje ili prekoraéenje trajanja vijeka trajanja.

Informacije sadrzane u ovom tehni¢kom dokumentu aZurne su i toéne prema nasem najboliem saznanjy, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom slu&aju, oni ne mogu podrazumijevati jamstvo s
nase strane, buduéi da su odredeni &imbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvjeti uporabe, nanosenja, susenja i premazivanja, kao i stanje o€uvanosti proizvoda. izvan nase stroge kontrole.
Korisnik je duzan provijeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvodenje radova u skladu sa sadrzajem tehnickog lista, preporugenim sustavom premaza i pripremom
podloge. Za daljnje informacije o nacinu primjene i uvietima koritenja preporu¢amo kontaktirati nasu tehnicku podrsku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni
paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godisnjih cjenika. Ovaj dokument zamjenjuje sve prethodne verzije. U svakom slucaju, preporuéliivo je pogledati priloge s objasnjenjima kako biste
bolje razumieli i produbili parametre u tehnickom listu. AZurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odjeliku listovi tehnickih podataka u podruéju za preuzimanie, treba se smatrati
jedinim izdanjem koje treba konzultirati kao referencu.

ESTALIA Performance Coatings Spa
Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 21 35 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
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