TEHNICKE INFORMACIJE

PRIMOZIN

Series 0770
Antikorozivni temeljni premaz na bazi epoksi poliamida

TEHNICKE ZNACAJKE

2K, epoksi-poliamidni temeljni premaz formuliran antikorozivnim pigmentima na bazi
neotrovnog cink-fosfata. Proizvod nudi izvrsno prianjanje na metalu uz visoku kemijsku i
mehani¢ku otpornost. MoZe se premazivati epoksidnim i poliuretanskim premaznim
sustavima nakon 4 sata pri 20°C te 1K i 2K emajlima. Idealan je proizvod za
visenamjensku primjenu na razli¢itim vrstama metalnih povrsina.

PODRUCIE PRIMJENE

Antikorozivni epoksidni temeljni premaz idealan kao viseslojni temeljni premaz koji se

7 | primjenjuje na razli¢itim povrs§inama od Zeljeza, lakih legura, pocinéanog ¢&elika, posebno
. —— : _ termoreaktivne plastike (kao $to je bakelit), gdje je potrebna dobra mehani¢ka otpornost u
o sektorima kao $to su metalna stolarija, industrijski strojevi, poljoprivredni strojevi i strojevi
za zemljane radove, metalne konstrukcije, roboti, alatni strojevi. MoZe se premazivati 1K i
2K emaijlima.

OSNOVNE INFORMACIJE

Sistem: dvokomponentni - 2K Prikladne povrine: Zeljezo, lijevano Zeljezo, pociné¢ane
Osnova: na bazi otapala povrsine, lake legure, aluminij, termoplastika (abs, pvc,
Pakiranje: 1 kg - 4 kg - 20 kg pc), stakloplastika i termoreaktivna plastika, cement,
Nijansiranje: nijansiranje kolorantima na bazi otapala Series prethodno obojene povrsine - zavojnica, pjeskareno Zeljezo
0615 Gotove nijanse: siva Ral 7040, siva Ral 7035, bijela Ral - pjeskarenje Sa 1-2, Sa 2,5-3, vruée pocinavanje
9016 MoZe se premazati sa: epoksi, akrilnim i poliuretanskim

emajlima Lepeza boja i kolor karte: Ral 841 GL, Ral
Design, Ncs 1950, ColoradoMix 1040, Colorado Box 2.0

PRIPREMA POVRSINE

Prije nano$enja premaza potrebno je dobro i temeljito pripremiti povr$inu, kako bi se dobili i zajam¢ili kako optimalni, tako i dugotrajni
rezultati te u¢inak tijekom vremena. Podloga mora biti savr$eno ¢&ista, suha, odmaséena i bez hrde i/ili kalamina. Takoder je
preporucljivo osigurati da povrsina bude bez &estica i drugih boja koje nisu savr§eno prianjajuée ili nekompatibilne sa premazom boje
koji ée se nanijeti. U svrhu ispravne i potpune pripreme, preporu¢amo prouciti objasnjenja priloZzena u tehnic¢kom listu ili priruéniku za
bojenje te po potrebi konzultirati sluzbu tehni¢ke pomodi Laboratorija za istraZivanje i razvoj. Ovisno o vrsti povrsine i rezultatu koji se
Zeli dobiti, u Biljeskama su posebno ukazane razli¢ite metode prethodne obrade kao $to su odmaséivanje, ru¢no i mehani¢ko &iséenje
posebnom opremom, mehanicke pripreme (struganje, brusenje, tapkanje, &etkanje), lagane ili precizno pjeskarenje, sa¢marenje,
saémarenje i mokro pjeskarenje (ili hidro pjeskarenje).

Povrsine od pocinéanog &elika moraju biti &iste, suhe, odmaséene i bez "bijele hrde". Na osobito svijetlom pocinéanom &eliénom limu
prije premazivanja izvrsite prethodno brusenje.

PRIMIJENA

Uvjeti primjene

Nanos$enje premaznog proizvoda ovisi o razli¢itim &imbenicima kao §to su uvjeti okoline (medu kojima je potrebno spomenuti
temperaturu, vliagu i ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, povrsinskim profilima i debljinama koje se nanose. Sustav
nano$enja koji se koristi od posebne je vaZnosti jer, ovisno o vrsti sustava, razli¢iti parametri mogu varirati, poput potrebne koli¢ine boje
za premazivanje, raspriivanje, dobiveni estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakodu ili sloZzenost primjene. Iz tih razloga, prije
primjene na sustavima i linijama znacajnog opsega, preporuéljivo je kontaktirati sluzbu tehni¢ke pomodéi kako bi se izvr$io pregled i
potrebna istrazivanja te konzultirati u vezi s metodama primjene i definicijom ad hoc tehni¢kih detalja o predmetnom postrojeniju.

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK NAPOMENE
ZRACNI PISTOL S POSUDOM 25" - 45" Ford Cup 4 1,6-1,9 mm 3,5- 4 bara -
AIRLESS(BEZRACNO) F&K tehni¢ka podrska F&K tehni¢ka podrika F&K tehni¢ka podrika F&K tehni¢ka podrika
ZRAENO Oyispo o parametrima 13-15 60 - 100 bar -

primjene

Razriediti 5-10% sa epoksi
razriediva¢em Series 0981
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TEHNICKE INFORMACIJE

PRIMOZIN
Series 0770

KATALIZA

Industrial Line

SERIJA  KATALIZATOR OMJER MJESANJA NAMJENA TRAJANJE MJESAVINE NA 20°C PAKIRANJE
1600 EPOX STANDARD HARDENER 25% tezinski (100 + 25) brzo 8 sati 1kg-5kg
0918 EPOX SLOW HARDENER 20% teZinski (100 + 20) sporo za temelje 8 sati 0,2kg - 0,8 kg - 4 kg
UVIJETI OKOLISA
[} [} o
K i V) =
TEMPERAIURA TEMPERATURA RELATIVNA ROK TRAJANJA
OKOLISA POVRSINE VLAGA
12°C-30°C 12°C-30°C 60 % 2 godine u neotvorenoj ambalaZi na

TEHNICKI PODACI

|

TEORETSKI PRIMJENA
PROSJEK
POKRIVNOSTI
6,6 m?/kg kist, valjak,
pojedini premaz pri prskanje
debljini suhog filma od
50 um
SUSENIJE
0 (<]
@ |“i>
E—— =22
MEDUPREMAZNI ZRACNO
INTERVAL SUSENJE
4 - 96 sati 20°C
(nakon ¢ega je
potrebno
brugenie)

FRANCHISZKIM

Ll

RAZRIJEDIVANJE

10% s epoksi
razriedivaéem
Series 0981

SUH NA
PRASINU

30 minuta

SUH NA DODIR

1 - 2 sata

Revision date
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MOKRI FILM
DEBLJINA
PO PREMAZU

107 um

N

SUHI FILM
DEBLIINA
PO PREMAZU

50 um

BROJ PREMAZA SUHI FILM TEORETgKA
UKUPNA DEBLJINA ~ PROSJECNA
POTROSNUA

1 do 2 premaza 90 um 151 g/m?

do postizanja ukupne

zeljene debljine premaza

SUH ZA OBRADU

24 - 36 sati
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POTPUNO SUH PREPRSKAVANJE SUSENJE U PECI TEMPERATURNA
OTPORNOST
28 dana - - 80°C, kratki
temp. skok
100°C



Industrial Line

PRIMOZIN
Series 0770

PREPORUKE I UPOZORENJA

* Budud¢i da se radi o antikorozivnom temeljnom premazu, ako je izloZen vani ili gdje je potrebno dugo odrZavanje poéetnih karakteristika,
potrebno je nanijeti odgovarajuéi zastitni zavrsni sloj.

* Ne nanosite proizvod na sobnoj temperaturi ispod 12°C-15°C i odrZavajte ovu granicu, u odnosu na proizvod i povr$inu koja se tretira,
najmanije 8-12 sati nakon nano$enja.

* S obzirom na trajanje stvrdnute smjese koja nije vidljiva, preporu¢a se djelomi¢no nadopunjavanije svieZeg proizvoda.

¢ Uskladenost boja procjenjuje se nakon nano$enja i susenja proizvoda.

* Nakon $to ste proizvod obojili odgovarajuéim bojilima, kratko ga promijesaijte.

* Kako ne biste snosili financijske kazne, nakon §to ste obojili proizvod strojem za nijansiranje, posaljite MSDS i nanesite odgovarajuéu
zakonsku oznaku za ispis pomodu softvera za nijansiranje Databook P&C.

e Za proizvode blago mat boje (Zuta, naranéasta, crvena) preporuca se koristiti odgovarajuéi bijeli temeljni premaz.

* Rok trajanja komponente B: rok trajanja uévr§éivada koji se koristi s komponentom A je 24 mjeseca.

* Za primjenu na velikim povrS§inama preporuéa se koristiti Epox Slow Hardener Serie 0918 s teZinskim omjerom katalize od 20% (100
+20).

* Primozin Grey N02870 u skladu je s Europskom direktivom 2004/42/EC samo ako je kataliziran s 25% teZinski s Epox Slow Hardener
Series 0918: Kat. B/c Primeri. EC GRANICNA VRIJEDNOST 540 g/I - Sadrzaj 530 g/I.

* Proizvod se moZe nanositi valjkom i ¢éetkom samo na male povrsine i dijelove proizvoda koji se premazuju, za potrebe odrZavanja i u
sluéaju umjerenih potreba i ocekivanja u odnosu na zavréni estetski izgled.

OSTALE TEHNICKE INFORMACIJE

PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA
Sastav: epoksi poliamid SPECIFICNA TEZINA 1.6-1.7 g/ml IsCOL2
Referenfna boia.' siva Ral 7035 VISKOZITET 6000 - 6500 mPa.s (20°C) ISCOL 1
% suhe tvari teZinski: 74 + 2% Rod 4 Speed 20

% suhe tvari volumno: 52 + 2%
HOS (hlapivo organski spojevi): 422+ 2 g/I
HOO (hlapivo organska otapala): 26 + 2%

OMJER MIJESANJA A+B

METODA 1600 0918 0918
Specifi¢na teZina nakon katalize (A+B): .41 + 0,05 g/ml A+B TEZINSKI 100 +25 100 +20 100+25
% suhe tvari teZinski: (A+B): 65+ 2%
% suhe tvari volumno: (A+B): 46 + 2% A+B VOLUMNO 100 + 45 100 +35 70+30

HOS (hlapivo organski spojevi): (A+B): 488 £ 2 g/I
HOS (hlapivo organska otapala): (A+B): 35 + 2%

NIJANSIRANJE

BAZA PAKIRANJE BAZE NIJANSIRANO PAKIRANJE % OMJER MJESANJA
0,9 kg 1 kg

VEZIVO 3,6 kg 4kg 90-10
18 kg 20 kg
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TEHNICKE INFORMACIJE Industrial Line

PRIMOZIN
Series 0770

BILJESKE

Cv:ifs'éenie alata: Na kraju nanosenja pazljivo operite pistolje za prskanje, sustave za bojanje i spremnike odgovarajuéim razrjedivacem i

alate pohranite na suhom kako biste izbjegli nakupljanje naslaga.

Zastita zdravlja: PaZljivo rukovati proizvodom. Referirajte se na MSDS i postujte nacionalne i lokalne propise koji su na snazi u vezi s

osobnom sigurno$éu i sigurno$éu okolisa.

Dodatne biljeske:

* Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su koristenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, uévriéivadi,
razrjiedivadi) primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijama. Neodgovarajué¢a uporaba razriediva&a i/ili u&vrséiva&a, osim onih
navedenih ili onih koje Franchi&Kim ne proizvodi, moZe ugroziti znacajke primjene, performanse i kona¢no stvrdnjavanje proizvoda.
Stoga, u sluéaju mjedovitih sustava premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne moZe se potvrditi uskladenost rezultata s
parametrima navedenim u tehni¢kom listu.

* Sva vremena navedena u odjeljku o susenju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugacije navedeno.

* Navedeni i testirani sjaj moZe se promijeniti tijekom faze nano$enja jer na njega mogu utjecati sliedeéi &imbenici: ostvarena boja,
debljina, broj slojeva, uvjeti okoline, koristeni razrjediva& i uévrié¢iva¢ ako se razlikuju od onih navedenih u tehni¢kom listu.

* Stope pokrivnosti su teoretske, indikativne i predvidene po sloju bududi da na njih moZe utjecati boja i sustav nano$enja. PredlaZe se

testiranje prakti¢ne primjene.

Informacije sadrzane u ovom tehni¢kom dokumentu aZurne su i toéne prema nasem najboliem saznanju, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom sluéaju, oni ne mogu
podrazumijevati jamstvo s nase strane, buduéi da su odredeni &imbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvieti uporabe, nano3enja, suSenja i premazivanija, kao i stanje
o&uvanosti proizvoda. izvan nade stroge kontrole. Korisnik je duzan provijeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvodenije radova u skladu sa
sadrzajem tehni¢kog lista, preporu¢enim sustavom premaza i pripremom podloge. Za daljnje informacije o na&inu primjene i uvjetima koristenja preporu¢amo kontaktirati nadu
tehni¢ku podrgku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godinjih cjenika. Ovaj
dokument zamienjuje sve prethodne verzije. U svakom sluéaju, preporuéljivo je pogledati priloge s obja$njenjima kako biste bolje razumieli i produbili parametre u tehni¢kom listu.
AZurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odjeliku listovi tehni¢kih podataka u podrugju za preuzimanie, treba se smatrati jedinim izdanjem koje treba

konzultirati kao referencu.

ESTALIA performance Coatings Spa
Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 21 35 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
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