TEHNICKE INFORMACIJE

METAKRYL SEMI-GLOSSY DTM UHS
Series 1269

DTM (direkino na metal), HS (visoke évrstoée), polusjajan, akril poluretan emajl za metal,
lagane legure i pocinéani éelik
TEHNICKE ZNACAJKE

Polusjajan UHS (ultra visoke évrstoée 420 g/I, ako se koristi uévricivac Series 1392) emajl za

primjenu direktno na metal, lake legure i pocinéani &elik. Proizvod je formuliran specifi¢nim
hidroksiliranim akrilnim vezivima i alifatskim poliizocijanatima. Zahvaljujuéi prisutnim inhibitorima
korozije, ima izvrsnu otpornost na vanjske vremenske utjecaje, antikorozivnu izdrzljivost i odli¢no
prianjanje na Zeljezu i pocinéanom &eliku. Posebno svestran proizvod za koristenje na razlicitim
povrsinama, od metala, stakla (uz odgovarajuéi aditiv za prianjanje), plastiku i mnoge druge.

PODRUCJE PRIMJENE

| Pogodan kao osnovni premaz sa polusjajnim izgledom i dobrom antikorozivnom snagom na

' HANGHL KM g _ metalnim povrsinama u onim sluéajevima kada je namjera skratiti vrijeme bojenja. Idealan je za

o industrijsku automatizaciju i bojenje robotike, dijelove i komponente Ace sektora (poljoprivreda,
gradevinarstvo i zemljani radovi) gdje se zahtijeva visoka produktivnost i brzina rukovanja obojenim
proizvodima. Ovisno o vrsti razriedivanja i opremi, efekt fine teksture moZe se postici koristenjem
odgovarajuéih mlaznica.

OSNOVNE INFORMACUE

Sistem: dvokomponentni - 2K Prikladne povrsine: Zeljezo, lijevano Zeljezo, pocinéane povrsine,
Osnova: na bazi otapala lake legure, aluminij, termoplastika (abs, pve, pc), stakloplastika i
Packages: 3,5 kg - 20 kg termoreaktivna plastika, staklo, pjeskareno Zeljezo - pjeskarenje Sa
Nijansiranje: Nijansiranje kolorantima na bazi otapala Series 0615 1-2, Sa 2,5-3, galvanizacija vruéim potapanjem

Kolor karte: Ral 841 GL, Ral Design, Ncs 1950, ColoradoMix
1040, Colorado Box 2.0

PRIPREMA POVRSINE

Prije nano$enja premaza potrebno je dobro i temeljito pripremiti povrsinu, kako bi se dobili i zajam¢ili kako optimalni, tako i dugotrajni rezultati te
ucinak tijekom vremena. Podloga mora biti gotovo savrseno &ista, suha, odmaséena i bez hrde i/ili kalamina. Takoder je preporucljivo osigurati da
povrsina bude bez Eestica i drugih boja koje nisu savrieno prianjajuée ili nekompatibilne sa premazom boje koji ¢e se nanijeti. U svrhu ispravne i
potpune pripreme, preporuéamo prouéiti objasnjenja priloZena u tehni¢kom listu ili priruéniku za bojenje te po potrebi konzultirati sluzbu tehnicke
pomodi Laboratorija za istraZivanije i razvoj. Ovisno o vrsti povrsine i rezultatu koji se Zeli dobiti, u Biljeskama su posebno ukazane razlic¢ite metode
prethodne obrade kao $to su odmaséivanje, ruéno i mehanicko ¢iséenje posebnom opremom, mehanicke pripreme (struganje, brusenje, tapkanje,
&etkanje), lagane ili precizno pjeskarenje, saémarenje, saémarenje i mokro pjeskarenie {(ili hidro pjeskarenije).

Povrsine od pocinéanog &elika moraju biti &iste, suhe, odmaséene i bez "bijele hrde". Na osobito svijetlom pocinéanom é&eli¢nom limu prije

Eremazivonia Erefhodno iobrusire iovriinu.

Uvjeti primjene

Nanosenje premaznog proizvoda ovisi o razli¢itim ¢imbenicima kao $to su uvjeti okoline (medu kojima je potrebno spomenuti temperatury, vlagu i
ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, povrsinskim profilima i debljinama koje se nanose. Sustav nanosenja koiji se koristi od
posebne je vaznosti jer, ovisno o vrsti sustava, razliciti parametri mogu varirati, poput potrebne koli¢ine boje za premazivanje, raspriivanje, dobiveni
estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakodu ili sloZenost primjene. Iz tih razloga, prije primjene na sustavima i linijama znaéajnog opsega,
preporuéljivo je kontaktirati sluzbu tehnicke pomodi kako bi se izvrsio pregled i potrebna istraZivanja te konzultirati u vezi s metodama primjene i
definicijom ad hoc tehnickih detalja o predmetnom postrojenju.

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK BILJESKE
ZRACNI PISTOLJ S POSUDOM 25" - 45" Ford Cup 4 1,4-1,7 mm 3,5 - 4 bara -
ZRACNO Ovisi o parametrima 1-13 60 - 100 bara -
primjene
Razrjedivanje 5% s PUR Thinner
KIST I VALJAK - - - Soris 0988
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TEHNICKE INFORMACIJE Industrial Line

METAKRYL SEMI-

GLOSSY DTM UHS,
Series 1269

PRIMJENA

Uvijeti primjene

Nanosenje premaznog proizvoda ovisi o razli¢itim ¢imbenicima kao $to su uvjeti okoline (medu kojima je potrebno spomenuti temperaturu, vlagu i
ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, vrstu povrsinskih profila i debljinama koje se nanose. Sustav nano$enja koiji se koristi od
posebne je vaznosti jer, ovisno o vrsti sustava, razliéiti parametri mogu varirati, poput potrebne koli¢ine boje za premazivanje, raspriivanje, dobiveni
estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakodu ili sloZenost primjene. Iz tih razloga, prije primjene na sustavima i potezima znaéajnog opsega,
preporucljivo je kontaktirati tehnicku sluzbu koja ée izvriiti pregled i nadzor te definirati ad hoc tehnicko rjesenje za predmetni sluéaj i dati potrebne
savjete vezane uz metodu primjene.

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK BILJESKE
Obratite se tehni¢koj pomoéi

ELEKTROSTATSKO - - - kako biste odabrali
odgovarajuéi antistaticki
aditiv

KATALIZA
SERIJA KATALIZATOR KATALIZA NAMJENA TRAJANJE MJESAVINE 20°C PAKIRANJE
0929  PUR ALIPHATIC HARDENER 15% tezinski (100 + 15) Ne Zufi 6 sati 0,5kg-2kg

za vanjsku primjenu

Ne Zuti, visoki udio

1392 HS PLUS 420 HARDENER 10% tezinski (100 + 10) . .. 6 sati 11
suhe tvari, gdje je
potreban 420 g/I VOC
UVJETI OKOLISA
.~ © —© ~ (] -
e I3 | % ]
TEMPERATURA TEMPERATURA RELATIVNA ROK TRAJANJA
OKOLISA POVRSINE VLAZNOST
5°C-35°C 5°C-35°C 60 % 2 godine u neotvorenoj ambalaZi na
+5/+35°C.
TECHNICAL DATA
) - +. —© (-] (] -® -]
m Tir ¥ +i | = I b
TEORETSKI PRIMJENA RAZRJEDIVANJE STUPANJ SJAJA DEBLJIINA MOKROG DEBLJINA SUHOG BROJPREMAZA UKUPNA DEBLJINA TEORETSKA
PROSJEK FILMA PO PREMAZU FILMA PO PREMAZU SUHOG FILMA PROSJESNA
POKRIVNOSTI POTROSNIJA
11,5 m2/kgpojedini  Prskanje, 5% s PUR 40 - 50 sjaja 67 pm 40 pm 1ili 2 premaza do 90 um 86 g/m?
premaz pri debljini  kist i valjak razriedivaéem postizanja ukupne
suhog filma od 40 ym 0988 zeljene debljine
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TEHNICKE INFORMACIJE Industrial Line

i

SUSENJE

L | = L T}

MEDUPREMAZNI  SUSENJENA ZRAKU SUH NA PRASINU  SUH NA DODIR SUH ZA OBRADU POTPUNO SUH PREPRSKAVANJE ~ SUSENJE U PECI TEMPERATURNA

iPe

INTERVAL OTPORNOST
4- 96, safi . 20°C 20 - 30 minuta 1 -2 sata 24 - 36 sati 14 dana - 30 minuta na 80‘.’C

(nakon éega je 50°C-60°C neprekinutog
potrebno izlaganja
brusenije)

PREPORUKE | UPOZORENJA

* Buduéi da je Direct To Metal proizvod, ne zahtijeva prethodno nanosenje odgovarajuéeg temeljnog premaza.

* Na stupanj sjaja mozZe utjecati odabrana boja i debljina nanesene boje. Za razliku od sjajnog zavrinog premaza, otpornost na grebanije i poliranje je
manja.

* Upotreba nitro razrjiedivada za nanoenje poliuretanskih sustava moze stvoriti pojavu rupicaste mrlje na povrsini osudenog filma. Nadalje, prisutnost
djelomiéno reaktivnih otapala moze dovesti do nezeljenih reakcija, smanjujuéi estetske i mehanicke karakteristike sustava. Odabir neprikladnih
regeneriranih razriedivaéa moze stvoriti probleme promjene boje, taloZenja proizvoda i manje uéinkovitosti u smanjenju viskoznosti.

* Proizvod je ograni¢eno otporan na otapala koja su opéenito namijenjena priviemenom kontaktu i vremenski ogranic¢ena.

* Proizvod se moZe nanositi izravno, bez pomoéi temeljnog premaza, samo u prisustvu ne jako sjajnog i novog pocinéanog éelika.

* Uskladenost boja procjenjuje se nakon nanosenja i suenja proizvoda.

* Nakon $to ste proizvod obojili odgovarajuéim bojilima, kratko ga promijesajte.

* Kako ne biste snosili financijske kazne, nakon sto ste obojili proizvod strojem za nijansiranje, po3aljite MSDS i isprintajte naljepnicu s upozorenjima
pomodu softvera za nijansiranje Databook P&C.

* Kada se primjenjuje u jednom sloju kao DTM, u nijansama niske neprozirnosti (npr. Zuta, naranéasta, crvena), mozda ée biti potrebna dva sloja
proizvoda od 100 um debljine mokrog filma.

* Rok trajanja komponente B: rok trajanja uévriéivaca koristenog s komponentom A je 12 mjeseci.

* Ukoliko je proizvod kataliziran uévréivaéem Hs Plus 420 Hardener Series 1392, upotpunosti je u skladu sa EU direktivom o emisiji hlapivo organskih
spojeva 2004,/42/CE - Dlgs.161,/06 (content 420 g/I) te se mozZe nanositi kistom i valjkom.

* Ne aplicirajte proizvod kistom i valikom na visokim temperaturama ili na direktnom su¢evom svjetlu.

* Proizvod se mozZe nanositi valikom i éetkom samo na male povrsine i dijelove proizvoda koji se premazuju, za potrebe odrzavanja i u slu¢aju
umijerenih potreba i oekivanja u odnosu na zavrsni estetski izgled.

OSTALE TEHNICKE INFORMACIJE

PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA
Sastav: hidroksilirani akril SPECIFICNA TEZINA 1.06-1.3 g/ml ISCOL 2
Referentna boja: bijela 2250 - 2500 mPas (20°C)
% suhe tvari tefinski: 76+ 2% VISKOZITET Rod 3 Speed 20 ISCOL 1
% suhe tvari volumno: 64+ 2%
HOS (hlapivo organski spojevi): 320+ 2 g/I SIAS 40 - 50 gloss 60 IscoL6

HOS (hlapivo organska otapala): 24+ 2%
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TEHNICKE INFORMACIJE

METAKRYL SEMI-

GLOSSY DTM UHS,
Series 1269

OMJER MIJESANJA A+B

METODA 0929 1392
Specifi¢na tezina nakon katalize (A+B): 128 + 0,05 g/ A+B TEZINSKI 100+ 15 100+ 10
ml% suhe tvari tezinski: (A+B): 71 + 2%
% suhe tvari volumno: (A+B): 59 + 2% A+B VOLUMNO 100 +20 100 + 10

HOS (hlapivo organski spojevi) (A+B): 370 + 2 g/I
HOS (hlapivo organska otapala) (A+B): 29 £ 2%

NIJANSIRANJE

BAZA PAKIRANJE BAZE OBOJENO PAKIRANIJE % OMJER MIJESANJA
2,8 kg 3,5kg

VEZIVO 16 kg 20 kg 80-20

BIJELA BAZA 19 kg 20 kg 95.5

BILJESKE

Ciscenje alata: Nakon aplikacije pazljivo operite pistolje za prskanje, sustave za bojanje, alat i spremnike odgovarajuéim razriedivacem, kako biste

izbjegli nakupljanje naslaga te ih pohranite na suhom.

Zastita zdravlja: PaZljivo rukujte proizvodom. Proucite MSDS i postujte nacionalne te lokalne vazZeée propise vezane uz osobnu zastitu i zastitu

okolisa.

Dodatne biljeske:

* Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su koristenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, uévrséivadi, razriedivaci)
primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijama. Neodgovarajuéa uporaba razriedivaca i/ili uévriéivaca, osim onih navedenih ili onih koje
Franchi&Kim ne proizvodi, moZe ugroziti znaéajke primjene, performanse i konaéno stvrdnjavanje proizvoda. Stoga, u sluéaju mjesovitih sustava
premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne moze se potvrditi uskladenost rezultata s parametrima navedenim u tehni¢kom listu.

* Sva vremena navedena u odjeljku o susenju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugacije navedeno.

* Navedeni i testirani sjaj moZe se promijeniti tijekom faze nano3enja jer na njega mogu utjecati sliedeéi &Gimbenici: ostvarena boja, debljina, broj slojeva,
uvjeti okoline, koristeni razrjedivac i uévriéiva¢ ako se razlikuju od onih navedenih u tehni¢kom listu.

* Podatke koji se odnose na omjer mijeanja A+B potrebno je smatrati odnosima samo na prvi preporuéeni katalizator.

* Stope rasprostiranja su teoretske, indikativne i predvidene po sloju buduéi da na njih mozZe utjecati boja i sustav nanosenja. PredlaZe se testiranje
prakti¢ne primjene.

* Vrijeme trajanja mjeSavine definirano je na temperaturi od 20°C, stoga vise ili nize temperature, uévriéivaéi, uvjeti okoline i vlaznost razliéiti od
standarda mogu utjecati na ostecenje ili prekoraéenje trajanja vijeka trajanja.

Informacije sadrzane u ovom tehnickom dokumentu aZurne su i toéne prema nasem najboliem saznaniu, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom slu&aju, oni ne mogu podrazumijevati jamstvo s
nase strane, buduéi da su odredeni ¢imbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvjeti uporabe, nanoenja, susenja i premazivanja, kao i stanje ocuvanosti proizvoda. izvan nase stroge kontrole.
Korisnik je duzan provijeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvodenje radova u skladu sa sadrzajem tehni¢kog lista, preporucenim sustavom premaza i pripremom
podloge. Za daljnje informacije o nacinu primjene i uvjetima koristenja preporuéamo kontaktirati nasu tehnicku podrsku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni
paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godisnjih cjenika. Ovaj dokument zamjenjuje sve prethodne verzije. U svakom slucaju, preporuéliivo je pogledati priloge s objasnjenjima kako biste
bolje razumieli i produbili parametre u tehnickom listu. AZurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odjeliku listovi tehnickih podataka u podrucju za preuzimanie, treba se smatrati
jedinim izdanjem koje treba konzultirati kao referencu.

ESTALIA performance Coatings Spa
Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 21 35 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
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