TEHNICKE INFORMACIJE

PRISMACRYL

Series 1761

Jednokomponentni, saten zavr$ni emajl, za pocinéani &elik i lake

legure

TEHNICKE ZNACAJKE

1K, jednoslojni, saten zavrni emajl formuliran akrilnim smolama i posebnim dodacima.
Visestruko podloZan proizvod zahvaljujuéi svojstvima primjenjivosti na razli¢itim podlogama
kao $to su Zeljezne povrsine, pocinéani &elik i neki termoplastiéni materijali.

PODRUCIJE PRIMJENE

Idealan je za poslove odrZavanja. Posebno je formuliran za u&inkovitu zastitu radova od
razli¢itih materijala, najprije od pociné¢anog &elika, bez potrebe za preventivnim temeljnim
premazima. Idealan je za odrzavanje lakih gradskih stolarskih objekata.

Razvrstan prema Uredbi EK 2004/42/EK - DIgs 161/06 -Kat. i-BS) jednokomponentni premazi. EK GRANICNA VRIJEDNOST
500 g/l (2010) - SADRZAJ 434 g/|

OSNOVNE INFORMACIJE

Sistem: jednokomponentni - 1K Odgovarajuée podloge: Zeljezo, lijevano Zeljezo, pocinéane
Osnova: na bazi otapala povrsine, termoplastika (abs, pvc, pc), stakloplastika i
Pakiranje: 1 kg - 3 kg - 20 kg termoreaktivna plastika Lepeza boja i ton karte: Ral 841 GL,
Nijansiranje: Nijansiranje kolorantima na bazi otapala Series 0615 Ral Design, Ncs 1950, ColoradoMix 1040, Colorado Box 2.0

PRIPREMA POVRSINE

Prije nano$enja premaza potrebno je dobro i temeljito pripremiti povrsinu, kako bi se dobili i zajam¢ili kako optimalni, tako i dugotrajni
rezultati te u¢inak tijekom vremena. Podloga mora biti savrseno ¢&ista, suha, odmaséena i bez hrde i/ili kalamina. Takoder je
preporudljivo osigurati da povrsina bude bez &estica i drugih boja koje nisu savr$eno prianjajuée ili nekompatibilne sa premazom boje
koji ée se nanijeti. U svrhu ispravne i potpune pripreme, preporu¢amo prouciti objasnjenja priloZena u tehni¢kom listu ili priruéniku za
bojenje te po potrebi konzultirati sluzbu tehni¢ke pomoéi Laboratorija za istraZivanje i razvoj. Ovisno o vrsti povrsine i rezultatu koji se
Zeli dobiti, u Bilieskama su posebno ukazane razli¢ite metode prethodne obrade kao §to su odmaséivanje, ru¢no i mehanic¢ko ¢&iséenje
posebnom opremom, mehanicke pripreme (struganje, brusenje, tapkanje, éetkanje), lagane ili precizno pjeskarenje, saémarenje,
saémarenje i mokro pjeskarenje (ili hidro pjeskarenje).

Povrsine od pociné¢anog ¢&elika moraju biti &iste, suhe, odmaséene i bez "bijele hrde". Na osobito svijetlom pocinéanom &eli¢nom limu
prije premazivanja izvrsite prethodno bruenje.

PRIMJENA

Uvjeti primjene

Nanosenje premaznog proizvoda ovisi o razli¢itim &mbenicima kao $to su uvjeti okoline (medu kojima je potrebno spomenuti
temperaturu, vlagu i ventilaciju), geometriju i zahtjevnost proizvoda koji se boje, povrsinskim profilima i debljinama koje se nanose. Sustav
nano$enja koji se koristi od posebne je vaZnosti jer, ovisno o vrsti sustava, razliéiti parametri mogu varirati, poput potrebne koli¢ine boje
za premazivanje, raspriivanje, dobiveni estetski izgled, stabilnost proizvoda na curenje i lakodu ili slozenost primjene. Iz tih razloga, prije
primjene na sustavima i linijama zna¢ajnog opsega, preporudljivo je kontaktirati sluZzbu tehni¢ke pomoéi kako bi se izvrsio pregled i
potrebna istraZivanja te konzultirati u vezi s metodama primjene i definicijom ad hoc tehni¢kih detalja o predmetnom postrojeniju.

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK NAPOMENE
ZRACNI PISTOLJ S POSUDOM 30" - 60" Ford Cup 4 1,4-1,7 mm 3,5 - 4 bar .
VALJAK | KIST - - - Spremno za koristenje
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UVIJETI OKOLISA
— © © o
o . ubu
TEMPERATURA TEMPERATURA RELATIVNA ROK TRAJANJA
OKOLISA POVRSINE VLAGA
5°C-35°C 5°C-35°C 60 % 1 godinu u neotvorenoj ambalaZi na
+5/+35°C.

mm@”m = (= [

TEORETSKI PRIMJENA RAZRJEPIVANJE MOKRI FILM SUHI FILM BROJ PREMAZA SUHI FILM TEORETSKA
PROSJEK DEBLJINA DEBLJINA UKUPNA DEBLJINA  PROSIJECNA
POKRIVNOSTI PO PREMAZU PO PREMAZU POTROSNJA
7 m2/kg kist, valjak, ~ Spremno za koristenje; 25-35 sjaja 100 um 50 um 1 do 2 premaza 70 um 131 g/m?
pojedini premaz pri prskanije 1-5% sa sintetskim do postizanja ukupne
debljini suhog filma od razriediva¢em 90 Series zeljene debljine premaza
50 pm 0955
SUSENJE
0o (<} - ® (<}
S & (3] (] <] 3
EARTY - Em
MEDUPREMAZNI ZRAC":NO SUH NA SUH NA DODIR SUH ZA OBRADU POTPUNO SUH  PREPRSKAVANJE  SUSENJE U PECI TEMPERATURNA
INTERVAL SUSENJE PRASINU OTPORNOST
12 sati 20°C 30 minuta 2 - 3 sata 24 - 48 sati 7 dana - - 80°C

PREPORUKE | UPOZORENIJA

* Na stupanj sjaja moZe utjecati odabrana boja i debljina nanesene boje. Za razliku od sjajnog zavr$nog premaza, otpornost na grebanje i
poliranje je manja.

¢ Uskladenost boja procjenjuje se nakon nanosenja i suSenja proizvoda.

* Nakon $to ste proizvod nijansirali odgovarajuéim pigmentima, kratko ga promijesajte.

* Kako ne biste snosili financijske kazne, nakon $to ste obajili proizvod strojem za nijansiranje, poaljite MSDS i isprintajte naljepnicu s
upozorenjima pomodu softvera za nijansiranje Databook P&C.

* Kada se primjenjuje u jednom sloju kao DTM, u nijansama niske neprozirnosti (npr. Zuta, naranéasta, crvena), mozda ¢e biti potrebna dva
sloja proizvoda od 100 um debljine mokrog filma.

* Zimi, cplikcn‘or mora prestati raditi 3-4 sata prije zalaska sunca kako bi se osiguralo da proizvod nije u kontaktu s viagom, odnosno da se
izbjegne upijanje vlage tijekom nodi.

* Ne primjenjivati u maglovitim danima.

* Nemoijte nanositi proizvod na temperaturi okoline ispod +5°C.

* Proizvod se moze premazati sam sa sobom (razrijeden sa sintetskim razrjedivaéem 90 Serie 0955) 12 sati nakon nano$enja. Buduéi da je
proizvod reverzibilan, nano$enje drugog sloja omek$ava prvi i olak$ava prianjanje.

* Proizvod nije prikladan za izravan kontakt s otapalima i/ili smjesama za ¢&i$éenje jer se film ponovno otapa.

* Izravna vanjska izloZenost zasié¢enih i jarkih nijansi (zelena, crvena, plava) moZe uzrokovati lagano blijedenje, bez ugrozavanja uéinkovitosti
proizvoda.

* Buduéi da je proizvod termoplasti¢ne prirode, u slu€aju izravnog zra¢enja, intenzivne nijanse postaju plasti¢ne.

* Za primjenu na Zeljezu, preporuéuje se koristenje prikladnog antikorozivnog temeljinog premaza za poveéanje antikorozivnih svojstava.

* Proizvod se moZe nanositi valjkom i éetkom samo na male povrsine i dijelove proizvoda koji se premazuju, za potrebe odrZavanja i u sluéaju
umijerenih potreba i oéekivanja u odnosu na zavréni estetski izgled.
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OSTALE TEHNICKE INFORMACIJE

PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA
Sastav: akrilne smole VISKOZITET 2500-3000 mPa.s (20°C) (50
. .. Rod 3 Speed 20
Referentna boja: bijela . .
% suhe f""fi volumno: _50 * _2%_ SJAJ 25 - 35 gloss 60° ISCOL 6
HOS (hlapivo organski spojevi): 4342 g/I
HOS (hlapivo organska otapala): 33 + 2%
NIJANSIRANJE
BAZA PAKIRANJE BAZE NIJANSIRANO PAKIRANJE % OMJER MJESANJA
0,8 kg 1kg
VEZIVO 2,4 kg 3kg 80- 20
16 kg 20 kg

BILJESKE

éi§c’enie alata: Nakon aplikacije pazljivo operite pistolje za prskanje, sustave za bojanje, alat i spremnike odgovarajué¢im razriedivaéem,

kako biste izbjegli nakupljanje naslaga te ih pohranite na suhom.

Zastita zdravlja: PaZljivo rukujte proizvodom. Prou¢ite MSDS i postujte nacionalne te lokalne vazZece propise vezane uz osobnu zastitu i

zastitu okolisa.

Dodatne biljeske:

* Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su koristenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, uévriéivadi,
razrjediva&i) primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijama. Neodgovarajuéa uporaba razrjediva&a i/ili uévr§éivaéa, osim onih
navedenih ili onih koje Franchi&Kim ne proizvodi, moZe ugroziti znacajke primjene, performanse i konaé¢no stvrdnjavanje proizvoda.
Stoga, u sluéaju mjedovitih sustava premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne moze se potvrditi uskladenost rezultata s
parametrima navedenim u tehni¢kom listu.

* Sva vremena navedena u odjeljku o su$enju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugacije navedeno.

* Navedeni i testirani sjaj moZe se promijeniti tijekom faze nano$enja jer na njega mogu utjecati sliedeéi &imbenici: ostvarena boja,
debljina, broj slojeva, uvjeti okoline, koristeni razrjedivad i uévrié¢iva¢ ako se razlikuju od onih navedenih u tehni¢kom listu.

* Stope pokrivnosti su teoretske, indikativne i predvidene po sloju buduéi da na njih moZe utjecati boja i sustav nano$enja. PredlaZe se
testiranje prakti¢ne primjene.

Informacije sadrzane u ovom tehni¢kom dokumentu azurne su i toéne prema nasem najboliem saznanju, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom sluéaju, oni ne mogu
podrazumijevati jamstvo s nade strane, buduéi da su odredeni ¢imbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvieti uporabe, nano$enja, sudenja i premazivanja, kao i stanje
oluvanosti proizvoda. izvan nase stroge kontrole. Korisnik je duzan provjeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvodenije radova u skladu sa
sadrzajem tehni¢kog lista, preporué¢enim sustavom premaza i pripremom podloge. Za daljnje informacije o na&inu primjene i uvietima koristenja preporu¢amo kontaktirati nadu
tehni¢ku podrgku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godinjih cjenika. Ovaj
dokument zamijenjuje sve prethodne verzije. U svakom sluéaju, preporuéljivo je pogledati priloge s objadnjenjima kako biste bolje razumieli i produbili parametre u tehni¢kom listu.
Azurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odijeliku listovi tehni¢kih podataka u podrugju za preuzimanie, treba se smatrati jedinim izdanjem koje treba
konzultirati kao referencu.

ESTALIA performance Coatings Spa
Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 21 35 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
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