Knauf Super Finish

Univerzalna masa za obradu spojeva i povrsina

Materijal

Sastav

Knauf Super Finish je tvorni¢ki pripremljena
smjesa za obradu spojeva i zavrsno zagladivanje
povrsina. Materijal je izraden na bazi kalcita uz
dodatke punila, aditiva, veziva i posebnih
dodataka.

Skladistenje
Knauf Super Finish moze se skladistiti pri sobnoj
temperaturi:

m 12 mjeseci neotvoren

m 3 mjeseca, ako je otvoren

Zastitite proizvod od smrzavanja i direktnog
suncevog zracenja, jer ekstremna toplina ili
hladno¢a ubrzavaju starenje. Rotirajte zalihe
na principu: prvo unutra - prvo van.

Pakiranje

6 kg kanta
20 kg kanta/vre¢a
25 kg kanta

Tehnicka uputa

Podrucje primjene

Knauf Super Finish koristi se za:

m zavrdni sloj na raznim podlogama

m postizanje K2, K3 i K4 kvalitete zavrSne obrade
spojeva i povrsina na gips-kartonskim plo¢ama

m popravak pukotina na unutranjim povrSinama
koje nisu u vlaZnim prostorima.

Pogodan za zavr3ne radove izravnavanja i za-
gladivanja povrsina prije li¢ilackih radova:

m gips-kartonskih ploca

m gips-vlaknastih ploca

= betona

m plinobetona

m opeke

m Zbuka
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Knauf Super Finish

Univerzalna glet masa za obradu spojeva i povrsina

Svojstva

Pruza vrhunska radna svojstva, ukljucujuci glatko
nanoSenje, dobro otvoreno vrijeme i izvrsnu
lakoéu brusenja. Posebna vakuumska obrada
eliminira zaostali zrak u masi kako bi se stvaranje
mjehuri¢a svelo na najmanju mogucu mjeru.
Idealno za utiskivanje bandazne trake u glet masu,
kao i za popunjavanje te zavrSno zagladivanje
povrsina.

Prednosti:

msmjesa je tvornicki pripremliena za rad bez
dodavanja vode

= nakon upotrebe ostatak materijala se moze
Cuvati u zatvorenoj kanti - nema otpada

= minimalno skupljanje materijala za glatku
povrsinu

= smjesa brzo prihvaca vodu ukoliko je potrebno
dodavanje vode

knauf

= manje prasine

= visoka otpornost na pukotine

= odli¢na prionjivost

= vrhunska lakoca rukovanja

= ako se brusi

= suhi materijal je do odredene mjere elasti¢an

Obrada

Buduci da je Knauf Super Finish pripremljen za
rad otpada vrijeme za namakanje i mijeSanje kao
kod praSkastih materijala. Za razna podrucja
primjene koriste se uobi¢ajeni alati za gletanje ili
valjak za boju. Prije duljih radnih stanki treba
oprati rub kante i zatvoriti. Alat, stroj i pribor treba
nakon zavr$etka uporabe odmah oprati s vodom.
Ukoliko je potrebno, moguce je dodavanje najvise
250 ml vode kako bi se izbjeglo prekomjerno
razrjedivanje proizvoda. Nakon svakog doda-
vanja vode, proizvod je potrebno ponovo
promijeSati i testirati nanoSenjem. Drugi dodaci
materijalu nisu dopusteni.

Maksimalna debljina nanosa za jedan sloj iznosi 3
mm. Sliede¢i sloj se moze nanositi kada se
prethodni u potpunosti osusi.

Nanosenjem: ru¢noi strojno
Ukoliko se proizvod nanosi strojno ili valjkom za
boju, moguce je razrijediti ga s najvise 1 1 vode na

Temperatura povrsine i okoline

Pri radu sa smjesom Knauf Super Finish
temperatura materijala, podloge i okoline ne
smije biti niza od +13 °C i visa od 35 °C. VlaZnost
zraka bi trebala biti izmedu 40-70% pri 25°C.

Vrijeme susenja:
Cca.2,5hza 1 mm materijala pri 25°C i max.
70% relativne vlaZnosti.

UtroSak materijala:

K2 cca.45g/m?

(3. ruka obrade spoja)

K3 cca. 850 g/m?mm
K4 cca. 1,65 kg/m?/mm

Potrodnja se odnosi za obradu gips-kartonskih
ploca, a za to¢nu potrosnju potrebno je napraviti
probne nanose na objektu.

Zaozbukane povrsine cca. 1000 g/m?

praSine i masnoca. S obradom spojeva gipsanih
ploca treba zapoceti nakon $to je iskljuena
mogucnost promjene dimenzija plo¢a uslijed npr.
promjene temperature i vlage u prostoru. Lagano
promijeSajte sadrzaj kante bez dodavanja vode.
Materijal koristite izravno iz kante.

Podloga od betona

Kod primjene Knauf Super Finish na betonske
povrSine ili kod drugih glatkih i slabo upijajucih
podloga moguca je pojava mjehuri¢a na povrsini.
U pravilu se mjehuri¢i mogu nakon kraceg
suSenja materijala na povrSini ukloniti ponovnim
prelaskom alata za zagladivanje ili nanoSenjem
vise slojeva materijala. U slu¢aju viSeslojnog
nano$enja potrebno je da svaki sloj materijala
0SUSi.

Prije nanoSenja epoxi premaza preko povrsine
obradene Knauf Super Finish-om savjetovati
proizvodaca premaza i drzati se preporuke

20 kg. Preporucena velicina dizne je 531 s | Podlogaodgips-kartonskih proizvodada u svezi sa pripremom i prikladno3éu

minimalnim kapacitetom od 4 I/min. Preporugena | PlocapremaHRN EN520 podloge za epoxi premaze. Mnogi epoxi premazi

granulacija brusnog papira je od 200 na vise. Knauf Super Finish se nanosi na ¢vrstu, suhu i | imaju zna¢ajno skupljanje prilikom susenja i tom
nosivu podlogu o€i$¢enu od prilikom moze doc¢i do pojave pukotina ili

raslojavanja gletmase.
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Konstrukcija, staticka i gradevno-fizikalna svojstva od Knauf sustava mogu se dostic¢i samo ukoliko je osigurana
iskljuciva primjena komponenata iz Knauf proizvodnog programa.

> www.knauf.hr Knauf d.o.0., Uzdolje polje 91, 22300 Knin, Tel: +385 1 3035 400, Fax: +385 1 3032 300

Zadrzavamo pravo tehnickih izmjena podataka u tehnickim listovima. Vazece je posljednje izdanje tehnickog lista. Podaci o potrosnji, koli¢inama i
nacinu rada iskustveni su podaci, tako da u praksi moze do¢i do izvjesnih odstupanja. Sva prava pridrzana. Za sve tehnicke izmjene, preStampavanje
i fotomehanicku reprodukciju (u cjelini ili djelomiéno) potrebna je izricita suglasnost tvrtke Knauf d.o.o..




