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ACRIFLOOR
Series 8240
2K, bezbojni akrilni premaz na bazi otapala za cementne podove

TEHNIČKE ZNAČAJKE
Bezbojni lak na bazi otapala i akrilnih smola te agensa za umrežavanje koji ne žute. Proizvod ima 
dobar estetski izgled i površinsku tvrdoću te je također pogodan za vanjsku primjenu zahvaljujući 
alifatskim polimerima.

PODRUČJE PRIMJENE
Proizvod idealan kao prozirni, akrilni završni premaz koji se nanosi kao tankoslojni sloj protiv prašine 
na nove, grube ili nepremazane cementne podove ili kao prozirni zaštitni sloj na prethodno nanesene 
obojene premaze kako bi se postigla veća izdržljivost i otpornost premaza na otvorenom ili 
zatvorenom prostoru.

Classified in compliance with the Directive 2004/42/EC – Legislative Decree 161/06: Cat. j-BS) two-pack performance coatings. 
VALORE LIMITE UE 500 g/l (2010) - CONTENT 432 g/l

OSNOVNE INFORMACIJE

Sistem: 2K - dvokomponentni 
Osnova: na bazi otapala 
Pakiranje: 3 l

PRIPREMA POVRŠINE

•Novi pod: za pravilno izvođenje radova potrebno je provjeriti upojnost podloge polivanjem s malo vode na podlogu koja se premazuje kako bi se 
uvjerili u dovoljnu poroznost cementne površine prije premazivanja. Ako se voda brzo upija, podloga je u optimalnim uvjetima za premazivanje. U 
suprotnom ukoliko površina nije dovoljno porozna, površinu je potrebno kemijski tretirati na sljedeći način: dobro oprati pod otopinom kiseline koja 
se sastoji od 1 dijela solne kiseline i 9 dijelova vode. Nakon kemijske reakcije temeljito isperite vodom i nakon potpunog sušenja nastavite 
premazivanje poda.

•Prethodno obojeni pod: mehanički uklonite staru boju, neodgovarajuće premaze, ulja, masti, gumom istrošene premaze i trošni materijal.

PRIMJENA

Uvjeti primjene
Preporuča se nanošenje četkom ili kratkodlakim valjkom (za emajle). Kako biste osigurali homogenost proizvoda s učvršćivačem, slijedite upute u 
nastavku: ulijte učvršćivač (komponenta B) u pigmentiranu bazu (komponenta A); sve promiješajte električnom miješalicom s brzinom motora od 
300-400 okretaja u minuti. Izbjegavajte djelomično miješanje proizvoda. Nemojte koristiti vodu za pranje pakiranja učvršćivača. Nakon miješanja 
ostavite proizvod da odstoji 5-10 minuta,  razrjedite razrjeđivačem Serije 0988 i nastavite s primjenom. Nanesite prvi sloj razrijeđen 5% ; nakon 
otprilike 12-24 sata, a ne kasnije od 3-4 dana, završite nanošenjem još jednog sloja proizvoda ovaj put nerazrijeđenog. Ako se gornji uvjeti ne 
poštuju, mogu se pojaviti problemi neujednačenosti završne obrade, s razlikama u svjetlini i boji.

KATALIZA

1392 HS PLUS 420 HARDENER 30% težinski (100+30) visoka čvrstoća, za vanjsku primjenu           3 sata 1 l

UVJETI OKOLIŠA

5°C - 35°C 5°C - 35°C 60 % 2 godine u neotvorenoj ambalaži na +5/
+35°C. Zaštitite od smrzavanja.

TEHNIČKE INFORMACIJE

OPREMA VISKOZITET MLAZNICA PRITISAK BILJEŠKE

VALJAK I KIST - - -
Razrjeđivanje max. 5% 
razrjeđivačem Serije 0988

SERIJA KATALIZATOR KATALIZA NAMJENA TRAJANJE MJEŠAVINE NA 20°C     PAKIRANJE

TEMPERATURA
OKOLIŠA 

TEMPERATURA
POVRŠINE

RELATIVNA
VLAŽNOST 

ROK TRAJANJA



 
 

 

MIXING RATIO A+B
METHOD 1392

Specific weight after catalysis (A+B): 1.04 ± 0,05 g/ml
% solid content by weight (A+B): 58 ± 2%
% solid content by volume (A+B): 52 ± 2%
VOC (A+B): 432 ± 2 g/l
VOS (A+B): 42 ± 2%

A+B BY WEIGHT 100 + 30

A+B BY VOLUME 100 + 30

NOTES

Sanitary labelling: Handle the product with care. Make reference to the MSDS and respect the national and local regulations in force concerning 
personal and environmental safety.
Additional notes: 

•The spreading rates are theoretical, indicative and intended per coat as they can be influenced by the color and the application system. Practical 
application test is suggested.

•The data reported in this data sheet have been obtained using only Franchi&Kim production materials (coatings, hardeners, thinners) applied in 
accordance with the specifications described. The improper use of thinners and/or hardeners, other than those mentioned or not manufactured by 
Franchi&Kim, can compromise application features, performances and final curing of the product. Therefore, in case of mixed coating systems with 
Franchi&Kim and other brand products, the conformity of the results with the parameters indicated in the technical data sheet cannot be granted.

•All times indicated in the drying section are to be intended at the temperature of 20°C, unless otherwise specified.
•The data relating to section catalysis ratio A+B are to be considered refering only to the first recommended catalyst.
•Pot Life times have been defined at the temperature of 20°C, therefore higher or lower temperatures, hardeners, environmental conditions and humidity 

different from the standard can influence in defect or in excess the duration of the Pot Life.

The information contained in this technical document is correct and accurate to the best of our knowledge, and should therefore be considered reliable. In any case, they cannot imply a guarantee on our 
part, as certain factors such as the preparation of the product and the substrate, the conditions of use, application, drying and overcoating, as well as the state of conservation of the products, are outside our 
strict control. It is responsibility of the user to verify the suitability of the products for the specific use, as well as the correct and precise execution of the work in accordance with the content of the technical 
data sheet, the recommended coating system and preparation of the support. For further information regarding the method of application and conditions of use, it is recommended to contact our technical 
support service. It should be noted that the packaging image could have a placeholder purpose and could therefore be an indicative reference. The packages indicated may vary according to the additions 
or changes of the annual price lists. This document replaces all previous versions. In any case, it is advisable to refer to the annexes with the explanatory notes to better understand and deepen the parameters 
of the technical data sheet. The updated edition, available on the website www.franchi-kim.it in the section technical data sheets of the download area is to be considered the only ones to consult as reference.

TEHNIČKI PODACI

85 - 90 sjaj 115 µm 60 µm 1 60 µm 120 g/m²

SUŠENJE

8 - 96 sati 20°C 20 - 30 minuta 2 - 3 sata 24 - 36 sati 14 dana - - 80°C

PREPORUKE I UPOZORENJA

•Rok trajanja komponente B: rok trajanja učvrščivača koji se koristi sa komponentom A je 6 mjeseci.

•Ne aplicirajte proizvod na pod kojemu je temperatura ispod +10°C.

•Provjerite prisutnost vlage u podlozi: ne smije prelaziti 4%.

•Na trajanje mješavine može utjecati razlika u temperaturi. Kod povećane temperature materijala i podloge, iskoristiva trajnost mješavine se smanjuje,
npr.: 120-150 minuta na 10°C/90-120 minuta na 20°C/30-60 minuta na 30°C. Nakon tog vremena proizvod otvrdne.

•Aplicirajte drugi premaz nakon 12 sati, ali ne kasnije od 4 dana na temperaturi od 15°C, odnosno nakon 12 sati, ali ne kasnije od 3 dana na
temperaturi od 20°C. Na 10°C površina je prohodna nakon 3 dana, a potpuno stvrdnjavanje premaza dostiže se nakon 20 dana; na 20°površina je
prohodna za 2 dana, a potpuno stvrdnjavanje premaza dostiže s nakon 8 dana; na 30°C površina je prohodna za 2 dana, a potpuno stvrdnjavanje
premaza dostiže se nakon 6 dana. Potpuna kemijska otpornost  dosegnuta je nakon 10-15 dana na 20°C/30°C.

•Prije nanošenja bilo kakvog premaza, preporučljivo je provesti test "plastičnog lista" (na površinu se ljepljivom trakom zalijepi kvadratna plastična folija
i ako se u kratko vrijeme pojave kapljice na foliji, podloga je puna vlage), prema standardu ASTM D 4263-83, kako biste izbjegli eventualne
probleme koji bi mogli nastati zbog prekomjerne vlage i/ili protupotiska vode.

•Pod mora imati minimalnu tlačnu čvrstoću od 25 N/mm² i vlačnu čvrstoću od 1,5 N/mm².

OSTALE TEHNIČKE INFORMACIJE

800 - 900 mPa.s (20°C)
Rod 3 Speed 20 ISCOL 1

85 - 90 gloss 60° ISCOL 6

1 - 1.05 g/ml ISCOL 2
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TEHNIČKE INFORMACIJE

TEORETSKI 
PROSJEK 

POKRIVNOSTI

PRIMJENA RAZRJEĐIVANJE STUPANJ SJAJA DEBLJINA MOKROG 
FILMA PO PREMAZU

BROJ PREMAZA UKUPNA DEBLJINA 
SUHOG FILMA 

TEORETSKA 
PROSJEĆNA 
POTROŠNJA 

DEBLJINA SUHOG 
FILMA PO PREMAZU

8,7 m²/kg 
pojedini premaz pri 
debljini suhog filma 

od 60 µm 

kratkodlaki valjak,
kist

spremno za 
korištenje,

max 5% PUR 
razrjeđivačem 
Series 0988

MEĐUPREMAZNI
INTERVAL

SUŠENJE NA ZRAKU   SUH NA PRAŠINU        SUH NA DODIR SUH ZA OBRADU POTPUNO SUH PREPRSKAVANJE          SUŠENJE U PEĆI
OTPORNOST

TEMPERATURNA

Sastav: modificirani akril 
Referentna boja: prozirni
% suhe tvari težinski: 53 ± 2%
% suhe tvari volumno: 46.4 ± 2%
HOS (hlapivo organski spojevi): 480 ± 2 g/l 
HOS (hlapivo organska otapala):46.7 ± 2%

PARAMETAR PODACI METODA ISPITIVANJA

SPECIFIČNA TEŽINA

SJAJ

VISKOZITET



Via Giacomo Matteotti, 160 - 25014 Castenedolo - Brescia - Italia - Tel. +39 030 21 35 55 - Fax +39 030 27 31 664- www.franchi-kim.it - www.estaliacoatings.com
ESTALIA Performance Coatings Spa

1

OMJER MIJEŠANJA A+B
METODA 1392

100 + 30

100 + 30

BILJEŠKE

Zaštita zdravlja: Pažljivo rukujte proizvodom. Proučite MSDS i poštujte nacionalne te lokalne važeče propise vezane uz osobnu zaštitu i zaštitu 
okoliša.
Dodatne bilješke: 

•Stope rasprostiranja su teoretske, indikativne i predviđene po sloju budući da na njih može utjecati boja i sustav nanošenja. Predlaže se testiranje 
praktične primjene.

•Podaci navedeni u ovom podatkovnom listu dobiveni su korištenjem samo materijala proizvodnje Franchi&Kim (premazi, učvršćivači, razrjeđivači) 
primijenjenih u skladu s opisanim specifikacijama. Neodgovarajuća uporaba razrjeđivača i/ili učvršćivača, osim onih navedenih ili onih koje 
Franchi&Kim ne proizvodi, može ugroziti značajke primjene, performanse i konačno stvrdnjavanje proizvoda. Stoga, u slučaju mješovitih sustava 
premaza s proizvodima Franchi&Kim i drugih marki, ne može se potvrditi usklađenost rezultata s parametrima navedenim u tehničkom listu.

•Sva vremena navedena u odjeljku o sušenju moraju se odnositi na temperaturu od 20°C, osim ako nije drugačije navedeno.
•Podatke koji se odnose na omjer miješanja A+B potrebno je smatrati odnosima samo na prvi preporučeni katalizator.

Informacije sadržane u ovom tehničkom dokumentu ažurne su i točne prema našem najboljem saznanju, te ih stoga treba smatrati pouzdanima. U svakom slučaju, oni ne mogu podrazumijevati jamstvo s 
naše strane, budući da su određeni čimbenici poput pripreme proizvoda i podloge, uvjeti uporabe, nanošenja, sušenja i premazivanja, kao i stanje očuvanosti proizvoda. izvan naše stroge kontrole. 
Korisnik je dužan provjeriti prikladnost proizvoda za konkretnu upotrebu, kao i pravilno i precizno izvođenje radova u skladu sa sadržajem tehničkog lista, preporučenim sustavom premaza i pripremom 
podloge. Za daljnje informacije o načinu primjene i uvjetima korištenja preporučamo kontaktirati našu tehničku podršku. Treba napomenuti da je slika pakiranja samo indikativna referenca. Navedeni 
paketi mogu varirati ovisno o dodacima ili izmjenama godišnjih cjenika. Ovaj dokument zamjenjuje sve prethodne verzije. U svakom slučaju, preporučljivo je pogledati priloge s objašnjenjima kako biste 
bolje razumjeli i produbili parametre u tehničkom listu. Ažurirano izdanje, dostupno na web stranici www.franchi-kim.it u odjeljku listovi tehničkih podataka u području za preuzimanje, treba se smatrati 
jedinim izdanjem koje treba konzultirati kao referencu.
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TECHNICAL DATA

THEORETICAL 
AVERAGE 

SPREADING RATE

APPLICATION DILUTION GLOSS WET FILM 
THICKNESS 
EACH COAT

DRY FILM 
THICKNESS 
EACH COAT

N° OF COATS TOTAL DRY FILM 
THICKNESS

THEORETICAL 
AVERAGE 

CONSUMPTION

8,7 m²/l 
 each coat at the 
dry film thickness 

of 60 µ

Brush, Short Hair 
Roller

Ready to be 
used; max 5% 

with PUR thinner 
Series 0988

85 - 90 gloss 115 µ 60 µ 1 60 µ 120 g/m²

DRYING

OVERCOATING 
INTERVAL

AIR DRYING DUST-FREE 
DRYING 

DRY TO TOUCH DRY THROUGH FULL CURE FLASH OFF STOVING DYING RESISTANCE TO 
TEMPERATURE

8 - 96 hours 20°C 20 - 30 minutes 2 - 3 hours 24 - 36 hours 14 days - - 80°C

WARNINGS AND RECOMMENDATIONS

•Shelf Life Component B: the shelf life of the hardener used with Component A is 12 months.

•Do not apply the product with floor temperatures below +10°C.

•Check for the presence of moisture in the substrate: it must not exceed 4%.

•The Pot Life can be influenced by the temperature. Increasing the temperature of the material and the substrate, the pot life time useful for the application 
decreases: 120-150 minutes a 10°C/90-120 minutes at 20°C/30-60 minutes at 30°C. After these times the product tends to dulling.

•Apply the second coat after 12 hours but not later than 4 days at the temperature of 15°C, and after 12 hours but not later than 3 days at the 
temperature of 20°C. At 10°C the substrate is walkable in 3 days and the complete film hardening is obtained after 12 days; at 20°C the substrate 
is walkable in 2 days and the complete film hardening is obtained after 8 days; at 30°C the substrate is walkable in 2 days and the complete film 
hardening is obtained after 6 days. Complete chemical resistances are reached after 10-15 days at 20°C/30°C.

•Before applying any coating, it is advisable to carry out the "plastic sheet" test, according to Standard ASTM D 4263-83, to check for any problem 
caused by excessive rising moisture and/or counter-thrust water.

•The floor must have a minimum compressive strength of 25 N/mm² and tensile strength of 1,5 N/mm².

•Especially as final coat, it is always advisable to use materials of the same production batch; different production batches of the same colour can have 
light differences.

SUPPLY TECHNICAL DATA

PARAMETER DATA TEST METHOD

Composition: Modified acrylic
Reference color: Transparent
% solid content by weight: 53 ± 2%
% solid content by volume: 46.4 ± 2%
VOC: 480 ± 2 g/l
VOS: 46.7 ± 2%

VISCOSITY 800 - 900 mPa.s (20°C)
Rod 3 Speed 20 ISCOL 1

GLOSS 85 - 90 gloss 60° ISCOL 6

SPECIFIC WEIGHT 1 - 1.05 g/ml ISCOL 2
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TEHNIČKE INFORMACIJE

Specifična težina nakon katalize (A+B): 1.04 ± 0,05 g/ml
% suhe tvari težinski: (A+B): 58 ± 2%
% suhe tvari volumno: (A+B): 52 ± 2%
HOS (hlapivo organski spojevi) (A+B): 432 ± 2 g/l 
HOO (hlapivo organska otapala) (A+B): 42 ± 2%

A+B TEŽINSKI

A+B VOLUMNO


