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METAKRYL SEMILUCIDO DTM UHS Series 1269

|Opis proizvoda |

Akrilni poliuretanski polusjajni jednoslojni premaz sa visokim udjelom suhe tvari (high solid)
za metal i legure. —
Za namjene koje nisu regulirane Direktivom 2004/42/EC D.Lgs 161/06.”

|Karakteristike |

Svilenkasti, akrilno-poliuretanski lak, na bazi hidroksilirane akrilne smole, koji ima svojstvo odli€ne otpornosti na
vanjske utjecaje, pogodan za nanoSenje u jednom sloju, direktno na galvanizirane ploce.

|Primjena |

Kao svilenkasti zavrSni premaz za sve metalne povrsine. Ovisno o razrjedenju i nacinu nanosenja, koristenjem
prikladne mlaznice moze se dobiti i efekt fino strukturirane povrsine.

|P0daci 0 proizvodu |

Sastav Hidroksilirani akril
Boja Usluge nijansiranja
Viskozitet 0d 2250 do 2500 mPa.s 20°C) A 3 - V 20 [ Y
Specifitna tezina ~ Od 1,06 do 1,3 g/ml _ CDLDDHAEAK
Sjaj Od 20 do 30 (nanesenog proizvoda) )

i i i wWww
Suha tvar maseni udio % 74 +2%

volumni udio % 61 +2%

HOS gll 348 120 g/l
Hlapive organske tvari maseni udio % 26 +2%

Priprema povr §ine |
Strogo se pridrZavajte Napomena s objasnjenjima - Toc¢ka 1)

Metal: Cisto, odmasteno, bez hrde i /ili okujine, na koji je prethodno nanesen prikladni temeljni sloj.
POCINCANI LIM: osighurati da je povrSina savrSeno Cista i eventualnu bijelu koroziju ukloniti sa etkanjem. Ako je

B%igéani lim novi, obaviti postupak odmas¢ivanja i prethodno nanjeti epoksidni temelj i/ili metalni temelj Serija

LAKE LEGURE: giste, suhe i odmastene; povrsinu detaljno obrusiti brusnim papirom kao bi se ostrugala povrsina
Plasti¢ni materijali (ABS-PC-PVC) ¢isto, suho, odmaséeno, bez dijelova koji se odvajaju

UVJETI | METODE NANOSENJA

Preporucuje se nanosenje Spricanjem (zra¢no ili bezraéno).

Rezultati nano$enja ovise o vanjskim uvjetima (temperatura, vlaznost, vjetar i dr.), obliku i izgledu povrSine koja se
premazuje, njenom profilu i debljini sloja koji se nanosi, tako da nije moguce dati specifi¢ne upute za nanoSenje za
sve povrsine.

|Okoli $ni uvieti (°C i rel. vl. zraka) |
Strogo se pridrZavajte Napomena s objasnjenjima - Toc¢ka 2)

Temperatura nanosenja

Povrsina: 5° - 35°C u svakom slu€aju uvijek 3°C iznad toCke rosista
_ Okolis: Min 5°C - Max 35°C
Relativna vlaga: 60%
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IPodaci 0 nano $enju i preporuke |
Strogo se pridrZavajte Napomena s objasnjenjima - To¢ka 3)

+ Standardni katalizator: PUR ALIPHATIC HARDENER Series 0929.

\mier mijeXanja (A+B}
Po tezini: 100 + 15
Po volumenu: 83 + 17
Specifiéna teZina osusenog proizvoda (A+B) 1.28 g/ml +0,05 g/l
Suha tvar (A+B) maseni udio % 69 + 2%
volumni udio % 57 + 2%
HOS (A+B): g/l 400 + 20 g/l
Hlapive organske tvari (A+B): maseni udio % 30,6 + 2%
Razrjedivanje 5% sa Poliuretanskim razrjedivaem 988
Viskozitet nano$enja 20-22"Ford C 4
Vrijeme uporabe 4 sata na 20°C
Debljina mokrog filma 80 mikrona  po sloju nakon razrjedivanja i dodavanja ugvr§éivaca
Debljina suhog filma 40 mikrona po sloju
Broj slojeva 1-2 do postizanja preporuéene/trazene debljine filma
Temperatura su$enja Na zraku na 20°C
Suho na prasinu od 20 do 30 minuta  za preporu&enu debljinu po sloju
Suho na dodir od 1 do 2 minute za preporuéenu debljinu po sloju
Dubinsko susenje od 24 do 36 minuta  za preporugenu debljinu po sloju
Potpuno suho 14 dana do ukupne preporuéene debljine
Medupremazni interval Min 4 sati - Max 96 (nakon toga je potrebno bruSenje
brusnim papirom
Otpornost na temperaturu 80°C kontinuirano
Teoretska izdagnost (*) 11 m?/Kg - 14 m?/l
Teoretska prosjeéna potro$nja 91,3 g/ m?

» HARDENER HS PLUS 420 Series 1392.

HOS: B(d); 420 g/l, 420 g/l

ler mijeSanja (A+B)
Po tezini: 100 + 10

Po volumenu: 89 + 11

Specifi¢na teZina osu$enog proizvoda (A+B) 1.30 g/ml +0,05 9/l
Suha tvar (A+B) % po tezini 74 + 2%
% po volumenu 62 + 2%
HOS (A+B): g/l 340 +20 g/l
Hlapive organske tvari (A+B): % po teZini 25,7 + 2%
Razrjedivanje 6-18% sa Poliuretanskim razrjedivacem 0988
Viskozitet nano$enja 20-22" Ford C 4
Vrijeme uporabe 4 sata na 20°C
Debljina mokrog filma 94 mikrona o sloju nakon razrjedivanja i dodavanja uévrééivaca
Dry film thickness 50 mikrona po sloju
Broj slojeva 1-2 do postizanja preporugene/trazene debljine filma
Temperatura su$enja Na zraku na sobrnoj temperaturi pri 20°C
Suho na prasinu od 20 do 30 minuta  za preporu&enu debljinu po sloju
Suho na dodir od 1 do 2 minute za preporuéenu debljinu po sloju
Dubinsko su$enje od 24 do 36 minuta  za preporuéenu debljinu po sloju
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Potpuno suho 14 days do ukupne preporugene debljine

Medupremazni interval Min 4 sati - Max 96 (hakon toga je potrebno brusenje
brusnim papirom

Otpornost na temperaturu 80°C kontinuirano

Teoretska izdagnost (*) 9 m?/Kg - 12 m?/|

Teoretska prosje¢na potrodnja 110 g/ m?

Nacéin nanosenja

Konvencionalna oprema za rasprsivanje:
Pistolj za Spricanje, bezracni (Airless) uredaiji, zracno, mix i tlaéno Spricanje

lUpu éivanje na sustave nano $enja |

| Sistemi |

Proizvod se moze koristiti u sljede¢im sistemima: Direktno na metal- lake legure -"plasti€ne povrsine

Galvanizirane povrS§ine - temeljno premazane sa
METAL PRIMER Series 0789.

|Stabi|nost skladi $tenja |

2 godine u originalno zatvorenom pakiranju, na temperaturi izmedu +5/+35°C.

IDostupna pakiranja |
20 kg neto

lUpozorenja i preporuke |

Proizvod se moze nanijeti izravno bez potpore temljnog premaza samo u slu¢aju pocin¢anog lima koji nije vrlo
poliran i nov.

Uporaba nitro razrjedivaCa za nanosenje poliuretanskih sustava moze dovesti do pojave tockaste korozije na
povrSini osusenog filma; osim toga prisutnost djelomi¢no reaktivnih otapala moze dovesti do neZeljenih reakcija,
smanjujuéi na taj nacin estetske i mehanicke karakteristike sustava. I1zbor neprikladnih razrjedivaca (regeneriranih)
moze uzrokovati probleme promjene boje, taloZenje proizvoda i manju efikasnost u smanjivanju viskoziteta.

[Oznaéavanje |

Vidjeti Sigurnosno-tehnicki list
Proizvod koristite pazljivo, u skladu sa aktualnom regulativom koja se odnosi ha osobnu zastitu i zatitu okoliSa.

INapomene |

(*) 1zdasnost: izdasnosti koje se podrazumijevaju po sloju, su samo okvirne; toénu potro$nju odredite izradom
probne povrsine na objektu.

Podaci sadr zani u ovom Tehni €kom listu dobiveni su uporabom jedino proizvoda Franchi&Kim (premaza,
katalizatora, razrje diva€a) koji su primjenjeni u skladu sa opisanim specifikacijama. Neprimjerna uporaba
razrje diva€ a i/ili katalizatora, razli €itih od navedenih i koje nije proizvela tvrtka Franchi&Kim, mo Ze stoga
utjecati na karakteristike nano  S$enja, funkcionalnost i kona €nu polimerizaciju proizvoda.

Sva vremena navedena u podacima o nanosenju (vrijeme ugradnje, suho na prasinu, suho na dodir, itd.) osim
ako nije drugacije navedeno, odnose se na temperaturu od 20°C.
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NAPOMENE S OBJASNJIENJIMA

[1) Priprema povrsine |

U ovom odjeljku prikazani su procesi predobrade povrsine prije pravog premazivanja. Neizravno, ne preporu €uje se
nanoSenje na povrsine razli€ite od onih navedenih, osim ako se prethodno ne dobije odobrenje tehnicke sluzbe.
Postupak CciSéenja/predobrade je vrlo vazan kako bi se postigli rezultati i optimalne funkcionalnosti
sustava premazivanja. Predobrada se moze izvrSiti na razli€ite nacine i po razli¢itim kriterijima, a €iji ishod
mora dati isti rezultat: povrSine za premazivanje moraju biti savrSeno Ciste i suhe, bez organskih i/ili anorganskih
zagadivala kao Sto su ulja, masti, hrda, okujina, oksidi, topljive soli, prah, neutralni pH.
U nastavku slijede metode koje se mogu Koristiti za pripremu metalnih povrsina.
- Odmasédivanje: provodi se otapalima (ili parom otapala) i sa vodotopljivim deterdZentima, ru¢no ili sa automatskim
uredajima (tunel ili industrijske perilice). Cilj je otapanje i uklanjanje ulja i masnocée
- Ruéno i mehanicko giséenje: uklanjanje ljusaka hrde i starih boja, uporabom alata (brusevi, brusni diskovi i papir,
metalne Cetke, strugala, itd.) ruénim ili mehanickim postupkom. Buduci da se ovim postupcima ne uklanjaju masne
tvari, najprije treba obaviti postupke odmascivanja kao $to je prethodno opisano.
Stupnjevi mehanicke pripreme povrsine
St2 — uklanjanje piketiranjem, struganjem, bruSenjem brusnim papirom i ¢etkanjem metalnom Cetkom ostataka
slabo prijanjaju¢e okujine, hrde i drugih stranih tvari.
Nakon obrade, izgled povrSine je gotovo metalni.
jasno metalnog izgleda.
Stupnjevi pripreme povrSine pjeskarenjem (ili mlazom abraziva ili kugli cama)
Sal - Lagano pjeskarenje odgovara dobrom ¢etkanju. Moraju se ukloniti svi dijelovi koji se lako skidaju, hrda, ili
druge strane Cestice.
Sa2 - Temeljito pjeskarenje odgovara komercijalnom Cetkanju.
Okujina, hrda, i strane Cestice, moraju se gotovo u potpunosti ukloniti. Nakon ovog postupka povrSina je sivkasta.
Sa2 ¥z - Vrlo temeljito  pjeskarenje odgovara pjeskarenju do izgleda gotovo bijelog metala; kao prethodno,
nakon ovog postupka povrsina treba biti savrSeno Cista i bilo kakve male necisto¢e moraju se pojaviti kao slabe
varijacije boje na povrsini. Nakon ovog postupka povrSina je gotovo bijela.
Sa3 - Pjeskarenje do izgleda bijelog metala , mora dovesti do savrSeno Ciste metalne povrSine.
Za vizualnu procjenu podloge prije procesa premazivanja pridrzavajte se referentnih fotografija u skladu s normom
ISO 8501.

|2) Okolidni uvjeti (°C i rel. vl. zraka)

Temperatura nanoSenja: su granice temperature unutar koji moraju biti povrSina i zrak okoline gdje se obavlja
nanoSenje i naknadno suSenje. Obi¢no je naznaceno:

Povrsina : izmedu + 5°C do + 35°C u svakom sluéaju uvijek 3°C iznad to¢ke rosista

Okoli3 : min + 5°C i max + 35°C

Relativna vlaga : 60%

Izrazom tocka rosiSta oznacava se temperatura pri kojoj (kod odredenog postotka relativne vlaznosti zraka) dolazi do
kondenzacije, koja se moze istaloziti na metalnim povrSinama (i na film) u obliku kondenzacije ili ¢ak i leda. Dobro
pravilo propisuje da se nanoSenje premaza mora provoditi samo na temperaturama koje su najmanje 3°C viSe u
odnosu na toc¢ku rosista. Kao pomoc¢ u odredivanju tih vrijednosti mogu se koristiti odgovarajuce tablice.

13) Podaci o nano3enju i preporuke

Omjer mijeSanja (A+B): Oznacava koli¢inu potrebnog katalizatora za ispravnu polimerizaciju.
Izrazava se:

tezinom : 100 dijela A pigmenta + X katalizatora

volumenom : Y dijela A pigmenta + X katalizatora (ukupno 100)

Paznja: omjer izmedu pigmentiranog dijela (A) i katalizatora nije isti ako se racuna po teZini ili po

volumenu. Prema tome, u slu€aju omjera po tezini, preporucuje se uporaba vage, a kada se na raspolaganju
nema mjernih instrumenata, onda se mora izvrsiti mjerenje katalize po volumenu (posude za mjerenje) strogo
pazeci na omjer naveden po volumenu.

Preporu €uje se uporaba isklju€ivo katalizatora navedenih u tehni¢kom listu.
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Razrje divanje : Upuéuje se na vrstu specificnog odredenog razrjedivaca i na njegov postotak uporabe.
Neispravna uporaba razrjedivaca je Cesto uzrok razli€itih problema, kako tijekom faze nanoSenja, tako
i kod osuSenog filma premaza.
Npr. uporaba nitro razrjediva¢a za nanoSenje poliuretanskih sustava moze dovesti do pojave tockaste
korozije na povrSini osuSenog filma; osim toga prisutnost djelomiéno reaktivnih otapala u nitro
razrjedivacu moze dovesti do nezeljenih reakcija sa izocijanatnom komponentom, smanjujuéi na taj nacin
estetske i mehani¢ke karakteristike sustava.
Osim toga, izvor neprikladnih (regeneriranih) razrjedivaca moZe stvarati probleme nijansiranja boja,

taloZenje razrijedenog proizvoda, odstupanja u sjaju i povrsinske koprene.

Viskozitet nanosenja : Viskozitet koji preporu¢ujemo se odnosi na prosjeéno nanosenje od 20°C, prema tome moze
se mijenjati prema temperaturi i metodi nanoSenja i prema konformaciji objekta koji se treba premazati.

Vrijeme ugradnje korisni vijek uporabe smjese A+B, odnosno maksimalno vrijeme do kada se dvokomponentni proiz-
vod mora ugraditi. Nakon tog vremena, premazni proizvod, iako se naizgled ¢&ini upotrebljivim, gubi
svoje karakteristike i utjeCe na konacni rezultat. Vrijednost se odnosi na 20°C jer temperatura utjeCe na
njega u velikoj mjeri, smanjujuci ga prilikom njegovog podizanja.

Osim ako nije drukgéije navedeno, opéenito se moze smatrati da se navedeno vrieme dvostruko
smanjuje ako se temperatura digne za 10°C (dosezuéi 30°C) i dvostruko se povecava ako se temper-
atura spusti za 10°C (dosezuci dakle 10°C).

SUSENJE

Vrijeme koje je potrebno da se film proizvoda premaza osusi. Podaci navedeni u tehni¢kom listu, izracunati su u
standardnim uvijetima kod 20°C i rel. vr. zraka od 60%; u stvarnosti mogu dakle biti podlozni promjenama prema
klimatskim uvijetima i debljini nanesenog sloja.

U dvokomponentnim i oksidiraju¢im proizvodima, sa potpunom polimerizacijom, odnosi se vrijeme koje je potrebno
da se kemijska reakcija izmedu komponente A i komponente B (katalizator ili kisik) odvije u potpunosti . Proizvod je
ipak suh prije tog termina, ali se svojstva kemijske i mehanicke otpornosti dostizu tek nakon potpune polimerizacije.
Proces susenja do faze ozna€ene “Suho na dodir’ prvenstveno ovisi o (po redoslijedu vaznosti i u€inkovitog
utjecaja) od stupnja provjetravanja okolia, dakle od temperature okoli$a, i kona¢no o debljini svakog nanesenog
sloja. Posebno za proizvode koji se suSe fizicki ili oksidacijom, vrijeme suSenja ovisno je o debljini nanesenih
slojeva, kako ukupnih tako i pojedinacnih.

Opcenito, sloju koji je duplo deblji nego naznaceno, potrebno je 4 puta vise vremena od normalnog vremena da se
osusi, u jednakim uvjetima ventilacije.

NAPOMENA Vezivanje/polimerizacija op ¢enito nakon su3enja nije potpuna ve ¢ se postupno dovrSava u sljede ¢im
danima i ¢ak tjednima, Premazana povrSina je u svakom sluéaju dostigla stupanj otvrdnjavanja pri kojemu se
moZe micati, izbrusiti brusnim papirom, slagati, ponovno premazivati, pakirati, otpremiti i izloziti vani, ali _mnoge
se njene karakteristike joS uvijek mogu promijeniti, kao $to je na primjer kemijska otpornost i tvrdo¢a (koje
imaju tendenciju povecanja) i elasti¢nost (koja naprotiv ima tendenciju smanjenja). Prema tome, ubrzano te-
stiranje otpornosti (slana magla, mokro, itd.) moraju se obaviti (osim ako nije drukCije navedeno) nakon
razdoblja od minimalno 3 tjedna, tijekom kojih premazana povrSina treba biti drzana na stabilnoj temperaturi i
relativnoj vlaznosti, kako je opisano u Normi EN ISO 12944-6 to¢ka 5.4 (kao Sto je definirano standardom 1ISO
554).

Medupremazni interval : podrazumijeva se minimalno i maksimalno vrijeme potrebno za ponovno premazivanje
istim proizvodom ili sa drugim navedenim sustavima.
U sluéaju dvokomponentnih proizvoda, moguce je nanovo premazivati nakon maksimalnog intervala,
bruSenje brusnim papirom i prethodnom provjerom kompaktibilnosti sustava premazivanja.
NAPOMENA sve vrijednosti vezane sa vrijeme suSenja/polimerizacije ovisne su o debljini nanesenih slojeva,
kao i o okoliSnim uvjetima gdje se obavlja premazivanje i suSenje, sve do potpune polimerizacije.
Navedene vrijednosti, ako nije druké&ije navedeno, odnose se na standardne klimatske uvjete (20°C) i na
preporucene debljine.
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Otpornost na temperaturu : ozna¢ava maksimalnu temperaturu na koju se osuSeni film moZe izloZiti bez da podlegne

znacajnim promjenama u funkcionalnosti. Treba imati na umu da vecéina boja, kada se izloZi visokim
temperaturama, ima tendenciju da mijenja izgled, kako na razini stupnja boje tako i na razini stupnja
sjaja. Ako je temperatura konstantna (radna temperatura) oko razine blizu maksimalne temperature,
doci ¢e u svakom slu€aju do smanjenja otpornosti (ubrzanog starenja).

Prisutnost vlage u toplom okruzju dovodi do daljnjeg gubitka karakteristike boje, kao Sto su skokovi
temperatura: u uvjetima velikih temperaturnih promjena dolazi do vec¢e degradacije karakteristika filma.
Navedene temperature se odnose na prozraceni prostor; drukcije je Sto se ti€e uranjanja u vruce
tekucine, za koje, ako drukgije nije navedeno, proizvodi nisu prikladni.

Prema nasim saznanjima informacije sadrzane u ovoj publikaciji toéne su i precizne i prema tome moraju se smatrati pouzdanim. U svakom sluéaju,
buduci da se radi o uvjetima uporabe koji su izvan nase stroge kontrole, one ne podrazumjevaju garanciju sa nase strane; dakle, ne oslobadaju
kupca od odgovornosti da provjeri prikladnost proizvoda za specificnu uporabu koja mu je cilj. Ovaj Tehnicki list zamjenjuje sve prethodne.
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