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Upozorenje!

Stroj za nanosenje zbuke pri koristenju je pod visokim
tlakom.

Paznja — Opasnost od ozljeda!

Niposto nemojte gurati prste u prskalicu!

Nikada ne usmjeravajte cijev mlaznice prema sebi ili drugima!
Materijali za oblaganje uzrokuju iritacije te opekline!

Zastitite kozu i oci!

Potrebno je slijediti idu¢e mjere opreza u skladu s priruénikom
prije svakog koristenja:

1. Provjerite dopustene razine tlaka.
2. Provijerite ukoliko dolazi do istjecanja u podrucju gdje se odredeni
dijelovi spajaju jedan na drugi.

AN\
O
©
®

Nuzno je strogo pridrzavanje uputa vezanih uz redovito ¢iS¢enje i
odrzavanje stroja.

Pridrzavajte se iducih savjeta prije svakog korisStenja te tijekom
svake stanke prilikom rada:

1. Provjerite koje je vrijeme stvrdnjavanja materijala za oblaganje.
2. Ispustite tlak iz cijevi mlaznice te crijeva za Zbuku.
3. Iskljuite usisnu pumpu.

Pobrinite se za vlastitu sigurnost!
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1 MJERE OPREZA

Iduéi izvori samo su primjer sigurnosnih zahtjeva za stroj za nanosenje zbuke:

a) EN 12001:2003; Transport, prskanje i montiranje strojeva
za beton i zbuku — Sigurnosni uvjeti

Sve lokalne sigurnosne regulacije koje su na snazi potrebno je dobro prougiti.

Posebno je vazno prouciti iduce specifikacije kako bi rukovanje strojem za nanosenje
Zbuke bilo sigurno:

Rukovanje strojem za nanosenje zbuke

Stroj za nanoSenje Zbuke PlastCoat 830 smije se koristiti isklju€ivo za obradu materijala za
oblaganje opisno dalje u prirucniku. Nije dozvoljena uporaba ni u kakve svrhe koje nisu
predvidene ovim priruénikom..

Pravilna uporaba takoder podrazumijeva koristenje prirucnika s uputama te nacine
odrzavanja. Uvijek drzite priru¢nik pri ruci tijekom koridtenja stroja za nanoSenje Zbuke.
Stroj za nanoSenje Zbuke PlastCoat 830 smije se koristiti jedino uz manometar. Takoder;
dozvoljeno je koristiti iskljucivo crijevo za Zbuku proizvedeno od strane proizvodaca.
Koristite iskljuCivo oznaCena crijeva za zbuku s tlakom od najmanje 40 bara.

Stroj za nanoSenje Zbuke namijenjen je isklju€ivo za komercijalnu uporabu od strane
profesionalaca.

Osobna zastita

Kako biste zastitili oci, kozu i repiratorni sustav: Nosite zastitne naocale, zastitnu
odjecu, rukavice te eventualno zastithu kremu za kozu i zastitnu opremu za disanje.
Nemojte uklanjati crijevo za Zbuku dok god je pod tlakom. Promatrajte stanje manometara!
Nosite zastitne naocCale! Nemojte upirati mlaznicu prema drugima!

Kako biste zaétitili sluh koristite zastitu za usi.

Nosite zastitnu obucu pri transportu stroja te pri samome koristenju. Osobe koje ne
sudjeluju u montazi ili koristenju stroja potrebno je drzati podalje.

PC 830 stroj opremljen je SIGURNOSNIM PREKIDACEM ZA ZAUSTAVLJANJE pri
izvanrednim slu€ajevima.

Respiratorne maske
Respiratorne maske trebale bi biti dostupne djelatniku kako bi se zastitio od prasSine.

Prikljuéak na glavno napajanje nuzno je spojiti preko posebne distributivne tocke,
npr. distributivne ploc¢e gradilisSta sa zastitnom sklopkom od INF = 30 mA.
Odrzavajte uti€nicu Cistom.
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Rizik od ozljeda uzrokovanih odbac¢enim
materijalom. Prije svakog ukljucivanja
obavezno se pobrinite da je slavina
mlaznice zatvorena. Takoder je zatvorite
nakon svakog prestanka s radom.

Niposto nemojte koristiti stroj za nanosenje
zbuke ukoliko je rotor izlozen ili spremnik
uklonjen. Nemojte se priblizavati rotoru dok
je u pokretu zbog povec¢anog rizika od
ozljede.

Oprez ukoliko imate dugu kosu. Nosite
samo odjec¢u koja prijanja uz tijelo pri
rukovanju. Nemojte gurati druge predmete
ili dijelove tijela kroz zastitnu resetku.
Povecan rizik pri savijanju ru¢ki, montiranju
pumpe te spajanju crijeva za zbuku.

Ciséenje i odrzavanje

Nikada nemojte odvajati crijevo za zbuku ili demontirati stroj dok je pod tlakom. Odcitajte
stanje tlaka na mjerilu. Pri radovima odrzavanja uvijek iskljuCite stroj, iskop€ajte utikac iz
utiCnice te se pobrinite da ne moze greSkom opet biti prikopCan. Nemojte usmjeravati jake
mlazove vode u smjeru motora ili kontrolnih jedinica stroja mlaznicama, visokotlacnim
peracima ili visokotlacnim CistaCima parom. Postoji opasnost od strujnog udara
uzrokovanog doticajem s vodom.

Elektricna oprema

Izvodenje radova na elektri¢noj opremi stroja dopusteno je iskljucivo kvalificiranim
elektriCarima. Elektricnu opremu potrebno je redovito provjeravati. Uklonite neispravnosti
kao Sto su Labavi prikljucci ili istroSeni kablovi.

Odrzavajte etiketu stroja cistom i ¢itkom

U sluéajevima automatskog zaustavljanja stroja ili problema s
napajanjem, odmah okrenite selekcijski prekida¢ na polozaj "A"
kako biste sprijecili nenamjerno pokretanje stroja zbog
mogucnosti od ozljede.




Crijevo za zbuku

Opasnost od ozljeda uzrokovanih istjecanjem materijala iz
crijeva pod visokim tlakom. Neprikladna odjeéa, kao i upotreba
stroja u svrhe za koje nije predviden mogu uzrokovati istjecanje
tekucine iz crijeva. U tom slu€aju postoji opasnost od doticaja s
kozom djelatnika.

Prije upotrebe potrebno je pobrinuti se da su crijeva za zbuku ispravna.

Ukoliko uocite bilo kakva ostecenja, odmah crijevo zamijenite ispravnim.

Nikada ne popravljajte oSte¢eno crijevo sami!

Izbjegavajte ostre nabore: najmanji opseg navoja je oko 80 cm.

Nemoijte gaziti ili prelaziti vozilom preko crijeva za zbuku. Takoder, drzite ga podalje od
oStrih predmeta i rubova.

Nikada ne vucite crijevo kako biste pomaknuli Citav stro;j.

Nemojte zavrtati crijevo.

Polozite ga na pogodan nacin kako biste izbjegli spoticanje.

Koristite isklju¢ivo WAGNER originalna
- crijeva za zbuku kako biste osigurali
1 maksimalnu djelotvornost, sigurnost te
dugotrajnost.

Rizik od oStecCenja raste proporcionalno sa

staroSc¢u crijeva za Zbuku.
Wagner preporucuje zamjenu crijeva nakon

6 godina koristenja.

Postavljanje na neravnim povrSinama

Stroj za ®
nano$enje zbuke

potrebno je
montirati kako je
prikazano na slici
ispod kako biste
sprijecili
proklizavanje.
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2 UVOD U RUKOVANJE STROJEM ZA NANOSENJE ZBUKE

PLASTCOAT 830

Stroj za nanoSenje Zbuke PlastCoat 830 namijenjen je obradivanju gotove mjeSavine
materijala za premaze. Stroj nije namijenjen za koristenje u svrhu &is¢enja.

2.1. FUNKCIJE STROJA ZA NANOSENJE ZBUKE PLASTCOAT 830

Do materijala za oblaganje dolazi se pomocu spremnika.

Ova pumpa podize tlak potreban za prijenos kroz crijevo za zbuku. Komprimirani zrak
potreban za atomizaciju dospijeva kroz cijev mlaznice. Stroj za nanosenje zbuke ukljucuje
se i iskljuCuje upotrebom elektricnog upravljaca. Upravljac se takoder moze koristiti za

kontrolu koliCine prijenosa materijala.

Lagan te ujednacen uzorak prskanja moze biti postignut jednostavnom regulacijom

kapaciteta prijenosa materijala za oblaganje.

Svi materijali za oblaganje moraju biti prikladni strojnoj obradi. Proucite tehnicke
specifikacije materijala za oblaganje namijenjenog za obradu.
Koristite druge materijale za oblaganje iskljuCivo nakon odobrenja od strane proizvodaca ili

WAGNER tehni¢kog servisa.

3 TEHNICKI PODACI

Napon 230 V~, 50 Hz
Osiguraci 16 A odgodeno

Kabel za snabdijevanje uredaja 5 m dugacak, 3 x 1.5 mm?
Izlazna snaga motora P 1.8 kW

Maksimalni kapacitet prijenosa (voda) 12 I/min

Maks. radni tlak 40 bar

Maks. Veli€ina granula K3 mm

Dimenzije D x M x V 1100 x 550 x 820 mm
Kapacitet spremnika 45 |

Masa (PlastCoat 830) 52 kg

Mada (cijev mlaznice) 2.1 kg

Maksimalni tlak guma 2.5 bar

Stupanj zastite IP 55

Maks. zvucni tlak 70 dB (A)*

Min. protok komprimiranog zraka 280 I/min

Maks. duljina crijeva za zbuku

30 m (2.5 m ??)




Plast Coat 830

A
WAGNER PREGLED

4. DIJAGRAM S OPISIMA ZA STROJ ZA NANOSENJE ZBUKE

1 Kontrolna jedinica

2 Crveno svijetlo (indikator kvara)

3 Zeleno svjetlo (indicira napajanje stroja elektricnom energijom)

4 Kontrolna ploca sa selekcijskim kotacicem za odabir nacina rada i kontrolu koliine
prijenosa materijala

5 Prekidac za hitne sluCajeve

6 Crijevo za provodenje komprimiranog zraka (pneumatska verzija iskljucivo)

7 Priklju€ak cijevi mlaznice za provodenje zraka (iskljuCivo pneumatska verzija)
8 Postolje s kotacima

9 Priklju¢ak upravljaca

10 Vanjski priklju¢ak upravljaca

11 Komplet crijeva za Zbuku i crijeva za provedbu zraka

12 Cijev mlaznice

13 Spremnik

14 Kljuc

15 Pumpa s odgovarajuéim dijelovima

16 Manometar

17 Spojnica crijeva za Zbuku

18 Kutija za alat

@
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41 ELEMENTI UPRAVLJANJA | PRIKAZI UREDAJA

Kontroler obujma isporuke 0-10
Selekcijski kotaci¢ za odabir nacina rada
Lampica upozorenja (greske pri radu)
Signalna lampica (napajanje)

Prekida€ za hitne slu€ajeve

AP WON -

() )
&
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Kontroler obujma isporuke (3, 1) koristi se za regulaciju koli¢ine materijala 0-10.

Upravlja€ (dostupan i odvojeno, art.br. 2308 417) koristi se za djelotvornu
kontrolu pumpe pri regulaciji koli€ine materijala pri prijenosu do mlaznice.

Selekcijski kotacCi¢ (slika 3,2) nudi mogucnost odabira za idu¢e nacine rada:

F "A" polozaj = automatski
A @ Osnovna postavka kontrole automatskom mlaznicom, pneumatskom

R mlaznicom te upravljaCem




F "F" polozaj = ru€no pokretanje
A Pokrece stroj za nanoSenje zbuke.
Ova postavka namijenjena je:
R e rastavljanju dijelova za pumpu

Pri koriStenju pneumatske cijevi, navedena postavka takoder je prikladna

za:
F e ispiranje crijeva za zbuku kako bi se poboljSala prohodnost
A materijala
o (CiS¢enje
R
"R" polozZaj = promjena pravca zupCanika (potrebno je drzati ovaj polozaj).
F
A Ova postavka namijenjena je:
e smanjivanju tlaka u crijevu za Zbuku
R e montaZi dijelova za pumpu

Detaljan opis koriStenja selekcijskog kotacic¢a:

Ukoliko je selekcijski kiotaci¢ na polozaju "A", PC830 se ukljucuje/iskljuuje uz
istovremeno zaustavljanje kretanja materijala kroz automatsku ili pneumatsku mlaznicu.
Ukoliko mlaznica nije montirana (pogledajte: montaza/rastavljanje dijelova za pumpu), stroj
se ukljuc€uje okretanjem kotacCi¢a na polozaj "F" te iskljuCuje postavljanjem na "A" polozaj.
S obzirom da protok zraka kroz kompresor treba biti zaustavljen kako bi se ocistilo crijevo
za zbuku, pneumatskom cijevi ne upravlja se kontrolom za zaustavljanje materijala. U tom
slucaju, stroj je takoder potrebno ukljuciti okretanjem kotaci¢a na "F" poloza;.

Vazno: upravljanje putem selekcijskog kotacica i kontrola zaustavljanja
materijala koristi se na jednak nacin.

Stroj je moguce prebaciti s "A" polozaja (kontrola zaustavljanja protoka
materijala) na "F" polozaj u bilo kojem trenutku.

Stoga preporu¢amo rukovanje strojem od strane iskljucivo jedne osobe

Zelena signalna lampica (sl. 3,4) ukazuje na spremnost stroja za rad.

Kada je priklju€en glavni kabel za napajanje, PC 830 provodi testiranje funkcija. Pri tome
se ukljuCuje lampica upozorenja (crvena, sl. 3.3). Ukoliko je sve u redu i spremno za rad,
bljeskanje prestaje nakon otprilke 30 sekundi. Ukoliko lampica upozorenja zasvijetli
prilikom rukovanja, to je indikator odredenog kvara.

Za detaljnije informacije o mogucim greSkama, obratite paznju na odjeljak "Popravljanje
kvarova".
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kabel prikljuCen na napajanje, stroj se ne¢e pokrenuti. Pomaknite
selektor na polozaj "A" te natrag na polozaj "F" kako biste

Ukoliko je sekcijski kotaCi¢ na polozaju "F" za vrijeme dok je glavni
@ pokrenuli stroj.

Prekida€ za hitne slucajeve

Ukoliko djelujete na prekida¢ za hitne sluCajeve, PC 830 se odmah iskljucuje.
Pritisnite prekidacC opet kako biste ga mogli opet otpustiti. Kako biste stroj opet ukljuili,
selekcijski kotaCi¢ nakratko okrenite na polozaj "A" te zatim na polozaj "F".

4.2. POGON

Ukoliko dode do preopterecenja, stroj za nanoSenje zbuke automatski se iskljucuje
(uklju€uje se crvena lampica). Pomaknite selekcijski kotacic (sl. 3, 2) na polozaj "A" te
iskopCajte utikac iz napajanja. Namjestite kontrolu koli€ine isporuke materijala (sl. 3,1) na
polozaj "0".

PriCekajte oko 5 minuta te zatim ponovno prikopcCajte stroj na napajanje i ukljucite.
Odaberite Zeljeni obujam isporuke materijala.

Pogonski dijelovi zagrijavaju
se prilikom rada. To je
uobicajeno i nije znak

moguceg kvara.

4.3 KOMPRESOR (DODATAK)
VKM 592 protok zraka 590 I/min
Paznja:

Kompresor koristite iskljucivo u skladu s
uputama sadrzanima u prilozenom prirucniku.
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4.4 CRIJEVO ZBUKE ZA PNEUMATSKU CIJEV MLAZNICE

PrikljuCak stroja za nanosenje Zbuke

Atomizirani zrac¢ni priklju¢ak za  dotok komprimiranog zraka
Priklju€ak crijeva za Zbuku

Crijevo za Zbuku

Atomizirani zracni prikljucak cijevi mlaznice

uabhowN -

1 2

4.5 CRIJEVO ZBUKE ZA AUTOMATSKU CIJEV MLAZNICE

PrikljuCak stroja za nanosenje zbuke
Kontrolni prikljucak kabela

Priklju€ak crijeva za Zbuku

Prikljucak cijevi mlaznice

Crijevo za zbuku

Atomizirani zracni prikljucak cijevi
mlaznice

7 Kontrolni priklju¢ak kabela/automatske
cijevi mlaznice

OO WN -
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46 CIJEV MLAZNICE

1 Prikljucak

2 Kombinirana slavina za materijal i zrak
Otvaranje: slavina pod 90° prema cijevi mlaznice

3 Tipovi nastavaka:
Za cijev mlaznice moguce je koristiti raznovrsne tipove nastavaka. Veli€ina
nastavka ovisi o granulaciji materijala za oblaganje i Zeljenom nacinu prskanja.

4 Ruc€na drska:
Rucna drSka mozZe se montirati na desnu ili lijevu stranu cijevi mlaznice ovisno o
potrebama. Navoiji s druge strane mogu biti zatvoreni pomoéu grani¢nika za
zaustavljanje.

5 Priklju¢ak kontrolnog kabela (iskljuCivo automatska verzija)

6 Regulator protoka zraka

7 Atomizirani prikljuak za zrak

5 TRANSPORT

51 PREMJESTANJE

Smotajte glavni kabel za napajanje te uklonite cijev. Poluge su savijene (sl. 4.1) prema
gore. Podignite PC 830 drzeci ga za ruCke kako biste izbjegli povlacenje ili guranje
rukama.

Kako biste savili ru¢ke prema unutra, okrenite ih te zatim gurnite prema dolje.



Pobrinite se da imate barem dvoje ljudi na raspolaganju kao
ispomo¢ prilikom prijenosa stroja uz/niz stepenice.

5.2 TRANSPORT UZ POMOC DIZALICE

Za prihvatne toCke za remenije ili uzad (ne ZiCane kablove) pogledajte sliku dolje.




6.3 TRANSPORT VOZILOM

Stacionirajte stroj u vozilu prikladnim pri¢vrsc¢iva¢ima.

Kako biste izbjegli istjecanje ostataka materijala iz stroja,
oCistite ga ili zakljuCajte
prikljuCke za Zbuku.

6 PUSTANJE U POGON

6.1. Lokacija montaze

Postavite stroj za nanoSenje zbuke u ravan polozaj kako biste izbjegli njegovo klizanje.
6.1.1 Prispajanje stroja na napajanje/ produzni kabel

Spajajte stroj na elektricnu mrezu iskljucivo preko posebne distributivne toc¢ke kao
Sto je razdjelna plo€a za gradiliSta, sa zastitnim uredajem za struju od INF < 30 mA.

Postavite mrezni prikljuak stroja
tako da izbjegnete opasnost od
spoticanja.

Zastitite ga od mogucih ostecenja,
npr. uzrokovanih prelaskom vozila.

Minimalni poprecni presijek Zice je
3x 1.5 mm?2. Potpuno razvijte
produzni kabel. Pobrinite se da
prikljucni dijelovi nisu osteceni.

6.2 Pocetno pokretanje
6.2.1 Opseg isporuke

Stroj je opremljen iduc¢im dijelovima od strane proizvodaca:

e Kompletno sastavljen stroj obuhvacajuci pogonske i kontrolne dijelove, prikljuCke te
transportni okvir s kotaci¢cima

Stator

Alat: Poseban klju¢
Paket crijeva
Mlaznica

Klizni dijelovi pumpe



6.2.2 Montaza (Slika 5)

Gurnite steznu polugu (1)
prema naprijed kako biste
otkodili klju€. Otpustite kuke
(2) te pomaknite u stranu.
Uklonite dijelove pumpe (3) s
rotora na spremniku (4).
Koristeci priloZeni
specijalizirani klju¢ otpustite
sklop matica (5) na pumpi (3
kako biste odvoijili pumpu od
cijevi (6).

Stator prskalice (7) s
odgovarajucim lubrikantom
pumpe (narudzba br.
9992824)

Pomaknite selekcijski kotaci¢
(8) na polozZaj "A" i namjestite
selektor obujma protoka (9) na
"0".Prikljucite kabel na napajanje.
Signalna lampica (10) pokazuje
spremnost stroja za daljnji rad.
Crvena lampica upozorenja (11)
svijetli tijekom provjere svih
funkcija oko 30ak sekundi.
Namjestite pumpu (3) na vodilicu
te gurnite preko rotora
(4).Pridrzavajte dijelove pumpe za
spremnik.

Iskopcaijte vanjske
kontrolne dijelove.
Montiranje dijelova
pumpe namijenjeno je
isklju€ivo osobi
odgovornoj za rukovanje
strojem.

Nikada ne upravljajte
strojem za nanosenje
zbuke s izlozenim
rotorom.

Ne priblizavajte se
rotoru dok je u procesu
kretanja. Postoji rizik od
ozljede. Budite oprezni
ukoliko imate dugacku
kosu. Nosite
odgovarajucu odjecu.




Namjestite kontroler obujma (9) na
polozaj 1 ili 2.

Namjestite selektorski kotaci¢ (8) na
poloZaj "R" te ga drzite tamo kako biste
omogucili rad pumpe u suprotnom
smjeru, tako da rotor automatski
povlaci pumpu.

U istom trenutku kada pumpa dosegne
svoj ciljani polozaj, otpustite selekcijski
kotacic (8).

Zakacite obje kuke (2) za pumpu te
pritegnite zateznu polugu (1) do kraja
kako biste pricvrstili pumpu.

Nakon montiranja pumpe, pri¢vrstite komplet matica (5) na pumpi, pritome

koriste€i posebni klju€. U tome procesu preporu¢amo pokretanje stroja pri
lakSim brzinama (selekcijski kotacCi¢ na polozaju "F")

6.2.3. Montaza vrecice za podrsku (pribor)

Umetnite vrecicu za podrsku (sl. 6.1) u rupe na gornjem dijelu stroja.
Ucvrstite s donje strane koristeci 4 heksagonalna vijka.

6.3. Spajanje crijeva za zbuku @

6.3.1. Automatska cijev mlaznice

e Provijerite je li pumpa Cvrsto
namjestena.

e Spojite cijev za Zbuku (SI. 7,2) te
uCvrstite steznim polugama (SI.
7,2).

e Spojite atomizirani prikljucak za
zrak od crijeva za zbuku na izvor
komprimiranog zraka, npr
kompresor (dodatna oprema).

6.3.2. Pneumatska cijev mlaznice
e Pobrinite se da je pumpa ¢vrsto

namjestena.
e Spojite crijevo za zbuku (SI. 7,1) te L‘
ucvrstite steznim polugama (SI. 7,2) B

e Spojite atomizirani priklju¢ak za zrak
na crijevu za zbuku na izvor
komprimiranog zraka, npr.
kompresor (dodatna oprema).




6.4. Kompresor
(dodatni dijelovi)
Postavite kompresor na
sigurnu lokaciju pokraj
stroja za nanosSenje
Zbuke te ga prikljucite na
napajanje.

Paznja:

Rukujte kompresorom u
skladu s uputama
navedenim u prilozenom
priruéniku.

6.5 Dodatni pribor za
prskanje

Na crijevo za Zbuku moguce je montirati
razliCite dodatne dijelove, ovisno o
@ upotrebi. Precizan pregled moZzete naci u

odjeljku "Dodatni dijelovi".

e Odvoijite prikljucak te
izvucite crijevo za zrak
(sl. 9, 1) iz cijevi.

e Otpustite maticu za
priévr§civanje (2) i
uklonite crijevo za
provodenje materijala
(3).

e Umetnite crijeva za
materijal i zrak (ukoliko
su dostupni), kao
dodatni dijelovi, u
nastavak mlaznice te
ucvrstite zatezuéi maticu
za pri¢vrsc¢ivanje. (S1.10)

Paznja: Pobrinite se da
okrugli prsten (Sl. 10,4) nije
ostecen.



6.6

Veli¢ina nastavka -> 10 mm

Spajanje cijevi mlaznice (Slika 10)

Odaberite nastavak za prskanje

prema materijalu: @
Veli€¢ina nastavka trebala bi biti
najmanje tri puta veéa od veli¢ine
granula, npr. veli¢ina granula
umjetne smole zbuke -> 3 mm

Montirajte nastavak (1) na cijev

mlaznice s vrhom usmjerenim prema 6
glavi mlaznice.

Spojite cijev mlaznice (2) na crijevo za protok materijala i zategnite koristeci poluge
za zatezanje (3).

Zatvorite slavinu (4) (slavina usmjerena prema naprijed).

Spojite atomizer kroz rasprsivac zraka (5) Pricvrstite vijak za spajanje (6) za
upravljac cijevi za
Zzbuku (Isklju€ivo
automatska verzija)
Spojite kontrolni
kabel crijeva za
zbuku na prikljuc¢ak
za pumpu. (Sl. 12)
(Iskljuc¢ivo
automatska verzija)
Namjestite selekcijski
kotaci¢ na "A".

ELEC
PMELI REMOTE
Controler Control

6.7 Upravlja¢ (dodatni dio/nije dio osnovne isporuke)

Upravlja¢ se moze Kkoristiti za
namjestanje nacina rada (SI. 13, 1) te
obujam protoka (SI.13, 2) tako da
djelatnik ne mora fiziCki upravljati strojem.
Upravlja¢ se moze ulvrstiti na cijev
mlaznice zateznom vezicom.

6.7.1 Montaza upravljaca

Pobrinite se da je selekcijski
kotaci¢ (SI. 14,1) na "A" polozaju
te da je priklju¢ni kabel iskop&an.
Prispojite kabel na prikljucak.
Ukopcajte kabel za napajanje u
uticnicu.

Kada je upravljac priklju¢en, PC830 se vise ne
moze kotrolirati preko upravljacke ploce.




Ukoliko je priklju¢ni kabel iskopCan iz pumpe, ona
se automatski gasi.

®

EC
IEUM REMOTE

ntroler Control

)

6.8 Pripremanje stroja za nanosenje zbuke @
(SI. 16) |
)
Preporucena proklizna sredstva za crijevo Zzbuke AN ;

Voda nije dovoljna kao sredstvo
za lakSu prohodnost materijala.
Opasnost od zacepljivanja!
Koristite celuloznu oblogu (npr.
metilna pasta, art. br. 2312136

e Dodajte 2-3 litre celulozne paste u spremnik.
¢ PrikljuCite stroj za nanoSenje Zbuke na napajanje.
Indikacijska lampica (1) prikazuje spremnost stroja za daljnji rad.

Rizik od ozljeda urokovanih odbacenim materijalom.
Prije ukljuc¢ivanja, uvijek se pobrinite da je poklopac
mlaznice zatvoren.

Zatvorite poklopac mlaznice kada god prestajete s
radom.

¢ Namijestite selekcijski kotaci¢ (2) na polozaj "A".
¢ Namijestite kontroler za koli€inu isporuke materijala (3) na polozaj "3".

6.8.1 Ispiranje crijeva za zbuku (automatske mlaznice)

e Zatvorite regulator prohodnosti zraka (sl. 17.2)



Ne savijajte crijevo za zbuku!
Zastitite ga od ostecenja, npr. od
gazenja, ostrih predmeta i rubova.

Drzite mlaznicu iznad prazne
posude/kante.

Otvorite poklopac (SI. 17,1)
mlaznice (pod kutem 90° od
same mlaznice), pri Cemu je
stroj za nanoSenje zbuke
ukljucen.

Ukoliko celulozna pasta izlazi
iz vrha mlaznice, zatvorite
poklopac (sl. 17,1) (poklopac
je otvoren prema van).
Napunite spremnik
materijalom za oblaganje.

@

pola.

Ukoliko koristite mineralne materijale za
@ oblaganje, napunite spremnik samo do

Postavite mlaznicu opet iznad posude/kante.
Zamijenite spremnik i lubrikant sa spremnikom i materijalom za oblaganje.
Drzite mlaznicu iznad spremnika s celuloznom pastom.

Otvorite poklopac mlaznice (SI. 17,1)
Stroj za nanoSenje Zbuke u ovoj fazi je pun i spreman za koristenje.

6.8.2 Ciséenje cijevi za zbuku (pneumatska mlaznica)

IskljuCite kompresor

Ne savijajte crijevo za zbuku!
Zastitite ga od ostecenja, npr. od
gazenja, ostrih predmeta i rubova.

Drzite mlaznicu iznad prazne kante.

Namjestite selekcijski kotaci¢ na polozaj "F"

Otvorite poklopac (SI. 18,1) mlaznice (na 90° od same mlaznice).

Ukoliko celulozna pasta izlazi iz vrha mlaznice, zatvorite poklopac (sl. 18,1)
(poklopac je otvoren prema van).

Namijestite selekcijski kotaci¢ na polozaj "A".

Napunite spremnik materijalom za oblaganje.



Ukoliko koristite mineralne materijale za oblaganje, napunite
spremnik samo do pola.

POWER ERROR
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Postavite mlaznicu iznad prazne
kante.

Postavite selekcijski kotaci¢ na
polozaj "F".

Otvorite poklopac mlaznice (Sl.
18,1)

Odmah nakon Sto materijal za
oblaganje izade iz mlaznice,
zatvorite poklopac. (SI. 18,1).
Namijestite selekcijski kotaci¢ na
polozaj "A".

UkljuCite kompresor.

Stroj na nanoSenje zbuke sada je
pun i spreman za koristenje.

6.8.3. Punjenje spremnika s vre¢icom
za podrsku (dodatni dio)

Postavite vreCicu na podlogu tako
da je nali¢je okrenuto prema otvoru
Otvorite vrecu.

Pustite da materijal za oblaganje
ulazi u spremnik.

Opasnost od ozljeda
Ne gurajte ruke ispod valjka.

e Postavite valjak na straznji kraj vrece te prijedite nekoliko puta preko nje.

@ Ukoliko koristite mineralne materijale za oblaganje, napunite spremnik
do pola.

e Sastruzite ostatke materijala za oblaganje s otvora vrece lopaticom.

6.9 Zapocinjanje procesa nanosenja zbuke

Otvorite regulator protoka zraka (SI. 18, 3) te poklopac mlaznice(18,1).
Prilagodite protok materijala upravljacem koli¢ine (SI. 18,2) na kontrolnoj jedinici te
namjestite koli€inu zraka prilagodbom regulatora za protok zraka (SI. 18, 3) kako

biste postigli zeljeni uzorak nanosenja.



Vazno: Pobrinite se da ne dode do susSenja stroja za nanoSenje
zbuke. Odmabh iskljucite stroj ukoliko materijal viSe ne izlazi iz
mlaznice ili mlaz postane nepravilan. Moguce razloge za
navedeni problem i na€ine kako ih ispraviti mozete naci u
odjeljku pod nazivom "Saniranje kvarova".

koristiti slavinu za materijal za kontrolu njegove koli¢ine.

Povecana koli¢ina materijala uzrokuje troSenje slavine. Nemojte
Kontroler koli¢ine protoka namijenjen je za tu svrhu.

6.10 Kraj procesa nanosenja

e Zatvorite slavinu (SI. 18,1)
e Zatvorite regulator protoka zraka (SI. 18,3)

A Uvijek zatvorite slavinu pri zavrSetku procesa nanosenja.

7 OSNOVNE INFORMACIJE O NACINU PRIMJENE
7.1 TEHNIKA PRSKANJA

Prilikom prskanja drZite cijev mlaznice na ujedna¢enoj udaljenosti od 30 — 60 cm od
objekta prskanja. U suprotnom ¢e uzorak biti neujednacen.

Uzorak prskanja ovisi o materijalu za oblaganje, viskoznosti, vrsti pipka, koli€ini materijala i
atomiziranog zraka.

Primjeri:

Fina tekstura -> velika koli€ina atomiziranog zraka
Gruba tekstura -> malena koli¢ina atomiziranog zraka
Visoki kapacitet materijala -> veca koli€ina atomiziranog zraka

Testirajte Zeljenu teksturu na probnoj povrsini.

Boc€na granica prskalice ne bi smjela biti preostra. Udaljenost izmedu cijevi mlaznice i
predmeta trebala bi, prema tome, biti odredena na odgovarajuéi nacin.

Rub prskanja trebao bi biti postepen kako bi olakSao preklapanje s idu¢im slojem.
Ukoliko se cijev mlaznice pomice paralelno pod kutem od 90 stupnjeva prema povrsini
koja se oblaze, odstupanja od Zeljenog rezultata su minimalna.

Paznja:

Granule i pigmenti oStroga ruba rezultiraju visokom razinom troSenja pumpe, crijeva za
Zbuku, poklopca cijevi mlaznice te mjernog pipka.

i Ukoliko koristite crijevo za nanoSenje Zbuke dok ste na skelama, nuzno je uvijek
drzati crijevo s vanjske strane skela.
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8 ISKLJUCIVANJE | CISCENJE

Nemojte Cistiti motor i
kontrolne jedinice stroja
vlaznim sredstvima.
Niposto nemojte prskati
stroj visokotlacnim
pera¢imaiili
visokotlaénim pera€¢ima
na paru. Postoji
opasnost od strujnog
udara uzrokovanog
doticajem s vodom.

8.1 Ciséenje crijeva za zbuku
e Ispumpavajte sve dok spremnik nije u potpunosti prazan

Vazno: Stroj za
nanosenje zbuke
niposto se ne smije
osusiti. Odmah iskljucite
stroj ukoliko materijal

viSe ne izlazi van te
ukoliko linija prskanja
postane nepravilna.

Mogudi razlozi za
navedeni problem i
rjeSenje mozete naci u
poglavlju "Otklanjanje
kvarova"

IskljucCite stroj za nanoSenje Zbuke i kompresor.

Zatvorite poklopac mlaznice

Uklonite vrh mlaznice te ga o isitite.

Ulijte vodu u spremnik te drzite mlaznicu iznad prazne kante.

Vazno: Pripazite da se stroj za nanosenje zbuke ne osusi. Tijekom procesa €iSéenja
pobrinite se da uvijek ima dovoljno vode u spremniku.
¢ Namijestite kontrolor koli€¢ine materijala na polozaj "5",
o Ukoliko koristite automatsku cijev, otvorite poklopac mlaznice cijevi; te ukoliko
koristite pneumatsku, namjestite selekcijaski prekida¢ na polozaj "F".



Ispumpavajte materijal iz cijevi u spremnik dok materijal unutar cijevi ne postane
samo tanki mlaz tekucine.

Ukoliko koristite automatsku cijev, zatvorite poklopac mlaznice; te ukoliko koristite
pneumatsku, namjestite selekcijski kotaci¢ na "A" poloza;.

Crijevo za zbuku ne smije biti pod tlakom. Ukoliko je
potrebno, namjestite selekcijski prekida¢ na polozaj "R".
Obratite paznju na manometaa --> 0 bara.

Nosite zastitne naocale.

Odvojite crijevo za Zbuku od pumpe.

Odvojite mlaznicu od crijeva za Zbuku.

Ovisno o obradenom materijalu za oblaganje, ponovite proces 3 — 4 puta.
Namijestite selekcijski kotaCi¢ na polozaj "A".

Odvaojite crijevo za Zbuku od dijelova za pumpu.

Jos jedna opcija za CiScenje je koriStenje adaptera za CiS¢enje

(dodatni pribor).
Navedeni adapter za CiS¢enje moze se prikljuCiti na crijevo za
vodu ili slavinu pomocu spojnice.
Umetnite kuglu za €iS¢enje unutar crijeva za zbuku. Spojite
crijevo za zbuku na adapter za CiScenje te ocistite pustanjem
vode kroz njih.

8.2 Ciséenje uredaja i zamjena statora
o Ocistite stroj za nanoSenje Zbuke.
Kako biste to napravili, pustite grafitni materijal za proto¢nost ili vodu mijeSanu s
teku¢inom za pranje suda kroz pumpu.
Demontaza

Stroj za nanosenje zbuke ne smije biti pod tlakom.
Ukoliko je potrebno, namjestite selekcijski kotaci¢
nakratko na polozaj "R" .

Obratite paznju na manometar --> 0 bara.

Nosite sigurnosne naocale.

Iskopé€ajte upravlja¢ i vanjske kotnrole. Pumpu smije
ukloniti isklju€ivo osoba koja upravlja strojem.



e Okrenite selekcijski kotaci¢ (1) na polozaj "A" i namjestite kontroler obujma protoka
(2) na polozaj "0".

Otpustite maticu cijevi
pumpe koristeci
poseban klju¢ (otprilike
jedna Cetvrtina okreta)
Pomaknite steznu
polugu (3) prema
naprijed kako biste
otkocili dijelove.
Otkvacite kukice (4) te
pomaknite sa
strane.Namjestite
kontroler obujma
protoka (2) na polozaj
1 ili 2.Pridrzavajte
spremnik jednom
rukom. Okrenite
selekcijski kotaci¢ (1)
na polozaj "F". U
trenutku kada su
dijelovi pumpe (5)

otpusteni, okrenite selekcijski kotaci¢ na "A" polozaj te uklonite pumpu.

e |skopcCajte kabel za
napajanje.Otpustite/odvijte slavinu
pumpe (6) od same pumpe (5)
koristeci prilozeni poseban kljuc.

e Uklonite stator (7) od cijevi pumpe.

Ciséenje pumpe

Ocistite dijelove pumpe (5) mlazom vode i
prikladnom Cetkom. Na isti nacin ocCistite
spremnik(8). Zastitnu mrezu ocistite Cetkom
za radijator.

Takoder, detaljno odistite rotor (9), stator (7) i cijev pumpe (6) vodom i, ukoliko je potrebno,

koristeCi Cetku.
Odistite ravnu brtvu (10).
Zatim nanesite prikladan lubrikant za pumpu na rotor (9) i stator (7).

Odrzavajte brtve na kuéistu pumpe i cijev pumpe Cistima kako biste izbjegli istjecanje

tekuéine nakon montaze.

Montaza

Namontirajte stator (7) na cijev pumpe tako da je leZzaj osovine postavljen u najvece
udubljenje. Koristite poseban klju¢ kako biste zategnuli cijev pumpe za pumpu (5).



8.3 Ciséenje cijevi mlaznice

e Ocistite vrh/nastavak mlaznice.

e Koristite igle za CiS¢enje rupa za zrak na nastavku mlaznice.

e (cistite i podmazite okrugli
prsten (slika 20,1).

e Qcistite mlaznicu i cijev
iznutra koristeci Cetku za
boce. (0342 329)

e Temeljito oCistite sve
navoje.

e Ocistite cijev mlaznice
Cistom vodom. Prilikom
toga otvorite i zatvorite
slavinu tri puta.

9 ODRZAVANJE

PAZNJA! Nuzno je da stroj nije pod napajanjem — iskop&ajte utikagd iz
uti€nice prije bilo kakve upotrebe stroja ili prilijom tehnika odrzavanja.
U suprotnom dolazi do povecane opasnosti od kratkoga spoja!
Popravci trebaju biti prepusteni iskljucivo kvalificiranom osoblju koje je
proslo odgovarajucu poduku i posjeduje potrebno iskustvo. Stroj mora
biti testiran od strane iskusnog elektriCara nakon svakog popravka.

Stroj za nanoSenje Zbuke konstruiran je na taj nacin da mu je potreban minimum
odrzavanja i njege. Medutim, iduCe zadatke treba izvrSavati i dijelove provjeravati redovito:

9.1 Mehani¢ko odrzavanje

e QOdrzavajte navoj cijevi pumpe i kuéiSte pumpe Cistima i dobro pri¢vr§éenima.
e Provijerite brtve na svim spojenim dijelovima te dolazili do istjecanja. Ukoliko je
potrebno, zamijenite istroSene brtve.

¢ Prije svake upotrebe provjerite postoje li oStecenja na idué¢im dijelovima:

- Crijevu za Zbuku

- Kabelu za napajanje

- Kontrolnim jedinicama

- Prikljuénom kabelu upravljaca (ukoliko ga imate)

9.2 Elektricno odrzavanje

e ElektriCni pogon i ventilacijski otvori uvijek moraju biti odrzavani Cistima te se ne
smiju Cistiti vodom. Postoji opasnost od strujnog udara.

9.3 Dugi periodi nekoristenja

Ukoliko stroj za nanosenje Zbuke nije koristen dulje vremena, mora biti temeljito ociScen i
zasti¢en od korozije.
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@ Uklonite stator od pumpe pri ¢emu se pobrinite da ne zakvadi za rotor

9.4 Zamjena rotora (Sl. 21)

¢ Olabavite vijak za u€vrscivanje (1) te uklonite stari rotor (2).
e UCvrstite novi rotor novim vijcima.

e Zalijepite vijak za u€vrscivanje s Loctite-om 243.

Paznja:
Koristite iskljucivo Loctite 243.




10 POPRAVLJANJE KVAROVA

KVAR

MOGUCI UZROK

RJESENJE

Stroj za nano$enje Zbuke ne

radi.

Zelena lampica je uklju€ena.

Upravlja€ obujma protoka
namjesten je na polozaj
"0"_

Cijev upravljackog kabela
nije prikljuena ili je
oStecena

Povecajte obujam protoka.

Provjerite kontrolnu plocu.

Stroj za nanoSenje Zbuke ne

radi.
Zelena lampica ne svijetli.

Stroj nije prikljucen na
napajanje.

- PrikljucCite kabel za napajanje.

- Provjerite je li kabel oste¢en na
bilo koji nacin te zamijenite ukoliko
je potrebno.

- Provjerite ispravnost uti¢nica.

Stroj za nanoSenje Zbuke ne

radi.

Uklju€uje se crvena lampica.

Stroj je pod prevelikim
opterecenjem/doslo je do
pregrijavanja.

Zatvorite slavinu za materijal te
iskopCajte glavni kabel za
napajanje.

Opet ukljucite stroj nakon otprilike 5
minuta.

Stroj se ne moze
ukljuciti/iskljuciti
upravljacem.

Upravljacka kontrolna linija
nije prikljuCenaili je
neispravna.

Prikljucite upravljac, provjerite
prikljuCke i kontrolnu liniju ukoliko su
osteceni.

Rotor stroja za nano$enje
Zbuke ne rotira se.

Rotor je zaglavljen u
statoru.

Pumpa nije podmazana
sredstvima za lakSu
prohodnost.

Okrenite selekcijski kotacCi¢ nakratko
na polozaj "F" (forwards) — "R"
(reverse).

Kontaktirajte Wagner servisnu
sluzbu ukoliko ne mozete sanirati
kvar.

Materijal za oblaganje

najednom ne izlazi iz stroja.

Vrh mlaznice je zaCepljen
od necistoCe materijala za
oblaganije ili prevelike
granulacije.

IskljuCite stroj za nanoSenje Zbuke.
Zatvorite Cep pipka mlaznice.

Uklonite mjerni pipak i oCistite ga.
Zamijenite ga ve¢im pipkom.

Pravilo palca:
Granularna veli¢ina x 3 -> Veli¢ina

pipka.

Pobrinite se da crijevo za zbuku nije
pod tlakom — okrenite selekcijski
kotaci¢ na "R".

Ispumpajte materijal za oblaganje
iznova u spremnik.




Materijal za oblaganje
najednom ne izlazi iz stroja.

Pipak mlaznice je
premalen.

Crijevo za Zbuku
zacepljeno je materijalom
za oblaganje. Crijevo za
Zbuku nije isprano
celuloznom pastom.

U spremniku nema
materijala za oblaganje.

Zrak je usisan u pumpu.

Crijevo za
zbuku ne smije
biti pod
tlakom.
Obratite
paznju na
manometar -->
0 bara.

Nosite zastitne
naocale.

Odvojite crijevo za Zbuku i oCistite
crijevom za vodu. Kada uklonite
kabel, napunite crijevo za Zbuku
celuloznom pastom. Ponovno
prispojite crijevo za Zbuku.

Ponovno napunite spremnik
materijalom za oblaganje te
pumpajte sve dok materijal za
oblaganje ne izgubi sve mjehurice.

Paznja:

Uvijek koristite dovoljnu koli¢inu
materijala za oblaganje. Ne
dopustite da se pumpa osusi.
Pumpa se pregrijava
povecavajuci opasnost od
zacepljenja.

Rupe za zrak na mjernome
pipku djelomi¢no su
zacepljene materijalom za
oblaganje

Koli¢ina zraka nepravilno

Uzorak rasprSivanja nije Cist je odredena.

i ujednacen.

LoSe oCiScen stroj za
nanosenje zbuke

U spremniku nema
materijala za oblaganje.

IskljuCite stroj za nanoSenje Zbuke.
Zatvorite poklopac cijevi mlaznice.
Uklonite mjerni pipak. O istite
zracne otvore na mjernom pipku.

Promijenite koliCinu protoka zraka.

Temeljito oCistite stroj za nanoSenje
Zbuke.

Ponovno napunite spremnik
materijalom za oblaganje te
pumpajte sve dok materijal za
oblaganje ne izgubi sve mjehurice.




Paznja:

Uvijek koristite dovoljnu koli¢inu
U pumpu se uvukao zrak. materijala za oblaganje. Ne

dopustite da se pumpa osusi.

Pumpa se pregrijava

povecavajuéi opasnost od

zacepljenja.

Prevelika viskoznost Razrijedite materijal za oblaganje
materijala za oblaganje.
Koristite crijevo za zbuku vecega
promjera.

Promijer crijeva za zbuku  Koristite krace crijevo za Zbuku.

premalen.
Ispustite tlak iz crijeva za zbuku —
okrenite selekcijski kotaci¢ na
polozZaj "R".
Tlak na manometru prelazi Ispumpajte materijal za oblaganje
40 bara. Crijevo za Zbuku je iznova u spremnik.
predugacko.
Crijevo za
zbuku ne smije
biti pod
Materijal za oblaganje tlakom.
zaCepljuje crijevo za Obratite
Zbuku. paznju na
manometar -->
0 bara.
Nosite zastitne
Crijevo za zbuku nije naocale.

prethodno isprano

celuloznom pastom. Odvaijite crijevo za Zbuku i o&istite

crijevom za vodu. Kada uklonite
kabel, napunite crijevo za zbuku
celuloznom pastom. Ponovno
prispojite crijevo za zbuku.

Odabrana koli¢ina o Namijestite regulator koli€ine
materijala za prijenos na vece razine.
premalena. o Koristite crijevo za Zbuku

. . ; . vecCega promjera.
Promjer crijeva za Zbukuje e Montirajte novi stator, te

Stroj za nanoSenje zbuke premalen . ukoliko je potrebno i novi
ne provodi dovoljno rotor.
materijala za oblaganje. Stator je istroSen. Paznja: Na pumpu nanesite

sredstva za bolju prohodnost
Mjerni pipak je premalen.  materijala.
e |zaberite veéi mjerni pipak.
Pravilo palca: Granularna veli€ina x
3 -> VeliCina pipka




Materijal za oblaganje
ispuSta se na inspekcijski
otvor (1)
Odmah prestanite s radom jer bi u
suprotnom materijal za oblaganje
Brtva osovine izmedu mogao uci u pogonske dijelove i
pumpe uzrokovati kvar.
i pogona je istroSena.
Ocistite stroj i kontaktirajte Wagner
korisni€¢ku podrsku.

11 LISTA REZERVNIH DIJELOVA ZA PLASTCOAT 830
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Oznaka Kataloski broj Oznaka  Kataloski broj Oznaka Kataloski broj

1 0342 314 5 2304 954 9 2304 986
2 2305 009 6 2312822 10 2314 480
3 2313 540 7 2315 521 11 2304 989
4 2316 812 8 2315 856 12 2306 946




Oznaka Kataloski broj

13 2316 816
14 2309 124
15 2309 115
16 2309 572
17 2316 814
18 2316 815
19 2307 792
20 2308 535

12 LISTA REZERVNIH DIJELOVA - CIJEV MLAZNICE

Oznaka Kataloski broj Oznaka Kataloski broj
Automatska cijev 2334 115 6 2322 488
mlaznice
Pneumatska cijev 2334 116 7 2323 764
mlaznice
Kompletna glava 2322 199 8 2319 220
prskalice (1- 6)

1 2321 0045 9 2323 782
2 0342 350 10 0348 216
3 0268 781 11 2336 221
OznakaKata
loski broj
12 2324 716
13 7336 221




TESTIRANJE STROJA ZA NANOSENJE ZBUKE

Iz sigurnosnih razloga, preporu¢amo strucni pregled stroja najmanje svakih 12 mjeseci
kako biste osigurali sigurnost prilikom rukovanja.

U slu€aju nekoristenih strojeva, pregled moze biti odgoden sve do trenutka dok ne poCnete
s novim koriStenjem. Treba pripaziti i na sve nacionalne regulacije prilikom odrZzavanja i
inspekcije koje potencijalno odstupaju od normi. Ukoliko imate ikakvih pitanja, molimo vas
da kontaktirate korisnicku sluzbu Wagner.

ODLAGANJE

Sukladno Europskoj Direktivi 2002/96/EC o odlaganju elektricne opreme te njegovoj
implementaciji u nacionalne zakone, ovaj proizvod ne smije biti odlagan s ostalim ku¢nim
otpadom, nego recikliran na ekoloski prihvatljiv nacin.

Va$§ WAGNER uredaj predviden za odlaganje preuze ¢e netko od nasih predstavnika i
odloziti na predviden nacin.

Molimo vas da kontaktirate jedan od na$ih servisa, nekoga od predstavnika ili nas direktno
u prethodno spomenute svrhe.

VAZNE INFORMACIJE O ODGOVORNOSTI

Prema EU direktivama, proizvodac je iskljuCivo odgovoran bez ogranic¢enja za kvarove na
proizvodu na kojemu svi dijelovi dolaze od istoga proizvodaca ili ih proizvodac€ odobrava
kao prikladne te su na isti naCin montirani i koristeni.

Ukoliko se koriste dijelovi ili dodaci koji nisu odobreni od strane proizvodaca, isti je
osloboden u potpunosti ili djelomi¢no vlastite odgovornosti ako su ti isti dijelovi/dodaci
uzrok kvara. U ekstremnim slu€ajevima, nadlezna tijela mogu u potpunosti zabraniti
koriStenje Citavoga uredaja.

S originalnim WAGNER dodacima i rezervnim dijelovima garantirana je uskladenost sa
svim sigurnosnim regulacijama.

DEKLARACIJA O SUGLASNOSTI
(Status 01.02.2009)
1. Opseg jamstva

Svi Wagnerovi profesionalni uredaiji pazljivo su pregledani, testirani te rezultat strogih
provjera. Wagner ekskluzivno pruza proSirena jamstva komercijalnim ili profesionalnim
korisnicima koji su kupili proizvod u autoriziranim i specijaliziranim poslovnicama, te koji se
odnose na proizvode navedene na linku: www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Mi vam nudimo jamstvo u kojemu procjenjujemo hocemo li zamijeniti ili servisirati proizvod
ili odredene dijelove, ili pak reklamirati uz povrat plaéenih sredstava. Cijena materijala i
utroSak vremena nasa su odgovornost. Zamijenjeni proizvodi ili dijelovi postaju nase
vlasnistvo.



http://www.wagner-group.com/profi-guarantee

2. Jamstveni rok i registracija

Jamstveni period obuhvaca 36 mjeseci. Za industrijsku uporabu, jednaku razmjenu,
posebice usluga, ili pri iznajmljivanju period je 12 mjeseci.

Sustavi pokretani benzinom ili zrakom takoder su pod garancijom od 12 mjeseci.
Jamstveni rok pocinje s danom dostave od strane autorizirane specijalizirane poslovnice.
Za sve proizvode kupljene u autoriziranim specijaliziranim poslovnicama od 01.02.2009
jamstveni period produljen je na 24 mjeseca ukoliko se kupac registrira u skladu s
navedenim uvjetima unutar 4 tjedna od dana kupovine uredaja u autoriziriranoj i
secijaliziranoj poslovnici.

Registracija se moZze izvrsiti na idu¢oj web stranici: www.wagner-group.com/profi-
gquarantee.

Jamstveni list vrijedi kao potvrda, kao i originalni dokument (racun) s navedenim datumom
kupnje. Registracija je moguca iskljuCivo ukoliko se kupac slaze s pohranom podataka
navedenih prilikom registracije.

U trenutku kada jamstveni rok istekne, tvrdnje protiv jamstva te jamstvo samo po sebi viSe
nisu vrijedeci

3. Rukovanje

Ukoliko su unutar jamstvenog roka vidljivi kvarovi ili odredeni nedostaci te
nezadovoljavajuce performanse, jamstvena potrazivanja potrebno je realizirati unutar dva
tiedna.

Autorizirana poslovnica koja je isporucila uredaj je ovlastena preuzeti jamstvene zahtjeve
od strane kupaca. Jamstvene zahtjeve takoder je moguce predociti servisnim centrima
navedenima u nasem prirucniku. Proizvod mora biti dostavljen bez naplate troSkova
isporuke ili direktno preuzet s originalnim dokumentom preuzetim pri kupovini s navedenim
datumom kupovine i nazivom proizvoda. Kako biste produljili jamstveni rok, morate priloziti
jamstveni list.

Troskovi, rizik gubitka ili nastala Steta prilikom transporta proizvoda centru koji prihvaca
jamstvene uvjete odgovornost su samoga kupca.

4. Uvjeti pod kojima jamstvo postaje nevazecée

Jamstvena prava ne vrijede za sljedece:

e Dijelove koji su istroSeni ili oSteceni prilikom uporabe ili pos nekim drugim sli¢nim
uvjetima. Navedeno se posebice odnosi na kablove, ventile, cilindre, klipove,
filtere, cijevi, rotore, statore itd.

e Ostecenja i istroSenost uzrokovani brusenim  materijalima za oblaganje; kao sto
su disperzije, Zbuka, ljepila, glazure, temelji od kvarca.

e U slu€aju kvarova kod uredaja koji su koristeni na nacin koji nije u skladu s uputama
za rukovanje, uzrokovani neprikladnim ili neprofesionalnim na¢inom uporabe,
neispravnom montazom i/ili pustanjem u pogon od strane tre¢e osobe, koriStenjem
u svrhe za koje nije predviden, nepogodnim prostornim uvjetima, neprikladnim
materijalima za oblaganje/uvjetima rukovanja, neprikladnim naponom glavnog
napajanja/frekvencijom, pretjeranim koriStenjem ili neispravnim
servisiranjem/CiS¢enjem/drugim oblicima odrzavanja.

e U slucaju ostecenja/kvarova na uredaju prouzroenih koriSenjem dodatnih ili
rezervnih dijelovakoji nisu originalni Wagnerovi proizvodi.

e Proizvode na kojima su provodene odredene prilagodbe /nadogradnja.

e Proizvode na kojima je uklonjen serijski broj ili je isti nevrijededi.

e Proizvode koji su servisiraniod strane neautoriziranog osoblja.


http://www.wagner-group.com/profi-guarantee
http://www.wagner-group.com/profi-guarantee

¢ Proizvode Cija svojstva odstupaju od predvidenih
e Proizvode koji su djelomicno ili u potpunosti rastavljeni.

5. Dodatne regulacije

Prethodno navedena jamstva odnose se se iskljuCivi na proizvode koji su kupljeni od
strane specijaliziranih prodavaonica u EU, CIS, Austaliji i koriste se u referentnoj drzavi.
Ukoliko provjere pokazu da odredeni slu€aj ne odgovara jamstvenim uvjetima, kupac snosi
troSkove servisiranja. Dodatni zahtjevi; posebice vezano uz oStecenja i gubitke bilo kakvog
tipa, do kojih dolazi prilikom koriStenja stroja, izuzeti su iz dijela 0 odgovornosti osim s
obzirom na podrucje primjene.

Odgovornost specijaliziranog prodavaca za oStecenja ostaje vazeca.

Na ovo jamstvo primjenjeni su njemacki zakoni. U sluCaju da se znaCenje njemackog i
stranog teksta ovoga jamstva razlikuju, znacenje njemackoga uzima se kao prioritetno.

J. Wagner GmbH
Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf
Federal Republic of Germany
J. WAGNER GmbH
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C € Konformitatserkiarung

Hiermit erklaren wir, dal die Bauart vom
Airess Hochdruck-Spritzgerat,
benzinbetriehen

folgenden einschldgigen Bestimmungen
entspricht:

2006/42 EG

Angewendete harmonisierte Normen,
insbesondere:

Angewendete nationale technische
Spezifikationen, insbesondere:

J. Wagner GmbH Otto Lilienthal-Str.18 D-88677 Markdorf

G >

( € Deciaration of conformity (€ Déclaration de conformité € Dichiarazione di conformita
Herewith we declare that the supplied Par la pré te, nous déclarons, que le Si dichiara che il modello

wversion of type de Impianto per la verniciatura a spruzzo ad
Airless high-pressure spraying unit, gas Groupe de projection & haute pression, & alta pressione Airless, azionato a benzina
powered essence

Wagner HeavyCoat
HC 950; HC 970; HC 950 SSP ; HC 970 SSP

complies with the following provisons comespond aux dispositions pertinentes & conforme alle segenti disposizioni
applying to it suivantes: pertinenti:

2006/42 EC 2006/42 CE 2006/42 CE

Applied harmonized standards, in Normes harmonisée utilisées, Nome armonizzate applicate,
particular: notamment: in particolare:

DIN EN ISO 12100: 2011-03, DIN EN 1953:2011-7

Applied national technical standards and Momes et specifications technigues Gebruikte nationale technizsche normen en
specifications, in particular: nationales qui ont été utilisées, specificaties, in het bijzondere:
notamment:

BGR 500 /2/ Kapitel 2.29, 2.36

Markdorf, 14.12.2012
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Wagner-Nr. 2336497

Signature
Senior Vice President Vice President Engineering
Global Product Planning & Strategy

Hr. T. Jeltsch (Mr.) Hr. J. Ulbrich (Mr.)
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