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UPOZORENJE!

OPASNOST

Nikada ne priblizavajte prste, ruke ili druge dijelove tijela mlazu
rasprSivacal

Nikada ne usmjeravajte pistolj za rasprsSivanje prema sebi, drugim
osobama ili Zivotinjama.

Nikada nemoijte koristiti piStolj za rasprSivanje bez Stitnika.

Ne odnosite se prema ozljedama nastalim prilikom prskanja kao prema
bezazlenim posjekotinama. U slucaju koznih ozljeda pod utjecajem
premaza ili otapala obratite se lijeCniku za brz i odgovarajuci tretman.
Obavijestite lije€nika o vrsti materijala koji ste koristili.

Potrebno je pridrzavati se sljedec¢ih smjernica u skladu s uputama
navedenim u priru€niku prije svake uporabe:

1. Neispravne uredaje ne bi trebalo koristiti.

2. Pricvrstite Wagner pistolj za prskanje.

3. Pobrinite se za uzemljenje.

4. Provjerite dozvoljenu razinu radnog tlaka visokotlaénog crijeva i
piStolja za prskanje.

5. Provjerite dolazi li do istjecanja na podrucju priklju¢aka.

Obavezno je strogo pridrzavati se uputa za redovito €iSéenje i
odrzavanje.

Pridrzavajte se sljedecih pravila prije svakog rada na samome
stroju te svake stanke:

1. Otpustite tlak iz piStolja mlaznice i visokotlaénog crijeva.

2. UCvrstite Wagner pistolj za prskanje steznom polugom na $titniku
okidaca.

3. Iskljucite stroj.

Pobrinite se za sigurnost!
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1 SIGURNOSNE REGULATIVE

Potrebno je pridrzavati se svih sigurnosnih regulativa koje su na snazi.
Sljedeci izvori samo su neki od primjeraka onih koji sadrze sigurnosne smjernice za
bezracno prskanje.

a) Europski standard "Oprema za prskanje za materijale za premazivanje — sigurnosne
regulative" (EN 1953)

Sigurnosne smjernice kojih se potrebno pridrzavati za sigurno rukovanje visokotlacnim
uredajem za bezraCno rasprsivanje:

11 TOCKA PLAMISTA

Koristite isklju€ivo materijal za premazivanje s toCkom plamista od 21°C i
vise.

ToCka plamiSta je najniza temperatura na kojoj se od materijala za
premazivanje razvijaju pare. Spomenute pare dovoljne su za formiranje

OPASNOST . D . . L
zapaljive mjeSavine zraka iznad materijala za premazivanje.

1.2 ZASTITA OD EKSPLOZIJE

Nemojte koristiti uredaj u radnim prostorima koji su obuhvaceni
regulativama za zastitu od eksplozije. Uredaj nije dizajniran sa zastitom od
eksplozije. Nemojte rukovati uredajem u eksplozivnim prostorima (zone 0, 1
i 2). Eksplozivni prostori su, na primjer, prostori gdje se pohranjuju boje te
lokacije u direktnoj blizini objekta koji se obraduje. Drzite uredaj najmanje 3

OPASNOST 1 od objekta kojega obradujete.

1.3 OPASNOST OD EKSPLOZIJE | POZARA OD IZVORA ZAPALJENJA TIJEKOM
PROCESA PRSKANJA

U blizini ne smiju biti prisutni izvori zapaljenja kao Sto su, na primjer,
otvoreni plamen, zapaljene cigarete, cigare ili lule, iskrenja, uzarene Zice,

vrele povrsine itd.
OPASNOST
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1.4 OPASNOST OD OZLJEDA POD UTJECAJEM MLAZA RASPRSIVACA

Paznja, opasnost od ozljeda nastalih ubadanjem!

Nikada ne usmjeravajte pistolj za rasprsivanje prema sebi, drugim
osobama ili zivotinjama.
Nikada nemoijte Koristiti pistolj za prskanje bez sigurnosnog Stitnika.

Mlaz rasprSivaca ne smije doci u kontakt s bilo kojim dijelom tijela.
OPASNOST Pri radu s bezra¢nim pistoljima za prskanje stvara se veliki tlak prskanja
Sto moze uzrokovati opasne ozljede. Ukoliko dodete u kontakt s mlazom,
moze dodi do ubrizgavanja materijala za premazivanje kroz kozu. Ne
odnosite se prema ozljedama nastalim prilikom prskanja kao prema
bezazlenim posjekotinama. U slu€aju koznih ozljeda pod utjecajem
premaza ili otapala obratite se lijeCniku za brz i odgovarajuci tretman.
Obavijestite lije€nika o vrsti materijala kojega ste koristili.

1.5 OSIGURAVANJE PISTOLJA ZA PRSKANJE PROTIV NEZELJENOG
POKRETANJA

Uvijek osigurajte pistolj za prskanje tijekom montiranja ili rastavljanja mlaznice i u slu¢aju
prekida rada.

1.6 POVRATNO ODBACIVANJE PISTOLJA ZA PRSKANJE

Pri koriStenju visokog radnog tlaka povlaCenje okidaCa moze uzrokovati

povratnu silu do 15 N. Ukoliko niste spremni za navedeno, Vasa ruka moze

biti povu€ena prema nazad ili mozete izgubiti ravnotezu, Sto moze dovesti
opasnost | 4O ozZljede.

1.7 RESPIRATORNA OPREMA ZA ZASTITU OD PARA OTAPALA

Tijekom procesa rasprsSivanja koristite respiratornu opremu. Korisniku je na raspolaganju
respiratorna maska.

1.8 PREVENCIJA PROFESIONALNIH BOLESTI
Zastitna odjeca, rukavice te zastitna krema za kozu neophodne su za zastitu koze.

Pridrzavajte se odredbi proizvodaca $to se tiCe materijala za premazivanje, otapala i
sredstava za CiS¢enje u pripremi, procesuiranju i is¢enju uredaja.
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1.9

MAKS. RADNI TLAK

Dozvoljeni radni tlak za pistolj za prskanje, pribor pistolja za prskanje, pribor uredaja i
visokotla¢no crijevo ne smije pasti ispod 25 MPa (250 bar ili 3625 psi).

1.10 VISOKOTLACNO CRIJEVO

Paznja, opasnost od ozljede ubadanjem! IstroSenost i savijanje te uporaba
koja ne odgovara namjeni uredaja moze uzrokovati istjecanje materijala iz
visokotlacnog crijeva. Tijekom istjecanja tekucina moze biti ubrizgana kroz

OPASNOST  KOZU.

Visokotlana crijeva potrebno je temeljito pregledati prije uporabe.

Odmah zamijenite oste¢eno visokotlaéno crijevo.

Nikada nemojte sami popravljati oste¢ena visokotlacna crijeva!

Izbjegavaijte ostro savijanje: najmaniji promjer savijanja je oko 20 cm.

Nemojte prelaziti vozilom preko visokotlacnog crijeva. Zastitite od ostrih predmeta
i rubova.

Nikada nemojte povlaciti visokotlacno crijevo kako biste pomaknuli ureda;.

Ne izvijajte visokotlacno crijevo.

Ne postavljajte visokotlacno crijevo u otapala. Koristite iskljuCivo vlaznu krpu kako
biste prebrisali vanjski dio crijeva.

Polozite visokotlaéno crijevo na nacin kojim biste sprijecili spoticanje.

@ Koristite iskljugivo originalna WAGNER visokotlagna crijeva kako biste

osigurali funkcionalnost, sigurnost i dugotrajnost.

1.11

ELEKTROSTATICKO PUNJENJE (STVARANJE ISKRI ILI PLAMENA)

ElektrostatiCko punjenje uredaja moze se pojaviti tijekom prskanja pod
utjecajem brzine protoka materijala za premazivanje. Navedeno moze
uzrokovati iskrenje i plamen tijekom praznjenja. Prema tome, uredaj je
uvijek potrebno uzemiljiti preko elektricnog sustava. Uredaj je potrebno

OPASNOST  prikljugiti na prikladno uzemljenu uti¢nicu.

ElektrostatiCno punjenje pistolja za prskanje i visokotlacnog crijeva prazni se kroz
visokotla¢no crijevo. 1z navedenog razloga elektricni otpor izmedu prikljuCaka
visokotlaénog crijeva mora biti jednak ili manji od 1 MQ.
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1.12 UPORABA UREDAJA NA GRADEVINSKIM ZEMLJISTIMA | RADIONICAMA

Uredaj je moguce spojiti na mrezu za napajanje isklju€ivo preko posebne toCke sa
zastitnom sklopkom s INF < 30 mA.

1.13 VENTILACIJA TIJEKOM PRSKANJA U PROSTORIJAMA
Prilagodite ventilaciju kako biste osigurali uklanjanje para otapala.

1.14 USISNE INSTALACIJE

IsporuCuju se uz uredaj u skladu s odgovarajuc¢im lokalnim regulativama.
1.15 UZEMLJAVANJE OBJEKTA

Objekt predviden za premazivanje mora biti uzemljen. (Zidovi zgrada obi¢no su prirodno
uzemljeni)

1.16 CISCENJE UREDAJA OTAPALIMA

Pri Ci¢enju uredaja otapalima, otapalo nikad ne bi trebao prskati ili

pumpati natrag u spremnik s malim otvorom. Moze dod¢i do stvaranja

eksplozivne mjesavine plina i zraka. Spremnik je potrebno uzemljiti.
OPASNOST

1.17 CISCENJE UREDAJA

Opasnost od kratkih spojeva uzrokovanih prodiranjem vode!

Nikada ne ispirite uredaj koristeci visokotlacne perace ili visokotlatne

OPASNOST  Parne Cistace.

1.18 RAD ILI POPRAVCI ELEKTRICNE OPREME

Navedene radnje smiju biti izvodene iskljucivo od strane kvalificiranih elektriCara. Za
nepravilne instalacije ne preuzimamo odgovornost.

1.19 RAD NA ELEKTRICNIM KOMPONENTAMA

Iskopcajte utikac iz uti€nice prije bilo kakvih popravaka.
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1.20 POSTAVLJANJE NA NERAVNU POVRSINU

Predniji kraj uvijek mora biti usmjeren prema dolje kako bi se izbjeglo proklizavanje.
Ukoliko je mogucée, nemoijte koristiti uredaj na povrsini pod nagibom s obzirom da se
uredaj mozZe pomaknuti pod utjecajem vibracija.

7
ﬁﬁil .
[

(1

2 OPCI PREGLED PRIMJENE

SF 23 Pro je elektri¢ni uredaj za bezrano rasprsivanje razli€itih materijala za bojanje.
Takoder je moguce Koristiti unutarnji valjak za boju koji je dostupan kao pribor.

SF 23 Pro je namijenjen za radove u radionicama i gradevinskim zemljistima.

Izlazna jedinica uredaja SF 23 Pro dizajnirana je tako da se disperzije mogu procesuirati u
unutrasnjim i vanjskim prostorima za male i objekte srednje veli€ine.

Kod prskanja uredaj je prikladan za sve vrste tipi€nih radova bojanja, npr.:

vrata, okvira vrata, balustrada, namjestaja, drvenih obloga, ograda, radijatora (grijanje) i
Celi¢nih dijelova.

Preporu¢amo koristenje gornjeg spremnika za radove bojanja.

2.2 MATERIJAL ZA PREMAZIVANJE

Razrijedeni lakovi i boje ili materijali koji sadrze otapala, dvokomponentni materijali za
premazivanje, disperzije i lateks boje. Druge materijale ne bi trebalo koristiti bez WAGNER
odobrenja.
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Obratite paznju na bezra¢nu kvalitetu materijala za premazivanje koji se
procesuira.

Uredaj je u mogucnosti procesuirati materijale za premazivanje do 20,000 mPa. Ukoliko
izrazito viskozni materijali za premazivanje ne mogu udi ili su performanse uredaja
preslabe, boju je potrebno razrijediti u skladu s uputama proizvodaca.

umijeSate mjehuri¢e zraka. MjehuriCi zraka ometaju proces prskanja te mogu

@ Paznja: pobrinite se da prilikom mijeSanja mjeSaCima na motorni pogon ne
uzrokovati prekid rada.

2.2.1 MATERIJALI ZA PREMAZIVANJE S DODANIM MATERIJALIMA OSTRIH
RUBOVA

Navedene Cestice imaju snazan utjecaj na troSenje ventila i sapnica, te takoder na crijevo
za zagrijavanje i pistolj za prskanje.

Navedeno zna&ajno umanjuje | f’ﬁi:\ .
dugotrajnost spomenutih potrosnih .‘I' '_1 fo f
dijelova. [ =

2.2.2 FILTRIRANJE

Za rad bez greSke potrebno je dovoljno
filtriranja. Za navedenu svrhu ureda;j je
opremljen usisnim filterom (Stavka 1) i
fiterom za umetanje u pistolj za
prskanje (Stavka 2). Redovit pregled
ovih filtera za oStecenja izrazito je
vazan.

Visokotlacni  filter (Stavka 3) -
dostupan kao pribor — podize se iz
povrsine filtriranja i €ini rad ugodnijim.
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3 OPIS UREDAJA

3.1 BEZRACNI PROCES

Glavno podrucje primjene su debeli slojevi izrazito viskoznog materijala za premazivanje.
Kod uredaja SF 23 Pro membranska pumpa uvla¢i materijal za premazivanje i prenosi ga
visokotlaénim crijevom do pistolja za prskanje s bezrathom mlaznicom. Ovdje se materijal
za premazivanje rasprsuje u trenutku istiskivanja kroz vrh mlaznice pri maksimalnom tlaku
od 25 MPa (250 bar, 3625 psi). Visoki tlak ima efekt finog mikro rasprsivanja materijala za
premazivanje. S obzirom da se u procesu ne Koristi zrak, opisujemo ga kao bezracni
proces.

Ova metoda prskanja ima prednost najfinijeg rasprSivanja, rada bez stvaranja maglice
(ovisno o ispravnosti prilagodbe uredaja) i glatke povrsine bez prisutnosti mjehuri¢a. Osim
navednih prednosti, potrebno je spomenuti i prednost brzine rada.

3.2 FUNKCIONIRANJE UREDAJA

Poglavlje u nastavku sadrZi kratak opis tehniCke konstrukcije za bolje razumijevanje
funkcije uredaja:

SF 23 Pro je oprema za
visokotlatno prskanje boje na
elektricni pogon. Elektriéni motor (1)
pokreée hidraulicnu pumpu preko
planetarnih prijenosnika (2).
Klipnja¢a (3) se pomiCe prema gore
i dolje tako da se hidraulicno ulje
pomicCe ispod membranske pumpe
koja se zatim takoder pokrece.

Detalji:

Kretanje uredaja prema dolje
automatski otvara disk ulaznog
ventila (5) te =zapo€inje usis
materijala za premazivanje. Tijekom
kretanja membranske pumpe prema |\
gore, zapocinje kretanje materijala
za premazivanje te se izlazni ventil
otvara dok je ulazni ventil zatvoren.
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3.3 OPISNI DIJAGRAM
1 Stitnik mlaznice s bezraénim nastavkom*
2 Pistolj za prskanje*
3 Visokotlano crijevo*
4 Priklju€ak za visokotlacno crijevo
5 Manometar tlaka
6 Ventil za kontrolu tlaka
7 Prekida¢ ON / OFF
8 Ventil za otpustanje tlaka
o= -
B Prskanje
Cirkulacija
9 Povratno crijevo*®
10 Usisno crijevo*
11 Lijevak*®
12 Izlazni ventil

13 Letva za mjerenje razine ulja
14 Spremnik za €iS¢enje

15 Drzac crijeva

16 Drzac pistolja

17 Torba za alat (nema slike)

* Pribor. Opseg isporuke ovisi o konfiguraciji jedinice Spray Pack.
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3.4 PRILAGODBA RUCKE

Pomaknite rucku (1) prema gore (€ahure padaju prema dolje i u€vrstite ru¢ku na konacni
polozaj).

Povucite ¢ahure (2) prema gore kako biste mogli opet spustiti
ru¢ku prema dolje ukoliko je potrebno.
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3.5 TEHNICKI PODACI

Napon: 230 -240 VAC, 50 Hz
Osiguraci: 16 A s odgodom
Priklju€na linija uredaja: duljina 6 m, 3 x 1.5 mm?
Maks. potrosnja struje: 7.0A

Razina zastite: IP 54

Ulazna snaga: 1.3 kW

Maks. radni tlak: 25 MPa (250 bar)
Maks. protok: 2.6 I/min

Protok pri 12 MPa

(120 bar) s vodom: 2.3 I/min

Maks. temp. materijala

za premazivanje: 43°C

Maks. viskoznost: 20,000 mPas

Masa praznog uredaja: 27 kg

Koli¢ina hidrauli¢nog ulja:

Kuciste hidraulike: 1.3L

Zupcanici 45¢

Maks. vibracije pistolja

za prskanje: manje od 2.5 m/s?
Maks. razina zvucnog tlaka: 75dB (A)*

*Mjesto mjerenja: 1 m udaljenosti od uredaja i 1.60 m iznad tla, 12 MPa (120 bar) radni
tlak

4 POKRETANJE

. Pritisnite ulazni ventil unutar ulaznog otvora (4) prema dolje prije poCetka
1 koriStenja. Navedeno osigurava da ventil nije blokiran ili zaCepljen.

41 JEDINICA S USISNIM SUSTAVOM

1. Pobrinite se da su brtvene povrsine priklju€aka Ciste.
Pobrinite se da je crveni ulazni priklju¢ak (1) umetnut u ulazni otvor(4) materijala za
premazivanje.

2. Koristite priloZeni klju¢ od 41 mm kako biste pritegnuli zglobnu maticu (2) usisnog
crijeva (3) na ulazni otvor materijala za premazivanje (4).
3. Pritegnite zglobnu maticu (5) povratnog crijeva (6) na prikljucak (7) (22 mm).
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42 UREDAJ S GORNJIM LIJEVKOM

1. Pobrinite se da su brtvene povrsine prikljuCaka Ciste. Pobrinite se da je crveni ulazni
priklju€ak (1) umetnut u ulazni otvor materijala za premazivanje.

4.3 VISOKOTLACNO CRIJEVO I PISTOLJ ZA PRSKANJE

1. Visokotlacno crijevo (9) navijte na priklju¢ak za crijevo.
2. Navijte pistolj za prskanje (10) na visokotlacno crijevo.

3. Pritegnite sve zglobne matice visokotlacnog crijeva kako materijal za premazivanje ne bi
mogao istjecati.

4. Navijte drza€ mlaznice s odabranom mlaznicom na pistolj, poravnajte mlaznicu i
pritegnite zglobnu maticu.
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Pri odvijanju visokotlaCnog crijeva Cvrsto drzite priklju¢ak crijeva koristeci
klju¢ od 22 mm.

PAZNJA

4.4 SPAJANJE NA MREZU NAPAJANJA

Prikljucak je uvijek potrebno spojiti na prikladno uzemljenu uti€nicu sa
zastithom sklopkom.

PAZNJA

Prije priklju€ivanja uredaja na napajanje, pobrinite se da napon linije napajanja odgovara
onome navedenom na nazivnoj plocici uredaja.
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4.5 SREDSTVO ZA ODRZAVANJE | CISCENJE PRI POCETNOM POKRETANJU
Jedinica s usisnom cijevi

1. Uronite usisni sustav u spremnik napunjen odgovarajuc¢im sredstvom za CiScenje
(preporuka: voda).

Jedinica s lijevkom

2. Napunite lijevak odgovaraju¢im sredstvom za Cis¢enje (preporuka: voda).
3. Postavite ventil za otpustanje tlaka (1) na polozaj

4. Ukljucite uredaj (stavka 1) koristecCi prekida¢ ON/OFF (2).

5. Lagano okrenite regulator tlaka (3) prema desno.

6. Pricekajte dok ne Cujete zvuk ulaznog ventila i ne zapoc€ne protok sredstva za CiS¢enje
kroz povratno crijevo.

7. Okrenite regulator tlaka (3) natrag za priblizno jedan okret.
8. Postavite ventil za otpustanje tlaka (1) na polozaj | (prskanje).
Tlak unutar visokotlaCnog crijeva raste (vidljivo na manometru tlaka (4)).
9. Usmijerite vrh pistolja za prskanje na unutarnju pregradu otvorenog i praznog metalnog
spremnika te povucite okidaC na pistolju za prskanje.
10. Tlak se povecéava okretanjem regulatora tlaka (3) prema desno. Postavite na priblizno
10 MPa (100 bar) na manometru tlaka.

11. Prskajte sredstvo za CiS¢enje iz uredaja priblizno 1 — 2 minute (~ 5 litara) u otvoreni
spremnik.

4.6 VENTILIRANJE UREDAJA (HIDRAULICNI SUSTAV) UKOLIKO SE NE CUJE
UNUTARNJI VENTIL

1. UkljuCite uredaj (Pos |) koristeCi ON/OFF
prekidac (2).

2. Okrenite regulator tlaka (3) priblizno tri
okreta prema lijevo.

3. Postavite ventil za otpustanje tlaka (1) na
polozZaj G (cirkulacija). Hidrauli¢ni sustav se
sada ventilira. Ostavite uredaj na dvije ili tri
minute.

4. Zatim lagano okrenite regulator tlaka (3)
prema desno dok ne Cujete zvuk ulaznog
ventila.

5. Ukoliko ga ne Cujete, ponovite korake 2 i 4.
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4.7 PUSTANJE UREDPAJA U RAD S MATERIJALOM ZA PREMAZIVANJE
Uredaj s usisnom cijevi

1. Uronite usisni sustav u spremnik napunjen materijalom za premazivanje.
Uredaj s lijevkom

2. Napunite lijevak materijalom za premazivanje.
3. Postavite ventil za otpustanje tlaka (1) na poloZzaj G (cirkulacija).
4. Ukljucite uredaj (Pos. I) koristeci prekida¢ ON/OFF (2).

5. Polako okrenite regulator tlaka (3) prema desno. Kada se zvuk ventila promijeni, uredaj
pocinje usisavati materijal za premazivanje.

6. Ukoliko materijal izlazi iz povratnog crijeva, okrenite regulator tlaka (3) prema natrag za
priblizno jedan okret.

7. Postavite ventil za otpustanje tlaka (1) na polozaj *™ (prskanje). Tlak raste unutar
visokotlaénog crijeva (vidljivo na manometru tlaka (4)).

8. Povucite okidac pistolja za prskanje i zapocCnite prskanje u otvoreni prazni spremnik
kako biste uklonili ostatak sredstva za CiS¢enje iz uredaja. Kada materijal za premazivanje
izade iz mlaznice, zatvorite pistolj za prskanje.

9. Prilagodite tlak prskanja okretanjem regulatora tlaka (3).
10. Uredaj je spreman za prskanje.

5 TEHNIKE PRSKANJA

¢ KijuC za rezultate visoke kvalitete je ravnomjerno premazivanje Citave povrsSine.
Idealna udaljenost izmedu mlaznice i povrSine je oko 30 cm.

¢ Pistolj za prskanje drzite paralelno s povrS§inom. Pomicite pistolj koristeci Citavu
ruku, ne samo zglob Sake. (Sl. B)

e Pistolj za prskanje drzite pod pravim kutovima prema povrsini. U suprotnom ¢e
premaz na jednoj strani biti deblji nego na drugoj. (Sl. C)

¢ Povucite okida¢ nakon pocetka kretanja. Opet otpustite okidac prije nego zavrsite s
kretanjem ruke. (Sl. D) Izbjegavaijte prekide na povrsini za prskanje.

e Omogucite preklapanje svake trake za oko 30%. Navedeno ¢e omoguciti
ravnomjerno premazivanje. (Sl. E).

o Koristite najnize moguce postavke tlaka kako biste postigli Zeljeni uzorak prskanja i
minimizirali omaglicu.

e Za postizanje savrSene povrsine tijekom radova lakiranja, u Wagneru je dostupan
poseban pribor, npr. FineFinish mlaznice. Vas Wagner trgovac ¢e Vas savjetovati
oko odabira.
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WAGNER RUKOVANJE VISOKOTLACNIM CRIJEVOM / PREKID RADA

6 RUKOVANJE VISOKOTLACNIM CRIJEVOM

Uredaj je opremljen visokotlacnim crijevom posebno prikladnim za membranske pumpe.

Opasnost od ozljeda uzrokovanih istjecanjem iz visokotlacnog crijeva.
Odmah zamijenite svako oste¢eno visokotlacno crijevo. Nikada nemojte

sami popravljati visokotlaéna crijeval
OPASNOST

Visokotlaénim crijevom potrebno je paZljivo rukovati. Izbjegavajte ostro savijanje: najmaniji
promjer savijanja je oko 20 cm. Nemojte pregaziti visokotlacno crijevo. Zastitite od ostrih
predmeta i rubova. Nikada nemojte povlaciti visokotlacno crijevo kako biste pomaknuli
uredaj. Pobrinite se da se visokotlacno crijevo ne moze izvijati. Navedeno je moguce
izbjeci koriStenjem Wagner pistolja za prskanje s okretnim zglobom i sustavom crijeva.

Kod koriStenja visokotlacnog crijeva pri radu na skelama, najbolje je uvijek
drzati crijevo s vanjske strane skele.

preporucuje zamjenu visokotlacnih crijeva nakon 6 godina.

Koristite iskljucivo originalna WAGNER visokotlacna crijeva s unutarnjim
grijanjem kako biste osigurali funkcionalnost, sigurnost i dugotrajnost.

[ ]
1
@ Rizik od oSteCenja raste sa starosSc¢u visokotlacnog crijeva. Wagner

7 PREKID RADA

1. Postavite ventil za otpustanje tlaka na poloZzaj G (otpustanje tlaka, cirkulacija).
2. Iskljucite uredaj koriste¢i ON/OFF prekidac (Pol. 0)

3. Povucite okidac pistolja za prskanje kako biste smanijili tlak visokotlaCnog crijeva i
pistolja za prskanje.

4. PriCvrstite pistolj za prskanje prema priru¢niku pistolja s uputama za koristenje.

5. Uklonite mlaznicu s drzaa mlaznice i pohranite mlaznicu u mali spremnik s
odgovarajuc¢im sredstvom za CiS¢enje.

6. Ostavite usisni sustav uronjen u materijal za premazivanje ili ga uronite u odgovarajuce
sredstvo za CiS¢enje. Usisni filter i uredaj se ne smiju osusiti.

7. Prekrijte spremnik materijala kako biste sprijecili suSenje boje.
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Pri koristenju brzosusecih ili dvokomponentnih materijala za premazivanje
XL

procistite uredaj odgovarajuéim sredstvom za €iS¢enje tijekom perioda
procesuiranja.

8

CISCENJE UREDPAJA

Cistoc¢a uredaja najbolja je metoda za osiguravanje rada bez problema. Nakon zavrsetka
prskanja oCistite uredaj. Ni u kojem slu€aju se materijal za premazivanje ne smije osusiti i
stvrdnuti unutar uredaja. Sredstvo za CiS¢enje (isklju€ivo s to¢kom plamista iznad 21°C)
mora odgovarati materijalu za premazivanje koji se koristi.

Topla voda poboljSava djelotvornost CiS¢enja u slu€aju materijala za

premazivanje razrjedivih vodom.

W N - o

N o ok

Priévrstite pistolj za prskanje, prema priru¢niku s uputama za koristenje pistolja
za prskanje.
Uklonite i o€istite mlaznicu i drza¢ mlaznice.

Uredaj s usisnim sustavom
Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj €3 (cirkulacija).
Ukljucite uredaj (Pol. ) koriste¢i ON/OFF prekidac.

Uklonite usisni sustav iz spremnika materijala. Povratno crijevo ostaje iznad
spremnika materijala dok materijal za premazivanje skoro ne prestane izlaziti.

Uronite usisni sustav u spremnik napunjen odgovarajuéim sredstvom za CiSc¢enje.
Okrenite ventil za kontrolu tlaka natrag kako biste postavili minimalni tlak prskanja.
Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj ** (prskanje).

Povucite okidacC pistolja za prskanje kako biste zapocCeli pumpanje preostalog
materijala za premazivanje iz usisnog crijeva, visokotlacnog crijeva i pitolja u
otvoreni spremnik (ukoliko je prikladno, polako povecaijte tlak na ventilu za kontrolu
tlaka kako biste postigli veci protok materijala).

Spremnik mora biti uzemljen u slu¢aju da materijal za premazivanje sadrzi
otapala (npr. koristenjem metalnog spremnika).

PAZNJA
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Oprez! Nemojte pumpati ili prskati u spremnik s malim otvorom!
Pogledajte sigurnosne regulative.

PAZNJA

8. Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj G (cirkulacija).
9. Pumpajte odgovarajuce sredstvo za €iS¢enje u krug nekoliko minuta.

. Djelotvornost CiS¢enja povecava se naizmjeni¢nim otvaranjem i
1 zatvaranjem pistolja za prskanje.

10. Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj * M\ (prskanje).

11. Ispumpaijte ostatak sredstva za CiS¢enje u otvoreni spremnik dok se pumpa ne
isprazni.

12. Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj G (cirkulacija).

13. Iskljucite uredaj koristeci ON/OFF prekidac (Pol. 0).

Uredaj s gornjim lijevkom

Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj {3 (cirkulacija).

Ukljucite uredaj (Pol. 1) koriste¢i ON/OFF prekidac.

Okrenite ventil za kontrolu tlaka natrag kako biste postavili minimalni tlak prskanja.
Postavite ventil za otpustanje tlaka na poloZaj >} (prskanje).

Povucite okida¢ piStolja za prskanje kako biste ispumpali preostali materijal za
premazivanje iz lijevka, visokotlacnog crijeva i piStolja za prskanje u otvoreni
spremnik (ukoliko je prikladno, polako povecaijte tlak na ventilu za kontrolu tlaka
kako biste postigli veci protok materijala)

Ok WON e

Spremnik mora biti uzemljen u slu€aju da materijali za premazivanje
sadrze otapala (npr. koristenjem metalnog spremnika.

PAZNJA
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Oprez! Nemojte pumpati ili prskati u spremnik s malim otvorom!
Proucite sigurnosne regulative.

PAZNJA

6. Napunite lijevak odgovarajuc¢im sredstvom za CiS¢enje.

7. Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj G (cirkulacija).

8. Pumpajte odgovarajuce sredstvo za €iS¢enje u krug nekoliko minuta.
9. Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj * (prskanje).

1

0. Ispumpajte ostatak sredstva za CiS€enje iz lijevka, visokotlaénog crijeva i piStolja za
prskanje u otvoreni spremnik.

11. Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj G (cirkulacija).
12. Iskljucite uredaj koristeci prekida¢ ON/OFF (Pol. 0).

v z

8.1 CISCENJE UREDAJA IZVANA

Najprije iskop&ajte utikac iz uti¢nice.

Opasnost od kratkog spoja uzrokovanog prodiranjem vode! Nikada ne
OPASNOST ispirite uredaj koristedi visokotlacne perace ili visokotlacne parne Cistace.

Ne postavljajte visokotlacno crijevo u otapala. Koristite isklju€ivo vlaznu
krpu kako biste prebrisali vanjsku povrsinu crijeva.

OPASNOST

PrebriSite vanjsku povrsinu uredaja koristeCi krpu prethodno uronjenu u odgovarajuce
sredstvo za CiScCenje.

8.2 USISNIFILTER

= Cisti filteri uvijek osiguravaju maksimalnu koliginu, stalan tlak prskanja i
1 funkcioniranje uredaja bez problema.
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usisni sustav lijevak

Uredaj s usisnim sustavom
1. Odvijte filter (Stavka 1) s usisne cijevi.
2. Ocistite ili zamijenite filter.
Za Ci8c¢enje Koristite tvrdu Cetku i odgovarajuée sredstvo za CiScenje.

Uredaj s lijevkom
1. Otpustite vijke koristeCi odvija¢ (Stavka 2).
2. Podignite i uklonite filter odvijacem.
3. Ocistite ili zamijenite filter.
Za CiScenje koristite tvrdu Cetku i odgovarajuce sredstvo za CiSCenje.

8.3 VISOKOTLACNI FILTER

1. Postavite ventil za otpustanje tlaka na polozaj G (cirkulacija).

2. Iskljucite uredaj koriste¢i ON/OFF prekidac (Pol. 0).

3. Otvorite visokotlac¢ni filter i oCistite umetak filtera. Kako biste ucinili navedeno, postupite
na iduci nacin:

4. Rukom odvijte kuciste filtera (1).

5. Uklonite filter (2) te izvucite oprugu lezaja (3).

6. Ocistite sve dijelove odgovarajuéim sredstvom za CiS¢enje. Ukoliko je dostupan
komprimirani zrak — propusite filter i oprugu lezaja.

7. Pri montiranju filtera pobrinite se da je prsten lezaja (4) u filteru postavljen ispravno i
pregledajte O — prsten na kucistu filtera za ostecenja.
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8. Rukom navijte kuciste filtera do kraja (ve¢a snaga zatezanja samo utjeCe na kasnije
odvijanje).

0 - prsten

8.4 CISCENJE BEZRACNOG PISTOLJA ZA PRSKANJE

1. Procistite bezracni pistolj za prskanje odgovaraju¢im sredstvom za CiSéenje pod nizim
radnim tlakom.

2. Temeljito oCistite mlaznicu odgovarajuc¢im sredstvom za CiS¢enje dok ne ocCistite sve
ostatke materijala za premazivanje.

3. Ne postavljajte mlaznicu u otapalo jer navedeno znacajno smanjuje njenu dugotrajnost.
4. Temeljito oCistite vanjsku povrSinu pistolja.

Umetanje filtera u bezracni pistolj za prskanje

1. Rastvorite vrh okidaca pistolja (1) od glave pistolja.

2. KoristeCi donji dio okidaca kao kljuc, otpustite i uklonite
sklopovlje ruc¢ke (2) s glave pistolja.

3. lzvucite stari filter (3) iz glave pistolja. OCcistite ili
zamijenite.

4. Umetnite novi filter u glavu pistolja, najprije zaSiljeni kraj .
5. Navijte sklopovlje rucke na glavu pistolja. Pritegnite
kljuCem.

6. Vratite vrh okidaca na glavu pistolja.
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9 SERVISIRANJE

9.1 OPCE SERVISIRANJE

. Snazno preporucujemo godisnji pregled od strane tehni¢ara iz sigurnosnih
razloga. Molimo Vas da se pridrzavate drzavnih regulativa.

Minimalni pregled prije svakog pokretanja:

1. Pregledajte visokotlacno crijevo, pistolj za prskanje s okretnom spojnicom, kabel za
napajanje i utika€ za ostecenja.
2. Provjerite je li moguce o itati manometar tlaka.

Pregledavanje u periodi¢kim intervalima:

1. Pregledajte istroSenost ulaznog i izlaznog ventila. O istite ga i zamijenite istroSene
dijelove.

2. Pregledajte sve filtere (pistolja za prskanje, usisnog sustava), o€istite i zamijenite
ukoliko je potrebno.

9.2 VISOKOTLACNO CRIJEVO
Vizualno pregledajte visokotlaCno crijevo, posebice prijelaz spojnica. Zglobne matice

moraju biti u moguénosti slobodno se okretati. Cijelom duljinom mora biti prisutna
provodljivost manja od 1 MQ.

Sva elektri¢na testiranja moraju biti izvedena od strane Wagner servisa.

PAZNJA

. Rizik od oStecCenja raste sa staro$¢u visokotlatnog crijeva. Wagner
1 preporucuje zamjenu visokotlacnog crijeva svakih 6 godina.




Super Finish 23 Pro R

A
WAGNER POPRAVCI NA UREDAJU

10 POPRAVCI NA UREDAJU

IskljuCite ureda;.
Prije svakog popravka: IskopcCajte utikac iz utiCnice.

OPASNOST

10.1 ULAZNI VENTIL
Rastavljanje

1. Postavite priloZeni klju¢ od 30 mm na kuciste (1).

2. Otpustite kuciste (1) laganim udarcima krajem kljuca.

3. Odvijte kuciste s ulaznim ventilom (2) s dijela za boju.

4. lzvucite obujmicu (3) koristeci prilozeni odvijac.

5. Postavite prilozeni klju¢ od 30 mm na ulazni ventil (2). PaZljivo uklonite ulazni ventil.

6. Ocistite sjediSte ventila (4) sredstvom za CiS¢enje i Cetkom (pobrinite se da ne zaostanu
niti Cetke).

7. Ocistite brtve (5, 6) i provjerite jesu li prisutna oStecenja. Zamijenite, ukoliko je potrebno.

8. Provijerite sve dijelove ventila za ostecenja. U slu€aju vidljive istroSenosti zamijenite
ulazni ventil.

Montiranje

1. Umetnite ulazni ventil (2) u kuciste (1) i
pritegnite obujmicama (3). Pobrinite se da je
(crna) brtva montirana u kuciste.

2. Navijte jedinicu od kuéista i ulaznog ventila u
odjeljak za boju. Ista (crna) brtva (6) mora biti
montirana u odjeljak za boju.

3. Pritegnite kuciste koristeci klju¢ od 30 mm i
pritegnite s tri lagana udarca krajem kljuca.
(odgovara priblizno 90 Nm  zateznog
momenta).
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10.2 IZLAZNI VENTIL

1. Koristite klju¢ od 22 mm kako biste pritegnuli izlazni ventil odjeljka za boju.

2. PaZljivo uklonite obujmicu (1) koristeéi prilozeni odvija¢. Tlacna opruga (2) gura kuglu
(4) i sjediste ventila (5).

3. Ocistite ili zamijenite komponente.

4. Pregledajte O - prsten (7) za osteéenja.

5. Pregledajte polozaj instalacije pri montiranju potpornog prstena opruge (3) (spojenog na
oprugu (2)), sjedista izlaznog ventila (5) i brtve (6), kako je prikazano na slici.

Obratite posebnu paznju na sljede¢e napomene:

1. Uz pomoc¢ laganih udaraca krajem klju¢a (20mm) u potpunosti pritegnite izlazni ventil u
odjeljku za boju (odgovara priblizno 90 Nm zateznog momenta).

2. Tijekom uobicajenog koriStenja redovito provjeravajte ukoliko je izlazni ventil postao
labav.

3. Takoder uvijek zamijenite brtvu (6) ukoliko ste demontirali izlazni ventil, neovisno o tome
koju komponentu zelite zamijeniti. Napomena: Brtva (6) je smjeStena unutar odjeljka za
boju.

4. Utor u brtvi (6) usmjeren je prema van tijekom zamjene.
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10.3 VENTIL ZA KONTROLU TLAKA

Zamjenu ventila za kontrolu tlaka (1) prepustite isklju€ivo korisnickom
servisu. Maksimalni radni tlak mora biti ponovno postavljen od strane

korisni¢kog servisa.
OPASNOST

10.4 ZAMJENA KABELA ZA NAPAJANJE

Navedeno smije biti izvedeno iskljucivo od strane iskusnog elektriCara. Za
neprikladnu instalaciju ne preuzimamo odgovornost.

IskljuCite uredaj.
oPASNOST  Prije svakog popravka: IskopCajte kabel za napajanje iz uti¢nice.

1. Uklonite poklopac (1) otpustanjem vijaka.

2. Otpustite navojnu spojnicu kabela (2).

3. Otpustite Zice (3).

4. Zamijenite priklju¢ne linije uredaja. (samo odobreni kabel za napajanje s oznakom HO7-
RNF s vodootpornim utikaem smije biti koristen).

5. Spojite zelenu/zutu Zicu na kontakt s PE oznakom.

6. Pazljivo ponovno montirajte poklopce (nemojte stiskati kabele!)
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10.5 TIPICNI POTROSNI DIJELOVI

Unato¢ koristenju visoko kvalitetnih materijala, izrazito abrazivni efekt boje moze
uzrokovati troSenje na sljede¢im dijelovima:

Ulazni ventil
Za zamjenu obratite paznju na poglavlje 10.1. (neuspjeh postaje primjetan gubitkom

performansi i/ili slabim usisom). 1zlazni ventil obi€no je znacajno izdrZljiviji od ulaznog
ventila. U ovom slu€aju znacajno moze pomoci Cis¢enje.

ol
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10.7 SANACIJA U SLUCAJU KVAROVA

VRSTA KVARA

DODATNO

MOGUCI UZROK

MJERE ZA ELIMINACIJU KVARA

Uredaj se ne

Uredaj se ne

Nema napona

Provjerite napajanje

pokrece pokre¢e nakon
prikljuivanja na Iskoc€io osigurac Omogucite hladenje motora
napajanje i
ukljucivanja Pregorio Zamijenite kondenzator
kondenzator u
prikljuénoj kutiji
Uredaj ne Mijehurici zraka ne | Ulazni/izlazni ventil Uklonite ventile i ocistite ih (->
usisava izlaze iz zacCepljen/istroSen poglavlje 10/1/10.2) / zamijenite
povratnog crijeva istroSene dijelove
Ventil za kontrolu Okrenite ventil za kontrolu tlaka
tlaka u potpunosti prema desno do kraja
isklju¢en
Mjehurici zraka Uredaj usisava Provijerite je li usisni sustav
izlaze iz vanjski zrak ispravno pritegnut
povratnog crijeva
Provijerite je li crveni ulazni otvor
montiran u kuéiste ulaznog ventila
(-=>4.1)
Provijerite je li kuciste ulaznog
ventila dovoljno pritegnuto.
Uredaj ne Uredaj usisava Zrak u uljnpome Prozracite hidrauli¢ni sustav (->
stvara tlak zrak krugu (Mogudi poglavlje 4.6)

razlozi: dug period
nekoristenja,

zamjena membrane

ili hidrauli¢nog ulja)

Uredaj stvara tlak
ali tlak opada
tijlekom prskanija,
Sto je vidljivo na
manometru

Zacepljen usisni
filter

Boju nije moguce
obradivati u ovome
stanju. Zbog svojih

svojstava zacepljuje
ventile (ulazni ventil)

i razina protoka je
preniska.

Pregledajte usisni filter. Ukoliko je
potrebno, oCistite/zamijenite

Razrijedite boju
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VRSTA

DODATNO

MOGUCI UZROK

MJERE ZA ELIMINACIJU
KVARA

Uredaj ne stvara
tlak

Uredaj stvara tlak ali
tlak opada tijekom
prskanja. Manometar
tlaka jos uvijek
prikazuje tlak.

Zacepljeni filter ne
omogucuje prolaz
boje

Pregledajte/ocistite filter
pistolja (visokotlacni filter)

Zacepljena mlaznica

Ocistite mlaznicu

Uredaj ne postize

maks. moguci tlak.
Unato¢ tome, boja
izlazi iz povratnog
crijeva

Neispravan otpusni
ventil

Kontaktirajte Wagner
korisnicki servis

Nakon duljeg perioda
tlak opada ili se
performanse
usisasmanijuju (iako
nijedan prikljuceni
filer nije zaCepljen).

IstroSen ulazni ventil

Zamijenite ulazni ventil

IstroSen izlazni ventil

IstroSena mlaznica

Zamijenite izlazni ventil

Zamijenite mlaznicu
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Pribor:

STAVKA NAMJENA NAR. BR.
1a Pistolj za prskanje Vector Pro (2-prsta) 0538 041

Pistolj za prskanje Vector Pro (4-prsta) 0538 040
1b Pistolj za prskanje Vector Pro (2-prsta i 4- 0538 043

prsta)
1c Pistolj za prskanje AG-14 (nehrdajuci Celik) 0502 166
2 AirCoat pistolj za prskanje AC 4500 (plavi) 2368 269
3 Dvostruko crijevo 9984 564
4 AirCoat - kontroler set 0340 250
5 HP crijevo DN6-PN270-1/4"NPSM-15m 9984 574
6 Lijevak 5l 0341 265
7 Pistolj

Duljina 120cm; G navoj 7/8" 0296 441

Duljina 200cm; G navoj 7/8" 0296 442

Ulazni valjak 0345 010
9 Produzetak mlaznice

Duljina 15 cm 0556 051

Duljina 30 cm 0556 052

Duljina 45 cm 0556 053

Duljina 60 cm 0556 054
10 Produzetak mlaznice s okrethom spojnicom

Duljina 100 cm 0096 015

Duljina 200 cm 0096 016

Duljina 300 cm 0096 017
11 Usisni sustav (fleksibilni) 2393 123
12 Manometar tlaka (HEA) 2383 995
13 Filter vreCica, Sirina mreze 0,3 mm 0097 531
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HEA MLAZNICE ZA LAGANO PRSKANJE PRI NISKOM HEA H'GH EFF'C'E';C;
TLAKU

HEA je kratica koja oznacava visoko djelotvornu, bezracnu, inovativhu tehnologiju
mlaznice koja revolucionizira bezra¢no prskanje. HEA mlaznice omogucavaju smanjivanje
tlaka uredaja za prskanje i rad pri niskom tlaku (idealno 80 — 140 bar).

Mlaznice mogu biti koriStene sa svim TradeTip — drzaCima mlaznica i WAGNER uredajima.
Neke boje potrebno je razrijediti kako bi se postigao najbolji moguéi rezultat. Stru€njaci za
Wagner tehnologiju testirali su Sirok raspon materijala za Vas. Njihove preporuke moguce
je naci na stranici sprayguide.wagner-group.com.

Postavite nizak tlak u HEA ~ Ravnomjeran uzorak prskanja  Ukoliko su rubovi vidljivi,
rasponu i zapocnite. bez rubova prskanja polako povecajte tlak.
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Tablica HEA mlaznica

]
Sve mlaznice u tablici u nastavku prilozene su uz odgovarajudi filter pistolja.

Primjena Oznak.a Kut . _Prihvat Sirina _ F!Ivter. Br.nar.
mlaznice prskanja in/ mm prskanja mm pistolja
Boje od sinteticke 211 20° 0.011/0.28 120 crveni 0554211
smole 311 30° 0.011/0.28 150 crveni 0554311
PVC boje 411 40° 0.011/0.28 190 crveni 0554411
. . 213 20° 0.013/0.33 120 crveni 0554213
Eﬁfﬁi premaz 313 30° 0.013/0.33 150 crveni 0554313
413 40° 0.013/0.33 190 crveni 0554413
Punila 415 40° 0.015/0.38 190 Zuti 0554415
Boje sa zastitom 515 50° 0.015/0.38 225 Zuti 0554515
od hrdanja 615 60° 0.015/0.38 270 zuti 0554615
Eg‘ﬁrsd::jzs“mm 417 40° 0.017/0.43 190 bijeli 0554417
Lateks boje 517 50° 0.017/0.43 225 b!jel! 0554517
Disperzije 617 60 0.017/0.43 270 bijeli 0554617
Boje sa zastitom
od hrdanja 519 50° 0.019/0.48 225 bijeli 0554519
Lateks boje 619 60° 0.019/0.48 270 bijeli 0554619
Disperzije
Inhibitor plamena 421 40° 0.021/0.53 | 190 bijeli 0554421
521 50° 0.021/0.53 225 bijeli 0554521
621 60° 0.021/0.53 270 bijeli 0554621

1) Sirina prskanja na oko 30 cm od objekta prskanja i 100 bara (10 MPa) tlaka s bojama od
sintetiCke smole 20 DIN sekundi.



Super Finish 23 Pro R

A
WAGNER REZERVNI DIJELOVI | PRIBOR

Tablica bezra¢nih mlaznica

Wagner TradeTip 3 mlaznica
do 270 bar (27 MPa)

. bez mlaznice bez mlaznice
1 G navoj (7/8 =14 UN)  F navoj (11/16 — 16 UN)
- Nar. br. 0289390 Nar. br. 0289391
i

e

@ Sve mlaznice u tablici ispod prilozene su uz odgovarajuci filter pistolja.

Primjena Oznak_a Kut _ !Drihvat Sirina prskanja F!Ivter_ Nar. br.
mlaznice prskanja in/mm mm 1) pistolja
Vodom 107 10° 0.007/0.18 100 Crveni | 0553107
razrjedive 207 20° 0.007/0.18 120 crveni 0553207
boje i lakovi, 307 30° 0.007/0.18 150 crveni 0553307
ulja, sredstva 407 40° 0.007/0.18 190 crveni 0553407
za razdvajanje 109 10° 0.009/0.23 100 crveni 0553109
209 20° 0.009/0.23 120 crveni 0553209
309 30° 0.009/0.23 150 crveni 0553309
409 40° 0.009/0.23 190 crveni 0553409
509 50° 0.009/0.23 225 crveni 0553509
609 60° 0.009/0.23 270 crveni 0553609
Boje od 111 10° 0.011/0.28 100 crveni 0553111
sinteticke 21 20° 0.011/0.28 120 crveni 0553211
smole 311 30° 0.011/0.28 150 crveni 0553311
PVC boje 411 40° 0.011/0.28 190 crveni 0553411
511 50° 0.011/0.28 225 crveni 0553511
611 60° 0.011/0.28 270 crveni 0553611
Boje, temeljni 113 10° 0.013/0.33 100 crveni 0553113
premazi 213 20° 0.013/0.33 120 crveni 0553213
Punila 313 30° 0.013/0.33 150 crveni 0553313
413 40° 0.013/0.33 190 crveni 0553413
513 50° 0.013/0.33 225 crveni 0553513
613 60° 0.013/0.33 270 crveni 0553613

813 80° 0.013/0.33 330 crveni 0553813
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Primjena Oznak_a Kut . Prihvat in/mm Sirina prskanja Filvter_ Nar. br.
mlaznice prskanja mm 1) pistolja
Punila 115 10° 0.015/0.38 100 Zuti 0553115
Boje sa 215 20° 0.015/0.38 120 Zuti 0553215
zastitom 315 30° 0.015/0.38 150 zuti 0553315
od hrdanja 415 40° 0.015/0.38 190 zuti 0553415
515 50° 0.015/0.38 225 Zuti 0553515
615 60° 0.015/0.38 270 Zuti 0553615
715 70° 0.015/0.38 300 zuti 0553715
815 80° 0.015/0.38 330 Zuti 0553815
Boje sa 117 10° 0.017/0.43 100 bijeli 0553117
zastitom 217 20° 0.017/0.43 120 bijeli 0553217
od hrdanja 317 30° 0.017/0.43 150 bijeli 0553317
Lateks 417 40° 0.017/0.43 190 bijeli 0553417
boje 517 50° 0.017/0.43 225 bijeli 0553517
Disperzije 617 60° 0.017/0.43 270 bijeli 0553617
717 70° 0.017/0.43 300 bijeli 0553717
817 80° 0.017/0.43 330 bijeli 0553817
Boje sa 219 20° 0.019/0.048 120 bijeli 0553219
zastitom 319 30° 0.019/0.048 150 bijeli 0553319
od hrdanja 419 40° 0.019/0.048 190 bijeli 0553419
Lateks 519 50° 0.019/0.048 225 bijeli 0553519
boje 619 60° 0.019/0.048 270 bijeli 0553619
Disperzije 719 70° 0.019/0.048 300 bijeli 0553719
819 80° 0.019/0.048 330 bijeli 0553819
919 90° 0.019/0.048 385 bijeli 0553919
Inhibitor 221 20° 0.021/0.53 120 bijeli 0553221
gorenja 321 30° 0.021/0.53 150 bijeli 0553321
421 40° 0.021/0.53 190 bijeli 0553421
521 50° 0.021/0.53 225 bijeli 0553521
621 60° 0.021/0.53 270 bijeli 0553621
721 70° 0.021/0.53 300 bijeli 0553721
821 80° 0.021/0.53 330 bijeli 0553821

1) Sirina prskanja na oko 30 cm od objekta prskanja i 100 bara (10 MPa) tlaka s bojama od
sintetiCke smole 20 DIN sekundi.
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L]
Sve mlaznice u tablici ispod prilozene su uz odgovarajuci filter pistolja.

Sirina prskanja  Filter

Oznaka

Kut

Prihvat

Primjena mlaznice prskanja in/mm mm 1) pistolja Nar. br.
Krovni 223 20° 0.023/0.58 | 120 bijeli 0553223
premazi 323 30° 0.023/0.58 150 bijeli 0553323
423 40° 0.023/0.58 190 bijeli 0553423
523 50° 0.023/0.58 225 bijeli 0553523
623 60° 0.023/0.58 270 bijeli 0553623
723 70° 0.023/0.58 300 bijeli 0553723
823 80° 0.023/0.58 330 bijeli 0553823
Debeloslojni 225 20° 0.025/0.64 120 bijeli 0553225
materijali 325 30° 0.025/0.64 150 bijeli 0553325
Zastita od 425 40° 0.025/0.64 190 bijeli 0553425
korozije 525 50° 0.025/0.64 225 bijeli 0553525
Punila 625 60° 0.025/0.64 270 bijeli 0553625
725 70° 0.025/0.64 300 bijeli 0553725
825 80° 0.025/0.64 330 bijeli 0553825
227 20° 0.027/0.69 120 bijeli 0553227
327 30° 0.027/0.69 150 bijeli 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 bijeli 0553427
527 50° 0.027/0.69 225 bijeli 0553527
627 60° 0.027/0.69 270 bijeli 0553627
827 80° 0.027/0.69 330 bijeli 0553827
229 20° 0.029/0.75 120 bijeli 0553229
329 30° 0.029/0.75 150 bijeli 0553329
429 40° 0.029/0.75 190 bijeli 0553429
529 50° 0.029/0.75 225 bijeli 0553529
629 60° 0.029/0.75 270 bijeli 0553629
231 20° 0.031/0.79 120 bijeli 0553231
331 30° 0.031/0.79 150 bijeli 0553331
431 40° 0.031/0.79 190 bijeli 0553431
531 50° 0.031/0.79 225 bijeli 0553531
631 60° 0.031/0.79 270 bijeli 0553631
731 70° 0.031/0.79 300 bijeli 0553731
831 80° 0.031/0.79 330 bijeli 0553831
233 20° 0.033/0.83 120 bijeli 0553233
333 30° 0.033/0.83 150 bijeli 0553333
433 40° 0.033/0.83 190 bijeli 0553433
533 50° 0.033/0.83 225 bijeli 0553533
633 60° 0.033/0.83 270 bijeli 0553633
235 20° 0.035/0.90 120 bijeli 0553235
335 30° 0.035/0.90 150 bijeli 0553335
435 40° 0.035/0.90 190 bijeli 0553435
535 50° 0.035/0.90 225 bijeli 0553535
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635 60° 0.035/0.90 270 bijeli 0553635
735 70° 0.035/0.90 300 bijeli 0553735
439 40° 0.039/0.99 190 bijeli 0553439
539 50° 0.039/0.99 225 0553539
639 60° 0.039/0.99 270 0553639
Primjenau 243 20° 0.043/1.10 120 zeleni 0553243
teSkim 443 40° 0.043/1.10 190 zeleni 0553443
uvjetima 543 50° 0.043/1.10 225 zeleni 0553543
643 60° 0.043/1.10 270 zeleni 0553643
445 40° 0.045/1.14 190 zeleni 0553445
545 50° 0.045/1.14 225 zeleni 0553545
645 60° 0.045/1.14 270 zeleni 0553645
451 40° 0.051/1.30 190 zeleni 0553451
551 50° 0.051/1.30 225 zeleni 0553551
651 60° 0.051/1.30 270 zeleni 0553651
252 20° 0.052/1.32 120 zeleni 0553252
455 40° 0.055/1.40 190 zeleni 0553455
555 50° 0.055/1.40 225 zeleni 0553555
655 60° 0.055/1.40 270 zeleni 0553655
261 20° 0.061/1.55 120 zeleni 0553261
461 40° 0.061/1.55 190 zeleni 0553461
561 50° 0.061/1.55 225 zeleni 0553561
661 60° 0.061/1.55 270 zeleni 0553661
263 20° 0.063/1.60 120 zeleni 0553263
463 40° 0.063/1.60 190 zeleni 0553463
565 50° 0.065/1.65 225 zeleni 0553565
665 60° 0.065/1.65 270 zeleni 0553665
267 20° 0.067/1.70 120 zeleni 0553267
467 40° 0.067/1.70 190 0553467

1) Sirina prskanja na oko 30 cm od objekta prskanja i 100 bara (10 MPa) tlaka s bojama od
sinteticke smole 20 DIN sekundi.

2SpeedTip

Inovativna izmjenjiva WAGNER mlaznica kombinira dvije jezgre mlaznice u
jednu mlaznicu

2SpeedTip drzac
Nar. br. 0271065
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Tablica mlaznica

Materijal za bojanje

Veli¢ina
Lak (L) Emulzija (D) Punila (S)
D5 S5
Mlaznice: 111 /415 Mlaznice: 225 / 629
Mala Nar. br. 0271 062 Nar. br. 0271 064
D7
Mlaznice: 113 /417
Nar. br. 0271 063
L10 D10 S10
Mlaznice: 208 / 510 Mlaznice: 111 /419 Mlaznice: 527 |/ 235
Nar. br. 0271 042 Nar. br. 0271 045 Nar. br. 0271
Srednja L20 D20 S20
Mlaznice: 210/ 512 Mlaznice: 115/ 421 Mlaznice: 539 / 243
Nar. br. 0271 043 Nar. br. 0271 046 Nar. br. 0271 050
Velika L30 D30 S30
Mlaznice: 212 / 514 Mlaznice: 115/ 423 Mlaznice: 543 / 252
Nar. br. 0271 044 Nar. br. 0271 047 Nar. br. 0271 051
XL D40

Mlaznice: 117 / 427
Nar. br. 0271 048

Preporuceni filter
pistolja

crveni

bijeli
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11.2 REZERVNI DIJELOVI SF 23 PRO

STAVKA NAR. BR. NAMJENA

1 9953696 Prekida¢ zastite motora

2 2393002 Vijak s ovalnom glavom 4,2 x 45 (2 kom)

3 2393003 Vijak s ovalnom glavom 4,2 x 25 (2 kom)

4 2388381 Vijak s ovalnom glavom 4,2 x 22

5 2388377 Disk

6 2369533 Poklopac

7 2304608 Okrugla vpca

8 2393015 Kondenzator 25 uf 400V

9 2393018 Vijak s ovalnom glavom M4x18 (4 kom)

10 2393035 Sklopovlje prikljuéne kutije (pol. 7-9)

11 2369517 Brtva motora

12 2369436 Dvostruka spojnica

13 0340257 Sklopovlje manometra tlaka AUS

14 2369454 Ulazni otvor

15 2388291 Kuciste ulaznog ventila

16 2369455 Obujmica

17 2393043 Sklopovlje ulaznog ventila (uklj. st. 18)

18 2369458 Brtveni prsten

19 2393044 Set za mjerenje razine ulja

20 2369586 Spojnica

21 2393047 Sklopovlje vijka za otpustanje tlaka

22 2369631 Ventil za otpustanje tlaka (uklj. st. 23)

23 9971395 O - prsten

24 2398248 Oznaka SF 23 Pro

25 0252475 Sklopovlje manometra tlaka EU

26 2393102 Sklopovlje kucista izlaznog ventila

27 2393105 O — prsten i brtveni prsten

28 2393106 Sklopovlje izlaznog ventila (uklj. st. 27)

29 2388374 Kabelska uvodnica

30 2394776 Kabel za napgjaqje EU
0341520 Kabel za napajanje AUS

31 2400157 Sklopovlje kabela za napajanje EU (st. 29 — 30)
2400156 Sklopovlje kabela za napajanje AUS (st. 29-30)
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11.3 POPIS REZERVNIH DIJELOVA VISOKOTLACNOG FILTERA

STAVKA NAR. BR. NAMJENA

1 0097 121 Visokotlacni filter HF - 01

2 0097 301 Filter blok

3 0097 302 Kuciste filtera

4 0097 303 Suplji vijak

5 0097 304 Brtveni prsten

6 9970 110 Brtveni prsten

7 9974 027 O —prsten 30 x 2 (PTFE)

8 9971 401 O —prsten 16 x 2 (PTFE)

9 0508 749 LeZajna opruga

10 0508 603 Lezajni prsten
Filter umetak, mrezica 60

Izborno:

11 0508 748 Filter umetak, mrezica 100
Filter umetak, mrezica 30

12 9994 245 TlaCna opruga

11.4 POPIS REZERVNIH DIJELOVA LIJEVKA

STAVKA NAR. BR.

NAMJENA

1 0341 265 | Lijevak 5, sklopovlje ( st. 2-6)
2 0340 901 Poklopac
3 9902 306 Vijak metalne plo¢e 3,9 x13 (2)
0037 607 | Filter disk, mrezica Sirine 0,8 mm
Opcionalno:
0003 756 Filter disk, mrezica Sirine 0,4 mm
5 0340 904 Lijevak
0340 908 Povratna cijev

Dijagram rezervnih dijelova lijevka
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11.5 POPIS REZERVNIH DIJELOVA

Dijagram rezervnih dijelova za kolica

STAVKAN NAMJENA
AR. BR.
1 2369570 Rucka
2 13806 Cahura
3 2396299 Polusuplja
zakovica
4 2369585 Posuda za CiScenje
5 2393786 ~ Drzac posude za
| ciscenje
6 2369550  Doniji okvir, kolica
7 2369578 Oslonac
8 9920304 Podloska
Vijak sa
9 2391181 Sesterokutnom
glavom
Sklopovlje
239311
10 393118 prigusnice (pol. 7-9)
11 9900118  Sesterokutni vijak
12 2369545 Donja ploc€a
13 9920102 Podloska
14 9910208 Sestequutna
matica
Prigusna ploc€a,
15 2393119  sklopovlje (pol. 11-
14)
16 2369556 Kotac
17 | 9994950  Poklopac kotaca
Sklopovlje kotaca
18 2393121 (pol. 16,17)
19 2388543 Nozica
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11.6 POPIS REZERVNIH DIJELOVA USISNOG SUSTAVA

STAVKA NAR. BR. NAMJENA
2393123 Sklopovlje usisnog / 4
sustava [ [
1 2390605 Sklopovlje usisnog \
crijeva (ukl. filter) ||
2 2390606 Sklopovlje povratnog F
crijeva

3 2323325 Usisni filter ‘ ‘

TESTIRANJE UREDAJA

Iz sigurnosnih razloga preporucujemo pregled uredaja od strane stru¢njaka najmanje
svakih 12 mjeseci kako bi se osigurao siguran nastavak rada.

U slucaju nekoriStenja uredaja pregled se moze odgoditi do sljedeceg pokretanja.
Obavezno je pridrzavati se svih drzavnih odredbi vezanih uz pregled i odrzavanje uredaja.
Ukoliko imate bilo kakvih pitanja, molimo Vas da kontaktirate korisnicki Wagner servis.

VAZNE INFORMACIJE O ODGOVORNOSTI ZA PROIZVOD

Prema EU odredbama, proizvodac je iskljuivo odgovoran za kvarove proizvoda ukoliko su
svi koristeni dijelovi isporu€eni od strane proizvodaca ili su odobreni od strane proizvodaca
te su montirani na uredaj i koriSteni na ispravan nacin. Ukoliko se koriste pribor ili rezervni
dijelovi drugog proizvodaca te su isti uzrok kvara, proizvodac je u potpunosti ili djelomi¢no
osloboden od odgovornosti. U ekstremnim slu€ajevima nadlezni autoriteti mogu u
potpunosti zabraniti koriStenje Citavog uredaja.

Uz koriStenje originalnog WAGNER pribora i rezervnih dijelova jam¢i se sukladnost sa
svim sigurnosnim odredbama.
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ODLAGANJE PROIZVODA
U skladu s odredbom 2002/96/EC o odlaganju elektri¢ne i elektronicke opreme te njenom

primjenom u skladu s drzavnim zakonima, ovaj proizvod ne smije se odlagati s kuénim
otpadom nego ga je potrebno reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin.

h

Wagner ili jedan od naSih ovlastenih trgovaca preuzet ¢e Vas Wagner proizvod te ga
prikladno odloziti na ekoloski prihvatljiv na¢in. Molimo Vas da kontaktirate Vas lokalni
Wagner servisni centar, trgovca ili nas direktno za viSe detalja.

JAMSTVO
(Status 01.02.2009.)
1. Opseg jamstva

Svi Wagner profesionalni uredaji za primjenu boje (u nastavku pod nazivom proizvodi)
pazljivo su pregledani, testirani te podvrgnuti temeljitim pregledima pod Wagner
osiguranjem kvalitete. Wagner ekskluzivno izdaje produljena jamstva za komercijalne ili
profesionalne korisnike koji su kupili proizvod u autoriziranoj specijaliziranoj poslovnici te
koji je povezan uz proizvode navedene na Internet stranici www.wagner-group.com/profi-

uarantee.

Zahtjevi kupca za odgovornosScu za neispravnosti iz prodajnog ugovora s prodavacem te
zakonskim pravima nisu obuhvaceni ovim jamstvom.

Pruzamo jamstvo u kojemu odlu€ujemo o zamjeni ili popravku proizvoda ili individualnih
dijelova te preuzimanju proizvoda i povratu iznosa prodajne cijene. Cijene materijala i
radni sati nasa su odgovornost. Zamijenjeni proizvodi ili dijelovi postaju nase vlasnistvo.

2. Jamstveni period i registracija

Jamstveni period iznosi 36 mjeseci. Za industrijsku uporabu ili troSenje na sli¢an nacin,
kao $to je koriStenje u smjenama, te u slu€aju iznajmljivanja jamstveni period iznosi 12
mjeseci.

Jamstveni period pocinje s danom isporuke od strane autorizirane specijalizirane
prodavaonice. Datum na originalnom prodajnom dokumentu je mjerodavan.
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Za sve proizvode kupljene u autoriziranim specijaliziranim prodavaonicama od 01.02.2009.
jamstveni period produljen je na 24 mjeseca Sto je omoguceno kupcu ovoga uredaja
registracijom u skladu s uvjetima navedenima u nastavku unutar 4 tjedna od dana
isporuke od strane autorizirane specijalizirane poslovnice.

Registraciju je moguce izvrSiti na Internet stranici www.wagner-group/profi-quarantee.
Jamstveni certifikat vazeci je kao potvrda, kao i originalni prodajni dokument na kojemu je
naveden datum kupovine. Registracija je jedino moguca ukoliko se kupac slaze s
pohranom podataka unesenih tijekom registracije.

Nakon servisiranja pod garancijom, garancijski period za isti proizvod ne produljava se niti
se obnavlja.

Nakon isteka jamstvenog perioda jamstvene zahtjeve viSe nije mogucée podnijeti.
3. Rukovanje

Ukoliko su uodljive neispravnosti materijala, ili tjekom procesuiranja i performansi uredaja
tijekom jamstvenog perioda, jamstveni zahtjev potrebno je podnijeti odmah ili najkasnije
unutar perioda od 2 tjedna.

Autorizirana specijalizirana prodavaonica koja je isporucila uredaj ovlastena je prihvatiti
jamstveni zahtjev. Proizvod je potrebno poslati bez troSkova naknade ili dostaviti uz
prilozen originalan prodajni dokument koji ukljucuje detalje kao $to je datum kupovine te
naziv proizvoda. Kako biste produljili jamstvo, potrebno je priloZiti jamstveni certifikat.
Troskovi te rizik od gubitka ili oSte¢enja proizvoda u prijevozu ili od strane centra koji
prihvaca jamstvene zahtjeve ili od strane koja dostavlja popravljeni proizvod odgovornost
su kupca.

4. Uvjeti pod kojima jamstvo postaje nevazece
Jamstveni zahtjevi ne uzimaju se u obzir u sljedecim slucajevima:

e zadijelove koji su izloZeni troSenju i oStecenjima tijekom uporabe ili drugih prirodnih
uzroka troSenja te oSteCenja. Spomenuto posebice ukljuCuje kabele, ventile,
ambalazu, cilindre, klipnjace, nosive komponente kucéista, filtere, cijevi, brtve, rotore,
statore itd. OSteCenja nastala troSenjem pod utjecajem materijala za premazivanje,
kao Sto su disperzije, Zbuka, masa za izravnjavanje, ljepila, glazure, kvarcni temelj.

¢ u slu€aju neispravnosti uredaja zbog nepostivanja uputstava za koristenje,
neprikladne ili neprofesionalne uporabe, neispravnog na¢ina montiranja i/ili pustanja
u rad od strane kupca ili tree strane, ili uporabe u svrhe za koje uredaj nije
predviden, abnormalnih okoliSnih uvjeta, neodgovarajucéih materijala za
premazivanje, uvjeta rada, koristenja uz neodgovarajuéi napon/frekvenciju,
pretjeranog koristenja, neprikladnog servisiranja ili odrzavanja i/ili ¢is¢éenja.

¢ U slu€aju neispravnosti uredaja, uzrokovanih, koristenjem pribora, dodatnih
komponenti ili rezervnih dijelova koji nisu originalni Wagner dijelovi.
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e za proizvode na kojima su izvodene bilo kakve izmjene ili nadogradnje
e za proizvode na kojima je serijski broj uklonjen ili nije Citljiv

e za proizvode na kojima su izvodeni pokus$aji popravaka od strane neautoriziranih
osoba

e za proizvode s laganim odstupanjima od ciljanih svojstava, koja su neznatna d
obzirom na vrijednost i iskoristivost uredaja

e za proizvode koji su djelomi€no ili u potpunosti rastavljeni
5. Dodatne regulative

Prilozeno jamstvo primjenjivo je isklju€ivo na proizvode kupljene u autoriziranim
specijaliziranim prodavaonicama na podrucju EU, CIS i Australije te su koristeni unutar
referentne drzave.

Ukoliko se pregledom ustanovi da slucaj nije jamstveni, popravci se vrSe na racun kupca.
Dodatni zahtjevi, posebice za oStecenja i gubitke bilo kojega tipa, koji se pojavljuju kao
rezultat uporabe proizvoda izuzeti su iz odgovornosti za proizvod, osim vezano uz
podrucje primjene.

Zahtjevi za odgovornost za neispravnosti specijaliziranom trgovcu ostaju nepromijenjeni.
Na ovo jamstvo primjenjuje se njemacki zakon. Ugovorni jezik je njemacki.U slu€aju da se
znacenje teksta na njemackom i stranom jeziku medusobno razlikuju, znacenje teksta na
njemackom jeziku smatra se prioritetnim.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Federal Republic of Germany

EU deklaracija o sukladnosti

Izjavljujemo pod punom odgovornoScu da je ovaj proizvod sukladan sljede¢im
dokumentima: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU te primijenjenim
normama: EN ISO 12100, EN 1953, EN 60204-1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 61000
-6-1,EN61000 -6 - 3.

EU deklaracija o sukladnosti priloZena je uz proizvod. Ukoliko je potrebno, moguce ju je
ponovno naruciti pozivom na broj 2395947.
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